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Epreuvehous épreuve : 
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Note : Appréciations du correcteur : 

Identifier et décoder les différents procédés d’assemblages soudés, utilisés 
pour la réalisation du châssis ouvrant B la française. 

/ 
- IDENTIFIERLESDIFFERENTSPROCEDESDESOUDAGEUTILISES: 

Il est interdit aux candidats de signer leur composition ou d’y mettre un signe quelconque pouvant indiquer sa provenance 

Numéro Dbsignation 
. . . . . . . . . . . . . . . . ...*.*... . . . . . . . . . . *...* . . . . . . . . EPI DOSSIER RÉPONSE 

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

/l . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  /2 

Pour la réalisation du taraudage permettant la fixation des repères 0201 et 03, 
vous devez utiliser un taraud M5 x 80, dont le pas est de 0.8 mm. 

I . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . I .................... ................................................ 
/l ................................................ 12 

DETERMINERLEDIAMETREDEPER~AGEDESREPERES 0201 ET 0203 POURLA 
REALISATIONDEL'OPERATIONDE TARAUDAGE (DT6/9): 

14 I DECODERLESDESIGNATIONSDESSOUDURESSUIVANTES: Détailler vos calculs 

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  . . . . . . . . . . . . . . . . .  
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...................................... 
...................................... /I 
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. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . , , , , . . . . . , , . , . . . . I I I i I * . . . . . . *..* . . . . . . . . . . . *< . . . . . . . . . . . . . . I 

Le diamètre de perçage est de j 
..,.... . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . /1 

I I 

/3_(135 3 r-l- . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  . . . . . . . . . . .  

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

/2 

I I L I 
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I I 
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE 

J 

NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE 

Identifier et compléter les différents éléments du procédé de soudage à l’arc Déterminer les différents paramètres de réglage lors de l’utilisation d’un poste 
électrique avec électrode enrobée. à l’arc électrique avec fil fusible de diamètre 0.8 mm (MAG). 

COMPLETERLESCHEMASUIVANTREPRESENTANTUNEELECTRODE: l----=l 
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- DEFINIR AU MINIMUM DEUX FONCTIONS DE L'ENROBAGE LORS D'UNE 
OPERATIONDESOUDAGE: 

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . * . . . . . . . . . n...... . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
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. . . . . . . . . . . ..*...*... . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . , . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . , . . . . 
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I TOTAL / 5 I I TOTAL / 5 I 

Codeexamen: 5025428 C.A.P. SERRURERIE METALLERIE EP.l Partie écrite 

- DETERMINER LES PARAMETRES DE REGLAGE POUR REALISER LA SOUDURE 
D'ANGLEENTRELESREPERES 0201 ET 0202 ENVOUSAIDANTDUDOCUMENT 
SUIVANTETDU DT6/9: 

Position de soudage : . . . . . . . . , . . . . . . . . . . . . . . . . . Intensité (r) : . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .* . . . . . . . 
Epaisseur à souder : . . . . . . . . . . . . . . . . . . . * . . . . . . Tension (u) : . . . . . . . . . . . . ...*... . . . . . . . . . . 
Vitesse du fil (VF mhnin) : *.. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Position 0 Fil 
de soudage wreO 

03 

1,O 

1,O 

1.0 

1,2 

1,2 

1,2 

ANGLE 

I 

Epaisseur B 
S0Udt.M 

Weld 
thickness 

I(A) u (V) 

lO/lO I 70 
I 

14 
15flO 70 15 
40110 1 130 1 18,5 
15/10 1 80 l 14 
40/10 150 17,5 
50110 180 21 
80/10 200 27 

30110 100 16,5 

20/10 90 16 

15110 80 14 
30110 180 16‘5 
80/10 26 

30110 120 74.5 

20/10 110 15 

VF t Position Self 

-y-y-p- 

913 12 l-l 

4 4 n 

-7 3 I ” 
t,9 1 n 
463 6 m 

10,9 12 n 

2.9 3 m 

2A 3 n 

+ 

1 point pour 
chaque bonne 

réuonse 

Acier- 
Steel 

70s 
ATAL 

BORD A BORD 
1 

VERTICALE MONTANTE 

fII 

Codeexamen: 5025428 C.A.P. SERRURERIE METALLERIE EP.1 Partie écrite S. 2003 DR 4 I 13 



NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE 

- CALCULERLALONGUEURDEVELOPPEEDESREPERES 0201 ET 0202 ENVOUS 
AIDANTDU DT9 / 9 ETDUDESSINCI-CONTRE: 

Compléter en détaillant les calculs. 

Lonmeur dévelotmte du reD&re 0201 : 

Longueur Al3 = ......................................................... /l 

Longueur BC = ......................................................... 
......................................................... 

.................................... ..................... 12 
Longueur CD = ......................................................... A 

La longueur développée du repère 0201 est de f7Ixzzl /1 

hnPUeur dévelop&e du reDère 0202 : r---x-j 

Longueur AB = ......................................................... /2 

Longueur BC = ......................................................... f3 
Longueur CD = ......................................................... 12 
Longueur DE = ......................................................... /l 
Longueur EF = ......................................................... /i 

La longueur développée du repère 0202 est de l . . . . . . . . . . . . . . . . . . 11 

I TOTAL Il5 1 

Codeexamen: 5025428 C.A.P. SERRURERIE METALLERIE EP.1 Partie écrite S. 2003 DR 5 I 13 
\ 

REPERE 0201 

REPERE 0202 

Codeexame!n: 5025428 C.A.P. SERRURERIE METALLERIE EP.1 Partie hite S. 2003 DR 6 I 13 



NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE 

- COMPLETER LA FEUILLE DE DEBIT SUIVANTE, EN vous AIDANT DES - IDENTIFIER LE~ DIFFERENTS MOYENS DE PROTECTION OUE vous UTILISEZ 
DOCUMENTS DT7/9 ET DT8/9: DANSUNATELIER POUREVITERLESRISOUESSUIVANTS: 

Les calculs des longueurs doivent être détaillés. 

I  n<n2 /  1: : : : : : : : : : : : : : : : : :  I  : : : I I : : : : : : : : : : : : :  1: : : : : :  .  .  .  .  .  .  .  .  . . I . . . .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  

.  .  .  .  .  .  .  .  .  .  *. .a .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  

“J”J 1 -;II,l . . . . . . . . . . . . . .inIiI . . . . . . . . . . . . . J . . . . . . . . . . . . . . . , . . . . . . . . . . . , . , . . . . . . , . . . . 
/l I 

I 
, I.................. I.................. 1 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . , . . . , . . . 

I 
1 0502 1 ... ... . 1 . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1 . . . . . . ..* . . . . . . . . . 1 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1 

0102 

.................. .................. ......................................... 

/0.5 10.5 /0.5 /1 
.................. .................. ......................................... 
.................. .................. ......................................... ....... 
.................. .................. ......................................... 

/0.5 /0.5 10.5 /l 

.................. .................. ......................................... 
I 0101 .................. .................. ......................................... ....... 
I I I . . . . . . . . * . . . . . . . . . I . . . . . . . . . . . . . . . . . . l . ..*...*... . . . . . . ,..* . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . I 
I ( /os 1 /0.5 1 /0.5 1 /1 

I I I I 
1 Repère 1 Nbre 1 Désignation 1 Observations 1 Longueur 

l TOTAL /lO 1 

Codeexamen: 5025428 C.A.P. SERRURERIE METALLERIE EP.l Partie écrite S. 2003 DR 7 I 13 Codeexamen: 5025428 C.A.P. SERRURERIE METALLERIE EP.1 Partie écrite S. 2003 DR 8 I 13 

Soudage a l’arc électrique avec électrode enrobée l / 12 
I 

Risques Protections 
- En soudant, j’ai reçu un « coup d’arc » (brfilure des yeux). . . . . a.... . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Il 
- Apres avoir soudé, j’ai voulu ramasser la pièce mais je me 

suis brûle. . . . . . . . . , * . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . , . , . Il 
- Lors d’une operation de soudage j’ai malheureusement II 

brtYé mon pull et mon survêtement. . . . . .a . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . II 
- Apres une opération de soudage j’ai par inattention, laisse 

tomber une pièce, et je me suis casse le pied. .*.... . . . . . . . . I . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Il 
- En voulant enlever le laitier, j’ai reçu un éclat très chaud 

dans l’œ il, et j’ai maintenant des problèmes de vue. . . . . * . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 12 
- J’ai actuellement de gros problèmes d’audition à cause du 

bruit important de l’atelier. . . . . . . . . ...* . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 12 
- Un collègue de l’atelier qui ne soudait pas a 19 

malheureusement reçu un « coup d’arc ». 
- Les fumés de soudage me donnent des nausées et un 

horrible mal de tête. 

Perçage 
Risques 

- Mon pied est abîmé depuis la chute d’une pièce. 
- Je me suis coupé avec un copeau en voulant nettoyer la 

pièce percée. - 
- La piéce a tourné autour du foret et je me suis coupé la 

main en voulant la tenir. 

- J’ai failli m’étrangler a cause de mon écharpe. 

Protections / Conseils 
. . . . . , . , . . . . . . . . . . . . . . . . . . , . . , . . . . /2 

ICI ............ ...................... IL 

......... ......................... 12 

.................................. 

.................................. /2 



NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE 

- DETERMINER LA FREOUENCE DE ROTATION POUR LE PERCAGE DU REPERE 
0203, PLAN DT6/9, ENVOUSAIDANTDEL'ABAQUEDEPERÇAGECI-CONTRE: 

Diamètre de perçage = 4.2 mm ( /SI 

Fréquence & rotation : I B . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . I 
Réponse bonne à Y20 tr/min 

- ENVOUSAIDANTDUDOCUMENTCI-CONTRE,DETERMINERLAPOSITIONDES 
COURROIESPOURLEREGLAGEDELAPERCEUSE: l--F-l 

Position des courroies : 
I 

. . . . . . . . . . . . . . . . 
I 

Vitesse : 
l 

. . . . . . . . . . . . . . . . 
I 

DESSINERLESCOURROIESDANSLAPOSITIONARJIGLER: 

._~-- -- 
.:--1 
L- -/ 

/ 

:-y,;’ 
I TOTAL /lO 1 

Codeexamen: 5025428 C.A.P. SERRURERIE METALLERIE EP.l Pattie krite 

ABAQUE DE PERCAGE 
Tours / min 

POSITIONNEMENT DES DEUX COURROIES 

TABLEAU PERMETTANT LE POSITIONNEMENT DES COURROIES 

A5 B5 A4 B4 A3 B3 A2 Bl 

1 127 190 210 315 330 495 545 1190 
11 255 380 420 030 360 990 1090 2380 

Codeexamen: 5025428 C.A.P. SERRURERIE METALLERIE EP.1 Partie bcrite 



Y 
El 

b 
3 0 

8 
z 
0 
ô 
i! 

l a 

E 

z 
a 
aJ 

OJ 

5i 

3 

0 

b 

3 
l = .L 
9 
8 
0 

5 

% 
‘&3 
b 
3 

3 

36 
‘3 -N 
Eb 
0E-r 

si3 

z I . . I I 
2!$ I I I I 
us PL CI1 SE s 2 
E” $E +tm a 3 
92 b 
$8 s’ 2 0 E 

2 q 
0 

h .LI 2 
0 I m 

I I t I t 
---- 

---- ---- 

-1 c4 I 
c; 
2 
z 4 
0 n 
4 
e 
3 
E 
8 P ;3 zi i;l 
0 
a 2 
6X 2 

Yi 
32 
01m gi 

N 

!Y w 3 2 Y 
si! OL 
@ v: 
2 ti 



E c) 

2 z w 
z w 
d 
!2 

UY \ o\ 
53 4 
ch \ 
;1 a 

e G 3 
8 ch 
P s 9 g 2 

ii 3 c !ii ii ii! 2 w v) . % u 

3 ;f s . . 
f 8 

u 4 0 


