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On demande de réaliser le châssis suivant, selon 
les exigences du dossier technique. 
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SERRURERIE METALLERIE 
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RENI&E LA TOTALITE DU SUJET ET L’AGRAFER DANS LA COPIE MODÈLE EN 

I Code examen : 502 5428 
C.A.P. SERRURERIE METALLERIE I*l I 

EP.1 REALISATION ET TECHNOLOGIE 
I 

1 
PARTIE PRATIQUE 

Dur& de l’éureuve : 16 heures I Coefficient : 5 1 DTUll 

Il sera procédé à des évaluations au cours de la 
fabrication suivant différents critères 
d Vvaluations. 

BAREME DE NOTATION 

0 NOTATIONDESEVALUATIONSENCOURSDEFABRICATION 0 

Pliage 
Coud age 
Soudage 111 

Evaluations Note 
Il0 
Il0 
Il0 

TOTAL: 130 

0 NOTATIONAPRESFABRICATION 0 

Evaluations Note 
Cote de 626 0” 13 
Cote de 607 i’ 13 
Cote de 620 0, 13 
Cote de 600 0, /3 
Cote de 579 0, /3 
Cote de 401 !‘* 13 
Rayon de 116 du repère 020 1 /4 
Positionnement des paumelles /lO 
Positionnement des battements 13 
Respect des jeux 
Planéité 
Soudures, exigences et aspects 
Présentation générale 

15 
00 
/lO 
A0 

TOTAL: 170 

TOTAL GENERAL : /lOO 

NOTE : /20 

Code examen : 502 5428 C.A.P. SERRURERIE METALLERIE EP.l S. 2003 DT2/11 



PLIAGE EN L’AIR 
REPERE 0505 

Tôle épaisseur 200 0 
Ouestions Note 

p Déterminer suivant l’abaque de pliage, pour la réalisation du 
repère 0505, les différentes données ci-dessous : 

100 d 
/l 

/l 

. Vé de: 

. Bord mini de : 

& Réaliser une piéce d’essai : 
3 Pièce de 100 x 28 x 2 

w : Cm est la cote machine. 
Zote de 1 ‘axe du vé 2 la butée. 

ABAQUE DE PLIAGE 
m Réglage de la force /l 

Il . Réglage de l’angle 

z La troisième pièce d’essai est conforme. 

p Réaliser les pièces : 

a Les deux pièces sont conformes. 

. Cote de 12 mm Il.5 

Il.5 . Angle de 90” 

> Prévention des risques professionnels : 

n Les règles de sécuritk sont respectées. 
F 

f2 

k Poste de travail : 

l Remise à l’état initial. 

TOTAL : 

A : Epaisseur de la tôle en millimètre 
F : Force en KdaN (tonnes) par mètre 
ri : Rayon intérieur de la pièce à plier 
b : Plus petit bord possible à plier 
V : Ouverture du Vé 

Il 

A0 

Code examen : 502 5428 C.A.P. SERRURERIE METALLERIE EP.l IS. 20031 DTd/ll 1 Code examen : 502 5428 C.A.P. SERRURERIE METALLERIE EP.1 S. 2003 DT 3/11 



SOUDAGE A L’ELECTRODE ENROBEE COUDAGE 

T Note Questions Questions 

P Réaliser des essais de soudaae en vue de l’assemblage de l’ouvrant 
Rep. 01: 

a A disposition de 1 ‘élève : 
4 éprouvettes : plat de 30 x 10 longueur 50 mm 
Quelques électrodes 03.15. 

3 Détail de la position de soudage : 

: 

s: 

- 

k Réaliser le coudaae du repère 0202. 

3 A disposition de I’éIève : 
1 éprouvette en plat de 20 x 4 Lg = 600 mm 
Plaque à rayon de 10 mm. 

3 A disposition de I’éIève : 
1 éprouvette en plat de 20 x 4 Lg = 600 mm 
Plaque à rayon de 10 mm. 

fs _ “. ..,--~~ ,. 

A i 

I 

k Traçage sur l’éprouvette : 

. Le traçage est correct. 13 

12 

l CI- 50 _1 

k Montage de la plaque à rayon : 

. La plaque est correctement montée, 
i- 

g Réaliser le premier essai : 

3 Régler le poste et affïmer si besoin. 

A 

S+ Réaliser le premier coude : 

m Modifïer légkrement la cote et affiner si besoin. 
I+ Réaliser le deuxiéme essai : 

m Le poste est bien réglé. /4 > Réaliser le deuxième coude : 

n La cote de mise en position est déterminée. . L’aspect de la soudure est correct. 13 Il c 
k Prévention des risques professionnels : 

m Les règles de sécurité sont respectées. 
> Prévention des risques professionnels : 

. Les règles de sécurité sont respectées. 12 12 
t- 

I+ Poste de travail : 

m Remise à l’état initial. 
> Poste de travail : 

. Remise à l’état initial. /1 /l 
L 

TOTAL : 110 TOTAL : 40 
L 
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1 I 2 I 3 I 4 5 I 6 7 I 8 

Détail B 
Détail A 

\ 
=i 

Détail B 

600-P 

Tolérance générale suivant norme ISO 2768 mk 
06 2 Paumelle S235 MAROC Lg 60 mm 

A 05 1 Dormant v S235 Tubede35x35x2 

CouDe A-A 

)_ Jeu= 4 
04 2 Boule méplat S235 25x10 

03 4 Visserie S 235 Vis TF M5 - 30 
02 1 Motif S235 

01 1 Ouvrant S 235 Plat de 30 x 10 
Repère Nb. Désignation Ma&te Observations 

1 I 

CODE EXAMEN C.A.P. SUJET 

Sens d’ouverture 502 5428 de SERRURERIE-METALLERIE SESSION 2003 
----- ----- ---- ---- 

Epreuve EPl Réalisation : 
----- 

Durée de l’épreuve : 16 heures Coefficient 5 DOCUMEN"l'DT7/lj 
I 

1 I 2 I 3 I 4 I 5 I 6 I 7 I 8 

06 

Jeu= 3 f 

Détail A 


