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1 - PRESENTATION

Le mécanisme présenté dans cette étude est un régulateur de
pression de haute précision realisé par la société MORRE
PRODUCTS CO. Cette sociéte est intégrée a la branche automation
du groupe SIEMENS.

Ce mécanisme est utilisé dans certain circuit d’alimentation en air
comprime industriels. il est recommandé lorsqu’une grande stabilité de
I'alimentation en air est exigée dans le circuit.

Une premiére analyse peut étre présentée & V'aide du diagramme ci-
dessous :

Consigne de pression de sortie

!

REGULER LE FLUX D’AIR
Air comprimé COMPRIMEE

N Air comprimé regulé
A-0 utilisateur

Reégulateur Nulfmatic®

Réglage de la consigne de pression de sortie par 'opérateur :

Le réglage s’effectue en manceuvrant le bouton situé dans la partie supérieure du mécanisme. Le
vissage provoque la compression d’un ressort spiral qui agit par l'intermédiaire d'un axe de poussé
- sur une palette obstruant la sortie d'une buse. Une augmentation de

la compression du ressort provoquant alors une augmentation de la
pression de sortie,
Un manometre (optionnel} peut étre directement branché sur le corps

du régulateur afin de connaitre précisément la pression fournie en
sortie.

Bouton de réglage de la
pression de sortie

Sortie pour un éventuel
manometre de contrdle

Sortie d'air comprimé régulé
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Regulators

Description :

Les régulateurs de pression modéles 40, 41,
et 42 sont implantés dans les circuits
dalimentation en air comprimé industriels
necessitant une alimentation en air précise et
parfaitement régulée tel les bancs tests ou les
circuits & instrumentation pneumatique. lis
permettent un reglage fin de la pression
d’alimentation sur une plage de pression
donnée dépendant du modeéle de régulateur
choisi.
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Specifications

Précision d’ajustement
Inférieure a 0,03% de la pression de
sortie régulee

Pression d’alimentation

Voir tableau. Elle doit de toute fagon
étre au moins supeérieure de 5 psig ala
pression de sortie

Incidence d’une variation de la
pression d’alimentation
Rapport : évolution de la pression
régulée / variation de la pression
d'alimentation

1/150 modéle 40 et 41

1/100 modéle 41

Températures limites d’utilisation
-40° a 80° Celsius

Effet de la température ambiante
Variation approximative de la pression
de 1% avec un ressort standard et
0,1% avec un ressort isothermal et
ceci pour une variation de 27°C de la
température

Réglage

Modeéle 40 et 42 : 10% de la plage
totale de réglage par tour de bouton
Modeéle 41 : 15% de la plage totale de
reglage par tour.
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Regulators
Models 40, 41, and 42 Prec&smn Pressure Regulators

Supply Pressure Gauge (Opt.)
psig Dia. Inches
Model Range Pipe Panel Standard
No. psig® Recommended | Maximum Mtg. Mtg. Modifications
402V U HIBOHO) F T B0 25 3:1/2. 342 E&X . -
40-7 (8-200°H,0) 50 100 3172 3R AE&X
40-15° e+ 1% N B - S 150 312 312 | AESRX
4030 180 120 150 3472 3-1/2 AE&X
40-50 I o R 120 1807 | &4t | 3Rt | HAEaXx
40100 | 1.5-100 150 - BOO 3 31/2 H,A&E
A2 00 CoRBG [ BOO sz L 32 | ARE
40-300 350 BOD | 32 | 32 | ABRE
40450 LaoedBABO L BR0 . | ouE0D o gt |raae. | ARE
41-15 0.515 75 150 2 33/2 A
aiNts2 | o | 75 180 | &8 p AR
41-30 130 | 120 150 2 3-1/2 A
AtE0-. | otBe o [ 120 A80 | B Bt A
R 100 15100 150 250 2 32 ] A
T == I FREIES - = - v S SEAMNG - i T 1 KO A S (R X S
42-15 0515 .75 150 3 342 | AE&X
cTRROTE G Lese s g o G Asg ) s L sie | CHAEERX
5 | 150 120 , 150 3-1728 31/2¢ | HAE&X
42400 - CUABA00 Foo B0 | 50D 42 342 | HLARE
42-200 3-200 250 500 3-1f2 5172 A&E

Standard Modificalions

H - High flow capaciy.

A~ With pressure-tight top housing., containing 1/4° NPT connection for supplementary air loading.
E ~-With 1/8" NPT connection 1o collect exhaust when used with gases other than air,

X - Without safety release.

« Model No. : modéle numéro

* Range psig® : étendue de la plage de réglage des pressions de sortie
exprimée en psig

¢ Supply Pressure psig : pression d'alimentation en psig
* Recommended : pression recommandée

*  Maximum : pression maximum admissible

= |e psig est une unité de pression du systéme d’unité anglo-saxon

T} Includes lecknut on acusting stem {optional for all ither modelsy,

23 For usa with Modal 65 Square-Root Extracior to maintain mininum 3 psig output,
3} At recommsndad supply proassura.

43 With 0-60 pelg dial range.

§) For gipo-mounting, 2 dia. gauge (0-30 psig) iz available.
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2 - EXTRAIT DE NORME : ISO 286-8015 NF EN 20286

:Extrdits de toléranges IS0 Hanr arbras (en misrons : Fiipus 6,007 mim)
dimensions neminaiss {en mm)
au-dela de 1 3 6 10 8 30 50 :41] 120 180 250 315 400
a (incius) 3 & 10 18 30 50 g0 120 180 250 315 400 500
d9 es -20 -30 -40 ~5Q0 —-65 -80 100 =20 -145 170 ~190 ~210 230
gi 45 ~60 -76 -83 117 -142 174 207 245 285 320 -350 -385
d10 es ~20 -30 —-40 =50 —65 —80 -100 1286 -~145 -—170 -—180 -210 230
ei —G0 ~78 88  ~120 -149 -180 -220 -280 -305 355 400 -440 —-480
a1 es 20 -3g —40 -50 —65 -804 =100 -—-120 =145 =170 -190 —210 230
ef —80 -105 -130 160 -185 240 2050 340 395 460 510 -570  —B30
e7 eg -14 ~26 —-25 -32 —4¢ 60 —60 -T2 -85 -100 ~110 -125 -135
el —24 32 -40 ~50 -61 -75 -80 107 -125 146 162 -182 1588
ed es -14 —20 25 -32 —40 ~50 -60 -72 -85 -160  -110 -125 —138
ei -28 ~38 47 -58 -73 -89 ~106 126 148 -172 191 214  -232
eg es ~14 -20 —25 -32 —48 -850 —60 72 -85 100 -11%¢ -125 135
Bi -39 -50 -61 -75 -92 -112 134 -159 -85 -215 -240 —285 -280
6 es -6 -1 —-13 -16 =20 -25 -30 —36 —~43 ~5Q =56 —-62 -68
el -12 —i8 -22 -27 33 —41 —49 -58 -68 ~79 —88 ~98  —~108
17 es -6 -0 -13 -16 —20 -28 -30 ~36 -43 -50 -58 —62 -G8
ei -18 —22 ~28 —34 —41 —~50 ~B60 =71 -B3 -6 -108 -11% 131
8 es -8 -10 -13 =16 20 -25 -30 —38 ~43 ~50 ~56 —62 5B
g -20 -28 —35 —-43 —-53 —64 ~76 -8d -—-106 -122 -137 ~151 —~165
g5 es -2 —~4 -5 -5 -7 —g -10 -1z —14 —15 =17 -18 -20
&i —& -9 11 —-14 -16 —20 -23 —27 —32 -35 -40 43 —47
g6 Bs =2 -4 -5 -G -7 -4 -G -t2 -14 —15 -7 ~18 =20
ei -8 -12 -14 —7 -20 -26 ~29 —~34 -39 44 —49 -54 —80
hs es 2 [ [} a ¢} ] [+] 1] a 0 0 4] 4]
] -4 -5 ~6 -8 —3 -11 —~13 -15 -18 -20 —23 ~25 27
h6& es [¥] 4] o 0 Q 0 ] [} ] a 0 0 4]
ei -6 -8 -9 -1 -13 -16 -19 -22 -28 -28 -32 -36 40
ny es 0 0 o 1} a a o a 4] G a a ]
Bi -10 ~12 ~-15 -18 —-21 ~25 ~30 ~38 —49 46 52 -57 -£3
ha es 0 0 0 a 0 ¢ [ o] [+ 3} & o] o
ef ~14 -18 —22 —-27 —33 -39 46 —54 -53 -72 a1 —8% -7
hg es 0 4] 0 o v} 0 0 o a aQ b4 0 0
i -25 -30 —35 -43 ~52 —62 —74 -87 -100 -11% -130 =140 ~155
hid es Q 0 a 4] Q Q 0 Q 1] 0 4] 4] a
e -40 -48 ~58 —70 -84 - -120 -16¢ 185 210 -230 -25¢  -250
i1 es a Ju] 4] a 0 Q 0 4] 0 0 1] i 4]
ai —8¢ =75 -48 ~110 -130 -i60 -18G -220 —250 280 =320 —360 400
3 es o a 0 Q a 4] ¢ i} o] a o o o
ei ~140 -186 220 -270 -330 -390 —4BC -540 -B30 ~720 ~B1D -B90 970
i6 es +4 +6 +7 +B3 +2 +11 +12 +13 +14 +16 +16 +18 +20
el -2 -2 -2 -3 -4 ] 7 -9 -11 -13 —16 ~18 —20
iTd es +6 +8 +10 +12 +13 +15 +18 +20 +22 +25 +26 +29 +31
el —4 -—4 -5 -6 ] -10 -12 -35 ~18 -21 —26 —28 -32
jsb *2 %2.5 +3 4 =45 =5,5 +6.5 %7.0 =9 +10 11,5 125 x135
js6 =3 x4 44,5 +5.5 +8,5 +8 =35 +11 12,5 +14.5 *186 +18 +20
is7? %5 +6 =75 =9 =105 =125 =15 =175 %20 =23 +28 +285 +£31.5
is9 +12 «15 +18 *21 =26 +31 =37 +43 +50 +57 +B5 =70 */7
js11 =30 +37 +45 =55 +B65 +80 =95 =110 2125 =145 =160 +1B0  +200
jst13 +70 =90 =110 %135 +165 =195 2230 2270 =815 =360 405 =445 =485
kS es +4 +5 +7 +3 +11 +13 +15 +18 +21 +24 +27 +28 +32
i 0 +1 +1 +1 +2 + 2 +2 +3 +3 +4 +4 +4 +5
k6 es +6 +9 +1G +12 +15 +i8 +21 +25 +28 +33 +36 +40 +45
el a +1 +T + 1 +2 +2 +2 +3 +3 + 4 +4 +4 +5
mB es +8 +12 +15 +18 +21 +25 +30 +35 +4¢ +48 +52 +57 +63
ai +2 +4 +6 7 +9 +8 +11 +13 +15 +17 +20 +21 +23
m7  es — +16 +21 +25 +29 +34 +41 +48 +55 +63 +72 +78 +86
ei — =4 +B +7 + 3 +9 +11 +13 +15 +17 +20 +21 +23
as es +6 +132 +16 +20 +24 +28 +33 +38 +45 +51 +57 +62 +87
ei +4 +8 +10 +12 +15 +17 +20 +23 +27 +31 +34 +37 +4G
fal} es 10 +16 +19 +23 +28 +33 +39 +45 +52 +60 +686 +73 +8C
af +4 +8B +10 +12 +15 +17 +20 +23 +27 +31 +34 +37 +4G
pé 5] +12 +20 +24 +29 +35 +42 +51 +59 +68 +79 +88 +88 +168
:H] +6 +12 +15 +18 +22 +26 +32 +37 +43 +50 +58 +82 +88
Exiraits de talérances IS0 pour alésage (on microns : 1 pii = 0,001 mm)
dimersions nominales (e mm)
ail-geld de 1 3 6 10 18 30 50 80 120 180 280 315
4 {inclus) 3 6 10 13 3 50 86 120 180 280 M5 400

Dis  E8 +60 +78 98 #1200 149 +180 4220 4260 4305 +355 4400 +440 400
Ef +20 +30 +40 +30 +65 80 H00 a200 A45 0 470 A9 20 230
8 E§ +39 450 5t +75 52 #0112 M 59 85 4215 4240 4265 #200
El +14 20 +25 +32 . 0 +50 60 +72 +85 100+ 4125 #1395
] ES +20 +28 +35 +43 +53 +64 +78 0 406 #1220 4137 4151 4+iBS
£l +B +16 +13 +16 +20 +25 +30 36  +43  +50 456 482 468
G  ES +H2 +16 +20 +24 +28 +34 +40 7 +54 +61 +£9 +758 +83
3] +2 +4 +5 +6 +1 +8 0 412 +14 +15 7+ 420
H6  E5 +6 +8 +9 +11 +13 +B 119 +22 +25 +29 +32 +36 40

£l 0 U 0 a 6 0 0 0 ¢ 0 0 i} 0
HT  ES 10 42 #5418 #21 W5 40 135 #4006 452 45T 3
£l ] 0 G 0 0 i} ] 0 i 4 ¢ 0 0

H B A8 S22 2T 433 33 454 €3 42 89 497

" - n - S
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3 - REPRESENTATION NORMALISEES DES LIAISONS USUELLES
ENTRE MECANISME (ISO 3952)

532 LIAISONS USUELLES DE DEUX SOLIDES NF EN 23852, 150 3852
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Extrait du "GUIDE DU DESSINATEUR INDUSTRIEL" par A.CHEVALIER aux éditions HACHETTE
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4 1 |Joint forique Butadiéne-acrylonitrile
40 1 (Filtre Nappe métallique a mailles extrafines
39 1 |Vis d'étranglement

38 1 |Goupiile Goupille élastique MECANINDUS
37 1  iTige filetée

36 1 |Bouton

35 6 |Rondelle fendue

34 6 Vis py
33 1 |Clapet M
32 1 _|Filtre Nappe met”‘a?l“ que a mailles extrafines
kY| 1 |Ressort

30 1 |Vis

29 1 |Ressort

28 1

27 1 |Ecrou

26 1 |Corps supérie A-59U3

25 1__|Filtre L

24 1__|[Membrane % ) Néopréne

23 1 Wis 7 F

22 1 |Rondellé e "*'—*'«ﬂ

21 1 Memhrﬁﬁ'e—“‘?,;;g;‘;_w

20 1__|Entreoise =

19 11 [Billes Comee

18 1 f ::t_amgz el

17 1 d'appui- e

16 1 4 brane supérieure ; |Caoutchouc ST 22 ik

15 1 o] .~ |CuZn40Pb 3 "
14 1 Rendelie 4 CuZn39Pb2

13 |2, |Roudellect = E 295

121G

1 1 “iRandelle™ s E 295

10 1 Rondeligss = E 295

9 1 e ' X30Cr13 " |Chromé dur

8 I CuZn40Pb 3

7 E 295

6

5 b CuZn39Pb2 Pliée découpée
4 g sort. X30Cr13

3 10 Bij5a" C 40

2 1 |Palette Tl Sertie dans 4

1 1 |Gorps médian g"ﬁ‘:’?»._ A-8 8 U3 (Zamac) |Moulé

R N ey '{%ATIERE REMARQUE
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Congu par : Echefie : Approuvé parjdate : Date :
Vescovo T. 1:1 16/11/2003

Régulateur MOORE B.E.P m.e.c.s.i --——--——- E.P.2

Modification Feuille

modele Nullmatic 40-30 Plan d'ensemble : DT 7/7 4 11 /1

4 /N -3 | 2 | 1



