/@ questionwzs La piéce produite est de forte hauteur. Citer un défaut possible
susceptible de se produire

/@ question s On décide alors d'installer sur la machine un contre-poingon pour
effectuer un pistonnage. Le schéma pneumatique de principe du
montage est donné ci-dessous. Nommer les composants A, B et C:
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3- EXTRUSION - CABLAGE

Le cable de liaison entre la maneile et 1a console de jeux est réalisé par la technique de
I'extrusion cablage. L'enveloppe extérieure de ce cable est en PVG; chaque fil conducteur contenu
dans celte enveloppe étant isolé par du PE BD.

3.1 Mise en ceuvre du PVC

/ @ Question n°25

Citer deux précautions & prendre lors de la transformation du PVC ?

/@ auestion wzs La vis d'extrusion est utilisée pour des matiéres amorphes telles que le

PVC. Représenter schématiquement ce type de vis (sans dégazage) en
nommant ies différentes zones caraciéristiques.
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I®  questionnzz Compléter ia nomenclature de Ia téte d'extrusion ci-dessous :
L b
)t
b 1
! i i
A
-2

3.2 Fabrication d’'un sac publicitaire

Au moment de ia vente, le lot promotionnel est livré dans un sac publicitaire décoré par la
technique de 1a flexographie. Ce sac est en PE bd.

/@ cusstion wzs Quel est e nom de la technique de transformation employée pour Ia
fabrication de ce sac plastique ?
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/ @ Question n°29  piter Je nom des 3 éléments repérés ci-dessous :

/@ question s En cours de production, e régleur s'apercoit que la gaine produite est

trop épaisse. CHer le parametre a modifier en priorité pour résoudre ce
probleme ?

/®  questionnst Citer une technique permettant le traitement de cette. gaine avant son

impression en flexographie.
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Information de produit

. Dow Plasitics
Résine polycarbonate pour Compact Disc
Cette résine polycarbonate a été ofire les avantages suivants aux
mise au point en vue de répondre aux  presseurs de CD:;
exigences élevées de lNindustrie des - Des tomps de cycle compétitis avec
supports d’enregistrement optique una vaste plage de transformation
modernes et elle convient 2 1a réalisa-  ~ Une tros grande constance dans |2
tion des CD standard (CD audio ou moulage des CD {gualité du disque,
CD-ROM) de méme qu'3 cefle des rendernent}
disques optiques enregisirables nou- - Un grade unigue pour diffiérents
vellement développés (CD-H, CO-RW, formats de support optique
DVD, MO et PD). CALIBRE" 1080 DVD
Propriétés Méthode de test Valeur
Produits, Unités 180 ASTM DiN
Physigues
Indice de fluiditd (300°C, 1,2 kg), g/10 min. 1133 BD
Densité, kg/m? 1183 1200
Retrait sur moule, % D-955 0,5-0,7
Absomtion d'eau (24 hrs.) % D-570 0,2
Abgorption d'sau (& Péquitibre} % D-570 0,3
Optiques
Tranemission de la lumiere, % oigos >
indice de réfraction D542 1,583
Thermiques
Ternpérature de fléchissement sous charge de
0,45 MPa, sans recult, 'C 75 137
1,82 MPa, sans recuit, 'C 75 124
Point de ramollissemant Vieat (B/50},'C 3068 147
Mécanigues
Réslstance au sevil d'Blasticité an traction. MPa 527 60
Aésistance en raction 4 la npture, MPa 827 43
Allongement au seuil d"élasticité en waction, % 827 8
Allongement & la rupture, % 527 [13]
Muodule d’élasticité en traction, MPa 527 2300
Rasigiance & Iz faxdon, MPa 178 100
Madule de fiexion, MPa 178 2500
Choc kzod sur éprouvstte entailiée (23°C), Jim 180 270
Choe izod sur éprouvette non entaillée (23°C), J/m 180 pas de rupiure
1 Dureté Rockwell
Echella R D78s 124
Echelie M 0785 58
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CARACTERIS TfQUE S D'INJECTION DES POLYMERES

POLYMERES DE GRANDE CONSOMMATION

PS A 101 104307% sans Ras

PS choc A 104 104307% sans Ras

SAN A 1,08 |03407% | 2-4HO0 & 80°C Points noirs

ABS A 104 104507% | 2H00a90°C Ras

PE bd SC 091 [1.5a3% sans Post-retrait important

PE hd 8¢ 098 12a3% sans Post-refrait important

PP 5C 02 MNMB5aA3% sans Post-retrait important

PVC souple A 12 0832% sans Délicat, collage sur empreintes et bulles

PVC rgide A 14 102306% sans Pointe de vis sans clapet
POLYMERES TECHNIQUES

PA B SC 1.2 1-15% 3HO0 a B0-100°C Fluide, fusion franche, régulation culasse.

PA 6-6 SC 1.24a16[1-13% [3HO0 S 80-100°C Fluide, fusion franche régulation culasse.

PA 11 SC . :

POM sC 14 165-25% 2H00 a 60°C Délicat, post retrait, sécurité a l'arrét de |a presse
PET SC Délicat, trés sensible & la reprise d'humidité au moulage
PBT sSC 1,3a1.7/03-1% 4H00 & 110°C Délicat, trés sensible 4 la reprise d'humidité an moulage
PC A 12415102-06% | 4H0D & 120°C Visguetx points noirs, sensible & la fissuration
PMMA A 1,2 104-07% 4HOD 4 80°C Visguetx, poirnis noirs, jaunissement

PPO A 1.1413|101-0,7% | 2HO0 & 110°C Temps d'étuvage trés stricte

POLYMERES HAUTES PERFORMANCES

PPS SC 16 101206%3 3HODS 150°C Délicat, ia température du moule donne Ja cristalliniié
PAA SC 1.7 0,30%| 4H004 80°C Etuvage avec dessicateur
PEI A 13a15]02a06% | 3HOOa140°C Sensible A fa reprise d'humidité pendant mowulage
PSU-FPES A 1,321.7105a15% ¢ 4HO00 3 130°C Dessicateur, ternps séjour 10 mn mini dans le fourreau
PEEK 8C 15 0,10%] 4H0D & 120°C Etuvage avec dessicateur
PAl sC 1,5 |02408%| BHOOA135C Recuit pour stabilisation des piéces (72HOO & 180°C)
FEP 5C 2.1 125335% sans Délicat & la transformation {(dangereux)
LCP SC 1,7 [01405% | 4H004150°C Sensible a [a reprise d'humidité pendant moulage
PPA sC 1,581,7/02406%] 4H00& 120°C Diélicat a la transformation
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