/® Question n°12

Les coques supérieures des manettes possédent une décoration réalisée

par la technigue du marquage & chaud. Citer deux autres techniques de
décoration de surface.

/@ question e Ce support est produit sur une presse a injecter équipée d'un certain

nombre de périphériques. Le schéma d'implantation du poste de travail
est donné ci-dessous. Identifier et compléter ies différents éléments sur
le schéma en reportant les numeéros de |a liste ci-dessous :
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1.3Gestion de production

/@ ouestion s Chaque manette (cogue supérieure + coque inférieure) pése 125 g.
Calculer la quantité (en Kg) de matidére nécessaire pour réaliser la
commande des 10 000 manettes.

/@ avestionnss Le cycle de fabrication de l'outillage de manettes est de 40 secondes.
Déterminer le temps de production pour une commande de 10 000
manettes, Le résultat sera donné a 'heure supérieure.

/ @ Question 0’18 Cette série de manettes, de couleur noire, est réalisée en utilisant un
mélange-mailre incorporé & 2.5%. Quelle guantité (en Kg) de colorant
doit-on préparer pour la commande des 10 000 manettes noires.
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2- THERMOFORMAGE

‘La manette et le jeu sur CD-ROM sont présentés sous un emballage thermoscellé. Ce dernier est
réalisé & partir d'une matiére de type PET.

2.1 Obtention de la matiére pour I'emballage

La matiére se présente sous forme de feuilles a thermoformer de dimensions 500 mm x 450
mm. Soh épaisseur est de 0.7mm.

/@ Question n°17

Que signifie PET ?

l® Question n*18

Pour réaliser ces feuilles, on utilise le procédé du calandrage. |dentifier
les éléments suivants :
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2.2 Fabrication de 'emballage

[® Questionn™9  y4entifier sur la machine de thermoformage ci-dessous les éléments
suivants:

i

/@ auestion w20 Dans la question précédente, le repére n°6 indique le joint d'étanchéité.
Expliquer le role de cet élément sur une machine de thermoformage.
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/@ auestionnzt Expliquer le réle du bullage dans le cycle de thermoformage.

®  questionwz2 Décrire le cycle simple de thermoformage suivant en complétant les

lignes vides :
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