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Rappel sur le mode opératoire

Appeler le premier outil.

Sélectionner le mode cycle auto.

Indiquer les coordonnés de degagemenT (X140 Z200).

Effectuer le dégagement.

Sélectionner le cycle d'ébauche du profil,

Renseigner le tableay des valeurs , Vc et f. Prévoir un surépaisseur de 0,3.

Mettre en route la broche et la lubrification{ appel du jury pour

vérification),

8. Usiner la pigce.

9. Sélectionner le cycle de finition du profil.

10.Renseigner le tableau des valeurs, Ve et f. ( appel du jury pour
vérification)

11. Usiner la piece.

12. Sélectionner le cycle d'ébauche de la gorge.

13.Renseigner le tableau des valeurs, Vc et f. Prévoir un surépaisseur de 0,3
et renseigner la largeur de l'outil en fonction de foutil utilisé. ( appel du
Jury pour vérification)

14. Usiner la piece.

15. Sélectionner le cycle de finition de la gor‘ge

16. Renseigner le tableau des valeurs ', Vc et f. ( appel du jury pour
vérification)

17. Usiner la piece.

18. Arréfer la rotation de la broche et la lubrification.
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LEXIQUE DES DIFFERENTES FONCTION

PUPTTRE DE COMMANDE

Partie fonctions et numérique.

Mode manue)

FONCTIONS

Dressage
Chariotage
Profil
Cone
Cercle
Gorge
Percage
Taraudage
Filetage

Touche de

mémorisation

Sélectiondes

valaeurs X, 7,
angles outils

Parameétres de
coupe




Partie fonctions machine.

Vitesse

d’avance
Sélection
joystick ou
manivelles

Broche
sens de
rotation,
arrét,
moduiation
de vitesse

Selection
de
I"arrosage

Serrage
pi¢éce
extérieur ou
intérieur



Commande de déplacements

Mise en marche et
arrét machine

Déplacement des axes - Ouverture porte




Fonctions principales

DRESSAGE : Sélection par la touche

EBAUCHE
EXTERIEUR

FINITION
EXTERIEUR

EBAUCHE
INTERIEUR

FINITION
INTERTEUR




Fonctions principales

Chariotage : Sélection par la touche

EBAUCHE
EXTERIEUR

FINITION
EXTERIEUR

EBAUCHE
INTERIEUR

FINITION
INTERIEUR




