ACADEMIE DE REIMS _ SESSION JUIN 2005

MENTION COMPLEMENTAIRE OPERATEUR EN FORGE

DOSSIER

TECHNIQUE

Le présent dossier technique comprend 20 pages numérotées de 1/20 & 20/20

Tous les documents sont a rendre & l'issue de I'épreuve
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Coulisseau

=250mm

Laurse

= L1Bmm

PMB

.

Table
1:3 JDM Agri 25/01/2001
=1 @ "~ ARD Estampage
A3 | Fian Montage Ebavurage bielle 851 -
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SOCIETE JDM AGRI

BON DE COMMANDE N° 2824 du 08/01/2005

Au fournisseur : ARD Estampage

No article : Bielle 851 indice plan: D

Quantité « 10000piéces/mois
Poids piéce : 3,080 Kg
Prix unitairze : 86,10 € HT

Délai * 10/05/2005

NOTA: Fabrication et tragabilité suivant norme 1SO 9002

Mention complémentaire ; OPERATEUR EN FORGE

Dossier Technigue

Epreuve EP2 , SESSION 2005
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ARD Estampage

BON DE DEBIT N° BD 004

No Piéce

Matiere

: Bielle 851 indice C

42Crd

Etat : Adouci Dureté maxi 241 HB

Diamétre P 62 mm
Spécifications Valeurs
No de Coulée 062000

Repére de coulée

Poids

4,600 kg +/- 0,030

Quantité lancée
Quantité cisaillée

: 800 lopins +100 /0

: 850

Mention complémentaire : OPERATEUR EN FORGE

Dossier Technigue

Epreuve EP2

SESSION 2005
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ARD Estampage

BON DE DEBIT N° BD 005

No Pigce

Matiére

Etat - Adouci Dureté maxi 241 HB

: Bielle 851 indice D

:42Cr 4

Diamétre P 62 mm
Spécifications Valeurs
No de Coulée 062001

Repére de coulée

G

Poids 4,650 kg +/- 0,030
Quantité lancée : 1600 lopins +100/0
Quantité cisailiée 1100
Mention complémentaire : OPERATEUR EN FORGE Dossier Technigue

Epreuve EP2

SESSION 2005 Page 9/20
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CARACTERISTIQUES

Densité : 7,8

Coefficient moyen de dilatation en m/m. °C :
entre 20° et 100°C : 11,4 X 105
entre 20° et 700°C : 13,6 X 10

Points de transformation : Ac 1 =680°C
Ac 3 =815°C COMPOSITION  Carbone .
FORGEAGE 1 100°/900°C _ Chrome
RECUIT Chauffage 4 825°C.
Refroidissement lent.
A |'état adouci, dureté Brinell appro- . -
ximative 217. £t CARACTERISTIGUES MECANIQUES T
=  SUIVANT LA TEMPERATURE DE REVENU £ |5
) 23004 * _ FF | a60
i RA&TEMENT 2200--230 R-E02Y,: A/ .54 #® 440
220p MPz Xow: drem? j44 :
2100+ kﬁ[mm’ ' Kom/ cm? 1420
CEMENTATION oo 12" 2| oo
900°C environ. : ' 000 200 - : wl
TREMPE  Chauffage a 825°/850°C. o | ®]
Refroidissement & I'huile. 180 36 |
1700 4 1 340
REVENU  Aprés cémentation et trempe, l'acier . |isol'" ¥ 1 ane
est utilisé avec un revenu effectue ool S
suivant les besoins entre 140°C 1150 1 — sl -
et 250°C. Pour utilisation, a Tétat — ["°1.. : wl
non cémenté, revenu suivant carac- 1300 + 260
téristiques désirées. 1200 1 . ® i 240
. 120 : - 24
1400 - R / 1220
10 5 22 200
1000 1 - ]
CARACTERISTIQUES MECAMIQUES . ne S n]
. + [ - \ Ve ¥ E
Etat recuit : résistance approximative % T~ }‘(\ /. N
600 MPa (61 kg/mm?) w0 | 8o PR e
Trempe a I'huile 4 825°/850°C. Revenu & 150°C. 00§ 7 A ot ,“\\ < 14 | 140
(caractéristiques sous la couche cémentée) 600 | 60 K - — sl s N 12 | 120
Résistance ... ..... 1150 MPa (117 kg/mm?) || T . o
Limite &. 0,2 % ... 950 MPa (97 kg/mm?) aco | 40 8 |
Allong. (5d) ...... 14 % 300 | 3¢ 6 |60
Résilience KCU .. 120 J/cm? (12 kgm/cm?) 200 ] 2 ¢ | a0
Trempe & I'huile & 825°/850°C. Revenu & 575°C. 100 | 10 - 2 |
Résistance........ 850 MPa (87 kg/mm?) O e we o o e oo °oe
Limite 1. 0,2% ... 700 EMPa (71 kg/mm?) Chauffé a 825%/B50°C, trempé 4 Fhuile
A.I.]O_n_g' (ed) ...... 19 % (Traitement sur éprouvettes ébauchées)
Résilience KCU .. 150 J/cm? (15 kgm/cm?)
Mention complémentaire : OPERATEUR EN FORGE Dossier Technique

Epreuve EP2 SESSION 2005 Page 19/20




ARD Estampage

RELEVE D'AUTOCONTROLE FORGES

Rejeve du 14/05/2005 Machine : MP 2500
No Piéce 851ind D . Client JDM AGRI
Date |  Heure | val1|val. 2 |val. 3 [val. 4 [Val 5 {Observations
14/05/2005 |8 H 3.070 |3,080 [3,080 [3,060 {3,090 |Démarrage série
8 H30 3,000 {3,120 12,990 13,100 3,000
9H 3,100 3,125 |3,000 [3,140 |3,130
gH 30 3120 [3,135 |3,140 {3,090 {3,160
10 H 2,990 (2,995 |[3,050 |3,100 {2,990
10 H 30 3075 |3,060 |3,080 3,100 |3,060
11 H 3,060 [2,990 [3,065 [3,000 3,095
11 H 30 3,060 |3,075 [3,085 13,085 3,090 |panne electrigue 1 H
12 H 30 3,080 (3,120 [3,100 {3,130 {3,075
13 H 3100 [3,120 {3,000 2,090 }3,100
13H 30 2980 [2,980 [3,120° |3,110 |3,000
14 H 3,075 [3,105 |3,085 3,050 |3,120
14 H 30 3,100 |[3,130 |3,120 |3,050 13,120
15H 30 2005 {3,000 {3,005 {3,040 3,035
Mention complémentaire : OPERATEUR EN FORGE . Dossier Technique
Epreuve EP2 SESSION 2005 Page 20/20




