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Exécution d’un ouvrage

Durée : 12' heures - Coefficient : 6

Ce Dossier Sujet contient les documents suivants :

-DS 1/2 : Page de garde, perspective de I’ouvrage
-DS 2 /2 : Contrat de travail - : Baréme de correction

Tous les documents seront remis au surveillant 3 Ia fin de I’épreuve
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Epreuve : EP 1.3 - Exécution d’un ouvrage

Durée : 12h

Coef.: 8




BAREME DE CORRECTION

Forgeage :

- Noyaux (Rep 5)
- Aminci (Rep 7) : ,
- - Début d’enroulement a chaud (Rep 5 & 7)

Cintrage a froid :
- Qualité du cintrage
(gabarit, marques, gauchissement)

~ Montage :

- Pose des vis

- Pose des colliers

- Soudures 111 -

- Finition des assemblages 135 (Rep 6 & 7)
(Rep 1,2 & 3)

- 700+ 2

- 520+ 2

- 12 A

- Planéité de ’ensemble
(contrdle visuel)

Présentation : Coup d’eeil.
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CONTRAT DE TRAVAIL

- On donne : Le Dossier Technique

- Lanomenclature des pieces (DT 2/5)

- Plan de montage, a I'échelle 1:1 (DT 3/5)

- Ce plan pourra éventuellement étre utilisé comme gabarit.

= (abarit de formage des volutes - Rep5-Nb:1 (DT 5/5)

Rep7-Nb:2 (DT 4/5)
Le Dossier Sujet
- Le baréme de correction (DS 2/2)

Les Piéces et Matiéres
- Les Rep 6 -Volute 4 noyau : carré de 10 (Sans préparation de l’assemblage avec le Rep 7)
- LeRep4 - (carré de 10) :
- Les Rep 9 - Liens préformés (plat de 16 x 3)
- Les4-Y% de couromne Rep 1
- Carré de 10 (pour le Rep 7).- 2 longueurs de 800
- Carré de 10 (pour le Rep 5).- 1 longueur de 1000
- Carré de 14 (pour les Rep 2).- 2 tongueurs de 454
- Carré de 14 (pour les Rep 3).- 2 longueurs de 274
- 8visFHc M5-25

On demande :

Evaluation
indicative du temps De réaliser , Exigences

2h00 Lecadrel,2et3

2h00 leRep 5 - La volute double sera réalisée en un seul élément, les
noyaux, les amincis et les débuts d’enroulement se feront &

o chaud 4 I’enclume.

- Le reste du cintrage se fera 4 froid 4 la griffe.

2h00 les Rep 7 - Volutes amincies sur 150 mm. Les amincis et les débuts
d’enroulement se feront 4 chaud a ’enclume.
- Le reste du cintrage se fera a froid 2 la gniffe.

6h00 Le montage de tous | Conforme au plan de montage (DT 3/5)

les éléments. Voir baréme de correction (DS 2/2}.




