C.A.P Document: B1/6

ALLIAGES MOULES sar MODELES Notation: /20

B.E.P. EPREUVE EP2
1ERE partie : CAPACITES C3,C4-1,C4-2, C4 - 4. Eventuelle

MISE en OEUVRE des MATERIAUX
ment C2, C5, C6-3.

Option :
MATERIAUX METALLIQUES .
MOULES | 2™ Partie : CAPACITES C4-3,C4-4,C5et C6.C2-2,C2-3,
T S R ST 5 C2-4,C2-5,C2-6. Eventuellement C2 -7 et C2-8
SESSION : 2005 .

- Le bon de travail

- Un dossier ( *)

- Le poste de travail, les outillages, les matériels, les produits correspondants.
~ Les critéres d’évaluation.

[ 1 D’organiser et de gérer son poste de travail.

1 Régler, conduire

[ ] De préparer les matériaux et produits nécessaires au moulage noyautage, ete

[__] De mettre en service le poste de travail.
De réaliser la fabrication de type unitaire suivant le dossier remis en respec-
tant les conditions de départ et les phases des processus d’exécution corres-

dant, et de rendre compte.

De controler la conformité des produits ( y compris des produits intermédiares et matiéres
d’oeuvre ).

{ *) LE DOSSIER COMPREND :

Le plan de ia piéce usinée et brute
Le plan des boltes A noyaux

L’ étude de moulage

La fiche technique  « Générale »

L
I
L]
]

- Ce document doit étre accompagné d’une fiche technique page 2/ 6,3/ 6, 4/ 6 et des critéres d’évaluation
5/6et6/6




IFICHE TECHNIQUE :
PIECE : PLAN :

GENERALE
MODELE :

Nature de Falliage :

Temps de refroidissement :

. i Dimensions : X X min
Masse de Ia piéce ébarhée :
P dessus h=
Métal A prévoir par moule :
i , dessous h =
Température de coulée :
chape h=

Type de repérage :

Bois ] Métal L__] Plastique 1 Polystyréne [__] | Tyube descente : @

g nb :

en partie(s) et partie(s) démontables Tube évents : @ Ig nb :

| Tube évents : [ i nb :

Barre: @ ou [] Ig nb :

Bois [ Métal ] Plastique[__] Bois + Plastique._J| i) armature : @ Ie b :
Nb de boites : Pointes de mouleur :

Gabarit d’assemblage [_] Gabarit de contréle ] | Tresse de nylon :
: Support : tige & : Dimensions :

Tire fond : M

Repéres Nombre Repéres Nonthre

Tire fond bois :

Masselottes borgnes [ | atmosphériques L]

de formes [ Manchons 1

Dimensions : 9 h: nb :

Dimensions : O h: nb:
Echelonnement : Couléeenchute | lensource | | Mi- chute mi-sourcelil Etagée E::]
Canal simple [ | Canaldouble [ | Canal Dégressif [ | Canal 1/3 - 2/3[__ ] Canal entier dans le 1
Dimensions : Chenal: x x Attaques: x nb: Descente : @ Events : @ nb :

Sections du dispositif de coulée : Descente : Chenal : Attaques : Events :



|FICHE TECHNIQUE : MOULAGE UNITAIRE
| PIECE: | MODELE :

—1 Sable silico-argileux naturel  ( Voir fiche n° )
£ Sable silico-argileux synthétique ( Foir fiche n° )
1 Sable a prise chimique { Voir fiche n° )

Prendre les précautions nécessaires pour ne
pas déteriorer Ie modeéle loxs du démoulage.




|FICHE TECHNIQUE : MOULAGE UNITAIRE
PIECE : MODELE :




SESSION 2005

“Compéienm
Support d’évaluation
N
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FICHE CONTRAT N° du candidat au BEP: .. i
W » » Ly 3 - , E { a
Fabric_anon unitaire N° du modéle; ... . virls
. i R i L Aligt
O dorme:  Le dossier de Yabrication { étude de monfage ¢f l fiche de fobrication) | Listrg
Les outillages {le modéle Jos bolites & novaux) ot les matériels i Uiéti
Les matérianx dz reculage ot de noyaatage i Etels
- e A F Rias|é
e
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LA nakvee bes docoments Comple rendy écrit on oral
A pority des diments du dossier de fabrication: Lactare, compréiension - déeodage . SRR PN o' N
- devsin o definiiion v de bz pides brage Pertinence, explsitabilit ... Ex: rapport de smgv:
« dude de manlige Pour chague poste de trovail, on prevdra en compre les cri:ére;
= ficha dejﬂﬁr:iéaﬁﬂn - adeaiee, mudfeise 6 Baiflatve L
- Ficker technigues - organizatios, méthode, soin ...
- informations dcties o otaley =% respeot des phases die Fubricsiion . [
MOULAGE Diisensions des chesds ... ... ... SRR <Y S
Posltion des chiflsmds enfre @K ... o
Prsition du modlle / jolnt

Oriemiation du moddle fohdsals . .. .

Etatet forme deda fausse paltle . e

~ de fabriguer les #éments du moule | Serrage du monle (dessows, chape . dersus) ..

Fiaition des jolmts desyous « }‘la;x' -dessus) . ] ’
Nottetd de Pempreinie ... S . """"‘}““
Cmgésaﬂﬂiwﬂamlemouk R
Tirnge & nix .. . L
Privision des éépam dcs gnz dts na;:,m:; - R
Armatares (dimensions, forme of posrizonj i
NOYAUTAGE: Forme o1 finition des noyausx ... 04
- De fabriguer les n Serrage des noymss ...
¢ by 3 noyadx Tivuge dos gax {dmnmm f forine 2t ;,wmanl N
Armatures {dinensions, forme ef position} ...
- De étocker les noyaux Stockage des noyaus [face ot ligu de slockoge, précentionst .. e e
REMMOULAGE: Miéthode o matirels chefsia
-E . ~ Contride des fewx Jn JoJD o e,
Hectuer un remmoulage & biane ~ Contrile des SPRESCIN ..o oe oo
- Effectuer e remmoulage définitlf | Dessons sar conche ..

Peotection dew gaz desn mmx ;wﬂe cordon d etma’vﬁr

StaliHité des soymux (pollage, R R —

Pradeoifans des fiatbes an foint ...
Crampage, chargement do. mote .

Sy’m‘.me dablaqus ﬂbrmeﬁ posmano neh‘zré-fﬁmfmi’ﬂm! |

CRITERES A EVALUER SUR LA
PIECE NON EBARBEE

Bystdme ﬁ’ﬁlimimhﬂhm {fbr‘mv- posmon— nsh‘viéxdﬂmermom)
- wofroidiiscurs . . .
Etas de rarfaee ohitenu :

~ par le modle ...

-~ parles na}aux

Diifarsts apparents de In mule z;'ipsuxhﬂh: ﬂu c.mdida!,
- variatoas, épxlmzurn

VALEUR COMMERCIALE: .

TEMPS DE FABRICATION - fmlps pném e s L ETINRE PRSSE e LT |

| Totaux:




SESSION 2005

Support d’évalnation

FICHE CONTRAT
Fahrication unitaire

Ow donne!
Les

Le dossier de fabrication { étude de monlage et la fiche de fobrication)
Les outillages ¢ Je madéle los boftes & novoux) et ies matériels
matérinux, de moelnge 2t de noyautape

Nedqumeoddle: ...

Azmifse- les documents

Comple rendu éorit ou oral

Negueandidat sn BEP - . .

- de fabriguer les éléments du moule

NOYAUTAGE:
~ De Babriguer les noyaux

- De stocker les noyaux

REMMOULAGE:
- Effectuer un remmoulage & blane

- Effectuer le remmonlage définitif

Serrage du monle (dessons, chape dessusj
Finitlon: des Jolnts fessons Smpe wdeszuy) .
Neftiutd de Pempreinte .. “

Congbs & txifler doms Je mmﬁc

Avmatores (dimenstons, forme ef position) ...

Serrage des noysus ..
Tirnge dos gax rd‘:mermom jbnwe e!pw;hmi
Arimanaes (dilmensions, forme et position} ...

Mithode ef mntéviels chaisia:
» Cantrile des jeux (7, JoJf .
- Contrile des Epakseurs ...

Desvoas sur conche ..
Proteotion des gz dxx novaux fca!!e, carrfw: d ‘étmcﬁézfe)
Stabitité des woysux fcofloge, mnarr@a‘ mppar;s )

Pueoteciion dep Failes ai jaint ..
Crampage, charpensent do woule .
Protection du moule svant In wu!k

A pariir dos ¢léments dy dessior de fabricinion: Lyetuse, comprébension - déendage ... I o

» dessin e difinition oa de fn pides brufe Pertinence. exphoiiabiité ...Fx: mpporf des:aga

- dtwpds de monlage Pour chagne posie o trivaif, on g!rwu&a an comyie lgs cruerm

« ficha de fubrizstion - ulsance, maitrise ei ﬁﬂﬁmivt

- fiabes teckniques - organtse g, méthode, soin

~ infarnations derites o oreles ~fe reapert des phases dzfabri:aﬁnn

MOULAGE Dimensions des chssis .. ... T §

Position des chissin enire enx . -

~ Ge metire en chantier Fosttlon du modéle ! chissls ...
Posithin 4 mode / poknt
Orientation do modéde G838 ..
Etat ¢t farme deda fansae parthe ...

Forme ef finition das BOFRBX ... ..ot § neas

Stochiage des noyaus {face er liey de Slockage, BrEQOuEonsd ..o feceeieieans
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CRITERES A EYALUGER SUR LA
PIECE NON EBARBEE

Syetbre A attaque forme- position- netieté-dimensions):
-entommodr ..
- desonts ..

Systdme Falimentation {ﬁ?me- posifion- nefiett-dimensions]:
~ magxeloifes ..
- mfmiéhmrs
Etat do vorface ehionu :
- par ke moile
- par les neyaux .
Défants apparenty de la aeale mipombiﬁtc dn md%dal
- yariafloas, épnisumn
~sahle
- m!ﬁ\ms, mfm

VALEUR COMNERCIALE :,

TTEMPS DE FARRICATION

Temnps préva: . . - Temps passd: ...

~O5......

Totaux:




