CORRIGE

Le Donneur d'ordre a demandé préalablement un profotype ef une pre—ser'ie de

50 piéces en moulage sable silico-argileux.

La partie intérieure du cache pied est moulée au naturel.

QUESTION : N°3

1) Définir le moulage au naturel ?

Le modéle est identique a la

| 'co-argf/eux synthétique ?

sable de moulage reconstitué
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3) Lors de [étude de la conception de loutillage, nous avons utilisé deux plagues
modéle page 17/18. Indigquez le type des plaques utilisées ?

Plaque modéle double

4) La plague modéle de dessus REP N° 2 (page 17/18)
du plan de joint.

Ce décrochement est recommandé, il sert

b

a éviter la variation
a renforcer la plaque-me
a éviter la retassure

/2

A4

/2

nient majeur de lutilisation d'un filtre ?

Ralentit la vitesse de coulée
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7) Quel est le réle du systéme sur les chdssis « bague ovale-bague ronde » ?

Pour palier a la déformation des chdssis
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QUESTION N°5:

/2

2) Citer les élé
choisir,

/2

coquille ont été coulés en fonte EN &JL 250
Fouvant &tre utilisé pour élaborer cette fonte ?

3
:

Cubilot ou four a induction

/2
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4) Expliquer le principe de fonctionnement de ce four ?

C'est un four électrique

Cocher la case qui correspond a celui ded
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2° PARTIE Moulage coquille

QUESTION N°6:

La fabrication est assurée par une coquilleuse automaty

1) Donnez 4 avantages du moulage moule métallig
sable ?

* Rapidité de fabrication

*

Précision (dimensions)

*

Peu d'ébarbage

lage

/4
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QUESTION N°8:

1) Compléter le tableau ci-dessous a l'aide de la numérotation figy

feuille Rep 18/18.

Entonneir de coulée

Descente de coulée

Masselotte

Attaque de coulée

Event

2) Donnez le réle d'un évent dans un moy

5) Quel est l'avantage de ce type de coulée ?

- Facilite le remplissage

En source 0 Enlatérale 0O

/5

/2

/1

téme de coulée utilisé ? (cocher la bonne réponse )

/1

/2
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3° PARTIE Contrdle Métal et piece

Vous étes chargé d'organiser la fusion et [€laboration de /alliag
EN AC-AISi 13 pour la fabrication. La fusion s'effectue au fo

QUESTION N° 9 :

1) Citer 2 précautions que vous allez prendre, au niveau
charge, pour éviter l'introduction de gaz.

Préchauffage

Dégraissag

QUESTION N°10 :

1) Quel est le réle de la modification ?

Améliorer les caractéristiques mécaniques
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2) Donner le temps d'efficacité de ce traitement ? (cocher la bonne réponse)

10s O 20 mn X 10h O

4) Nous avons en fonderie un procédé ¢
chimigue de /alliage. Comment se nom#

5) On rencontre au cot
tels que pigires, s“Décrivez ces défauts ?

Piglires

Ce sont des cavités a parois rugueuses

Ce sont des fissurations externes
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