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8) BORNIERS

- BORNIER X1 : Alimentations

X1

ATX12[X13 X4

VA Wi [ PE|

PE

Alimentation triphasée
3 x400V + N + PE

Alimentation
moteur M1
(plate-forme)

Alimentation
24V
alternatif

(st externe)

Alimentation

automate

- BORNIER X2 : Commandes sur porte d’armoire

X21 | X2.2

X23 | X24 |

TXes |

S1 | 82

Départ
cycle
Arrét
cycle

$1-52
Commun

S0

H1

w
=

I
Iy

Arrét
d'urgence

Fin de
cycle
Commun

voyant

- BORNIER X3 : Entrées API

X311 X3.2|'X3.3

X3.4 [ X35 |

5¢

3.6

3.7 |

.. x
-

38 X3.9

X3

Entrée 0
Entrée 1
Entrée 2

Entrée 3

Entrée 4
Entrée 5

Entrée 6
Entrée 7
+ 24V
entrées

- BORNIER X4 : Sorties API

TX3.10°

X4.1]X42 [ X43

X4 X45 | X456

X4

Sortie 0
Sortie 1
Sortie 2

Sortie 4

Sortie 5
Commun

TX47] X438 | X49

X410
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- BORNIER X5 : Liaison avec la partie opérative (fin de course et capteurs)

X35

83 Fin de course porte ouverte (NO)

S4 Fin de course porte fermée (NO)

S5 Fin de course présence panier (NO)

86 Plate forme position haute (NO)

87 Plate forme position basse (NO)
- Commun S3, 54, S5, S6, 37 (NO)
S4 Fin de course porte fermée (NF)

S3 Fin de course porte ouverte (NF)

- Commun des électrovannes EV1 EV2

S6
86 Plate forme position haute (NF)
S7
s7 Plate forme position basse (NF)

PE Conducteur de protection
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9) GRAFCET FONCTIONNEL

GRAFCET DE PRODUCTION NORMALE

0
_i Porte ouverte et plate forme en position haute et
présence panier et départ cycle et étape 10
1 }— FERMER LA PORTE '

—— Porte fermée

2 }— DESCENDRE PLATE FORME

—— Plate forme en position basse

6 | OUVRIR PORTE

—— Porte ouverte

GRAFCET DEFAUT THERMIQUE ET
ARRET D'URGENCE

]

10

~t- Arrét d'urgence ou protection moteur

11 || Mise & zéro des étapes grafcet

—— Forgage & 1 de I'étape 12

12 |1 Forgage a 1 de I'étape 0

—1— Pas darrét d'urgence et pas de défaut moteur

13 MONTER QUVRIR
PLATE FORME PORTE

Départ cycle et porte ouverte
et plate forme en position haute

TEMPO
3 - T |COMPTEUR+ 1 A
AA —— Compteur =5 et Tempo T1 écoulée —— Arrét du cycle
_| Compteur<5 et
Tempo T1 écoulée MONTER
4 |— MONTER PLATE FORME 8 PLATE FORME
—— Plate forme en position haute i
| Reprise
7 || TEMPO § || TEMPO | VOYANT FIN | RAZ cycle
T2M0s T3/30s | DECYCLE | COMPTEUR
—— Plate forme en position haute
—~t= Tempo T2 écoulée —— Tempo T3 écoulée
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10) GRAFCET TECHNOLOGIQUE

GRAFCET DE PRODUCTION NORMALE

|
0
Nota : /52 = pas 52
-~ $1.83.85.36.X10
1 EVI
— 54
2 4 KM2
— §7
3 T C+1 k
AA ' -~ C=5.t1/3/60s —+ 82
—-C <5 . t1/3/60s
4 — KM 8 1 KmM1
-~ S6
— Is2
7 —H T2 5 I T3 H1 RAZ C
_ —— 56
—1 t2/7/10s —T— t3/5/30s
6 4 EV2
—- s3

GRAFCET DEFAUT THERMIQUE ET
ARRET D'URGENCE

ﬁ
10
T S0+Q1
11 | Mise a zéro des étapes grafcet
A —— Forgage X12=1
12 Forgage i 1 de I'étape 0
- 180./a1 B
13 | KM1 EVZ2
1. 851.53.86
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11) GRAFCET DU POINT DE VUE AUTOMATE

GRAFCET DE PRODUCTION NORMALE

Neta : /10.2= pas 10.2

= 10.1.10.3.10.5.10.6.X10

11— 004

-+ 10.4

2 ~ 001

3 T1 co %

k‘ -+ C0<5.t1/3/60s —+ CO=5.t1/3/60s ~+— 10.2

4 — 000 8 —~ 000

-— 10.6

— 110.2

7~ T2 5§ —4 T3 00.2 | RAZCO

—10.6

~— t2/7/10s -+ t3/5/30s

6 4 005

-~ 10.3

GRAFCET DEFAUT THERMIQUE ET
ARRET D'URGENCE

]

10

“- 100

11 [—| Mise i zéro des étapes grafecet

* —1— Forgage X12=1

12 | Forgage X0=1

T 10.0

13 — 00.0 005

-+ 10.1.10.3 .10.6

| BEP METIERS DE L'ELECTROTECHNIQUE | Repére : EP2.1 | Session2005 | RESSOURCES | DR 14/15 |




12) ADRESSAGE DES ENTREES / SORTIES

Adresse Mnemo Désignation
10.0 KA1l | Arrét d’urgence ou défaut moteur
10.1 S1 Bouton poussoir départ cycle
10.2 S2 Commutateur arrét du cycle
103 S3 Fin de course porte ouverte
10.4 S4 Fin de course porte fermée
105 S5 Capteur présence panier
10.6 S6 - Fin de course plate-forme position haute
57 Fin de course plate-forme position basse

10.7

000 _

Montée plate-forme
00.1 KM2  |Descente plate-forme
002 H1 Fin de cycle
00.3 -—
004 EV1 Fermeture porte
0 0.5 EV2 Ouverture porte
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