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Mise en situation:
L'guvetture et la fermeture de la porte du tunnel sont assurées par un vérin pneumatique CLIMAX,
C’est un vérin double effet.

Hl a un alésage de 50 mm et une course de 100 mm.
Sa reférence est CXP0O50A02ZMO100BAC

Probléeme :
Des problémes d’étanchéité ont été décelées entre le profilé 8, le fond 01 et le nez 18.

Remarque :

Le profilé 08 venant en contact avec des formes symétriques sur le fond 01 et le nez 18, seule la
liaison entre le profilé 08 et le fond 01 sera étudiée. Les modifications apportées seront les mémes sur
le nez 18.



1. Fonction du mécanisme

Le vérin pneumathue permet de transformer une énergie pneumatique {pression et débit d’a
comprimé) en énergie mécanique (force et vitesse d’un mouvement de translation)

Compléter le graphique ci-dessous en vous aidant du paragraphe précédent.

Transformer une

Energie pneumatique ::> énergie pneumatique :1> Energie mécanique

en energie mecanique

i

Vérin pneumatique ' g

2. Etude du fond 01

2.1 Vocabulaire et géométrie des surfaces.
Dans le répertoire Eléve ouvrir le fichier FondColorisé.jpg et compléter le tablgan ci-dess

Couleur 4 I'écran Type(s) de surface

Violet

Gotde
Tardudage
Alésage
Chanfrein
Lamage

Epaulement
-

22 f\"ﬂatériau

La nomenclature indique que le matériau du fond 01 est Al 51 10 Mg
En vous aidant du document DR5 indiquer ce que signifie :
Le matériau est un aluminium
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4. Etanchéitée

Pour améliorer 'étanchéité entre le fond 01 et le profilé 08 deux modifications sont proposées :
- Limiter le jeu de montage entre les deux piéces en mettant un ajustement serre,
- Augmenter la surface de coniact,

4.1 Caleul du nouvel ajustement
L’ajustement voulu est un serrage mais la mise en place des pidces doit encore pouvoir se faire gla
main.

a) Parmiles ajustements suivants lequel faut-il choisir ?
Mettre une croix dans Ia bonne colonne.
@50H6/e5 | @50HT7A6 | @50H7/ME | @50H8/m7 | @50H7/PE

b} Pour la suite nous supposerons que les tolérances sont les suivantes :
+0.4825 4]

il 0016
Arbre @50 Alésage @50

Calculer :

Cote maxi arbre = 50.825 mm
Cote mini arbre = 50 mm

Cote maxi alésage = 50 mm
Cote mini alésage = 49.984 mm
Serrage mini = 0 mm

Serrage maxi = 0.041 mm

3. Etude du couple de serrage

Le diamétre du vérin 53 5
Le couple de senagefﬁ%mn%nd



5-modéle 3D d’une piéce,
5.1 Modification du modéie

- Quvrir le fichier pigce Nez incomplet.sidprt qui se trouve dans le dossier « Eleve ».
La forme identifiée en couleur sur la perspective ci-dessous va géner la réalisation du chanfrein

- Dans Parbre de construction ci-dessous identifier Ia fonction colorisée en rose en mettant
une croix dans la bonne case :

- Redescendre la barre de reprise =

tout en bas

- Enregistrer le dessin sous Nez-
votrenom.

5.2 Editer la mise en plan de la piéce.
- Quwrir la mise en plan A4V qui se
trouve dans e répertoire « Eléve ».
- Demander 3 vues standard — fig.1

- Supprimer la vue de gauche,

- Faire une vue de droite en coupe,




- Modifier le type de hachures.

- Sélectionner les hachures & modifier,

- Faire un clic droit dessus et choisir
Propriétés,
- Utiliser le motif ISO acier.

- Coter le chanfrein réalisé auparavant.

- Faire apparaitre les axes sur les frois vues.

- Insérer une vue nommée de type isométrique
(fig 2}

- Remplir le cartouche {Nom de [a piéce, Echelie et
nom du dessinateur).

- Enregistrer le dessin sous Nez-vofrenom.

5.3 Imprimer le document.
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- Imprimer le document.

Fig.2
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