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25| 2 |Segment d'arrét
24| 1 |Capteur ILS droit
23| 1 |Capteur ILS gauche
22| 2 |Vis sans téte HC - M5 - 16
21| 2 |Support ILS Al Mg 4
20| 1 7 'Néopréne
191 1 |Coussinet 20 x 24 long 25 CuSngP
18{ 1 |{Nez Al Si10 Mg
17{ 1 {EcrouHm-M16x 1,56
161 2 Bégue d'amortissement PTFE (Téfion)
15; 1 |Bague magnétique X 70 W 5 (aimant)
14| 1 |Ecrou de piston E 360
13| 2 |Flasque piston Al Si 10 Mg
121 2 [Joint racleur de piston Néopréne
11 ] Néopréne
10| 2 |Rondelle Z 14
9| 1 |Tige 42 CrMo 4
8| 1 |Profilé Al Mg 4
7,2 Néopréne
6| 2 |Vis d'amortissement E 295
5| 2 {Jointracleur 24,5 x 8 Néopréne
4| 8 |Vis sans téte HC - M8 - 35
3! 8 |FixationM 8 Al Cu 4 Mg Si
2| 2 |Joint torique 1,5 x 50 Néopréne
1| 1 |Fond Al Si 10 Mg _
Rep | Nb | Désignation Matiére Cbhservations
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Les liaisons mécaniques él
R

émentaires

e

Encastrement Translation
oru Fixe Rotation
Transiation
Pivot
Rotation
Translation
Glissiére
Rotation
Transiation
Hélicoidale Rotation
. Translation
Pivot glissant
Rotation
Sphérique a Translation
doigt Rotation
Translation
Appui plan
Rotation
Rotule Translation
ou spherique Rotation

Linéaire

annulaire ou

Translation

sphére-cylindre] ~ Rotation
Linéaire Translation

rectiligne Rotation
Ponctuelle ou Translation

Sphere-plan Rotation
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VERINS ET ACTIONNEURS

Vérins a tube profilé CXP

Exernple de désignation '

Désignations

Yersion
Alésage
" Amortissement
'Morphologie
Série
Emboust tige
Course
Mariere tige
Matiére vis-8crous
HMatigre twbe
Tourillon mile (1)
Orifice d'alimentation nez
Orifice d"alimentation fond

cxpl050 @
CXP —’—I

250

amorti

simple tige

2 que

mdle

8OO mm

2/M]jos00]BJ/A|[c]

Acier chromé

Acier zingué

MT000

Aluminiurn

Monts, cote de fixation XV  régler par {'utill

position 1

position %

{1) Indiguer "MTQ00" si wourifion Tivré monté sur le corps, cote XY a régler par I'ailisaceur.
Indiquer seulernent *MT" st 1z cote XV est la vafeur standard : XV = XV course 0 + 12 course (voir page 73). Sinon indiquer MT™ + valewr de 1z cote- XV

souhaitéa exprimée en mm.

Maintenance

Jeux de joints

Les piéces repérées d'un astérisque (¥} sont incluses dans les jewx de joints

ci-dessous.

Les jeux de joints sont cormmuns aux véring PX, CX et CXP saulensérie 3
{haute température).

BEP METIERS DE L’ELECTROTECHNIQUE | Repére: EP2-3

Zivérin Série 1 Série 2 Série 3 CXPH
(mm) Haute temp.
32 11632801 HO3ZA02 HCX032A03 NHO32N02
40 J040AM 1040402 HCX040A03 JHO40NO2
Ky Hos0A01 B0SDAD2 HCX050A03 NHOS0NO2
63 3osIADY BO63A02 JICXO063A03 JHO06INGL
80 J0L0A0T HO80A02 NCX080A03 HHOSONO2
100 IB0ADT H0eAQ2 HCX100A03 H100MOZ
Couple de serrage des vis/écrous d’assemiblage et des vis de fixations {m.Nj)
& vérin {mm) Couple pour CXP (m.N})
2 5 Mota: je serrage des
40 5 vis-écrous et des vis de
fixarion doit seffectuer en
50 10 .
croix en respectant les
63 12 couples de serrage.
80 0
100 14
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