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DOSSIER DE TRAVAIL

L'O.N.F. a passé commande auprés de I'entreprise oll vous travaillez.

Le client souhaite faire imprimer 2500 pochettes nature afin de faire découvrir
aux habitants de la région quelques arbres différents des foréts environnantes.
La pochette nature se compose d’une chemise contenant 12 fiches explicatives.

- On vous demande d'exploiter les documents fournis et de répondre aux questions.

- COMMANDE N° 520
- DEVIS N° 64 (du 1% juin 2005)

- Client: ONF - 32 rue des Chasseurs - 43210 LA NOISETTE
- Contact client: M. LABUCHE - tél: 05 22 88 33 12

- Désignation du travail: une chemise contenant 12 fiches

- Formats fagonnés: chemise et fiches: 148 x 210 mm

- Couleur recto: NOIR + PMS N° 355 -

- Format d’'impression: 32 cm x 45 cm

- Nature du papier: Couché Moderne Mat, 115 g/m?

DESCRIPTIF TECHNIQUE

+ Chemise
- Format fini & la francaise: 148 mm x 210 mm
- Format ouvert: 210 mm x 297 mm : _
- Page 1 et 4 imprimées en 2 couleurs (noir + Pantone n°355)

+ Fiches explicatives

- Format fini: 148 mm x 210 mm

- Impression en 2 couleurs (NOIR + Pantone n°355)

- Textes dactylographiés fournis (a saisir)

- Photos couleurs fournies sur support papier (a traiter en TIFF colorisé)
- Dessins au trait fournis sur support papier (a redessiner)

- Le client souhaite une épreuve de contrdle a chaque étape de Ia fabrication:
- épreuve de contrdle couleur CROMALIN - contrble des plaques

- sortie de contrdle trageur - contrble "bonne feuille"

- contrdle des films

avec les bons a signer:

BAG (bon a graver), BAF (bon a ﬂasher) BAC (bon a copuer) BAR (bon a rouler)

- Le travail doit étre I_wre avec la chemlse_ pliée et les fiches insérées dans la chemise

» Le client vient récupérer le travail le 30 juin 2005
- A conditionner en cartons de 500 ex.
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EQUIPEMENT DE L'OPERATEUR

- PRE-PRESSE

- 1 poste Macintosh G4 (en réseau)
- Logiciels installés: -

- 1 Scanner a plat (format A4)
- 1 Imprimante laser noir et blanc (format A4)
- 1 Imprimante faser couleur (format A3)
- 1 Traceur grande laize avec gamme de controle
- 1 Flasheuse grande laize couplée & une développeuse fiim
- 1 Chassis d'insolation des plaques offset
- 1 Développeuse automatique de plagues offset

+ IMPRESSION

- 1 Presse 2 couleurs format maximum d’'impression 36 cm x 52 cm

+ FINITION

- 1 Massicot (ouverture maximum 115 mm)
- 2 plieuses a poches (format maximum 52 x 74 cm)
- 1 Empaqueteuse sous film rétractable

Traitement de texte - Mise en page - Dessin vectoriel - Traitement d’image - Imposition

Feuille de sortie de magasin a compléter:

BON DE SORTIE

Dossier n®: ..

a1 1= e

=120\ 1 1210 [ SO TR

Quantité: ... : I eeeeeeeeeeeemaeen
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 DOSSIER DE FABRICATION -_'PAO__IIMPRESSION/FINITION

COMMANDE . - - R T PRI © CLIENT
Dossier N°; 520 NOM: ONF
Devis N°: 64 Personne a contacter: M. LABUCHE
Date de réception: 1* juin 2005 Adresse: 32 rue des Chasseurs
Date de livraison: 30 juin 2005 43210 LA NOISETTE
‘I Désignation de la cogmmande:
12 fiches explicatives Tel: 05 2288 33 12

FORMATS S COULEURS

Format ouvert: 148 X 210 mm n Nombre de couleurs: 2
Format piié: /
Fonds perdus: 3 mm

Nombre de pages: 12 B Noir:

Format & la francaise @  Format a litalienne O QO Quadri:

Couveriure: / B Pantcnes N°: 355 N°:
Nombre d’exemplaires : 2500 N°: Ne:

CONTROLE CLIENT (BAT)

. Personne a contacter: M. LABUCHE
Mise en page @ a réaliser O fournie Té- 05 22 88 33 12

COMPOSITION (texte)

Maquette ' 0 & réaliser ® fournie Bon a Tirer
Q_ Epreuve N/B:
B Epreuve Couteur; CROMALIN

Préparation copie @ oui O non

Textes , @ a saisir U fournis X Imposition traceur: sortie numérique

PHOTOGRAVURE (image)

-‘1Nombre total d'ofiginaux & scanner: 12
Linéature: (ipi) 150
Forme du point: rond ou elliptique

ORIGINAUX Total Couleur N/B Demi-ton | Trait Support Remarques

12 12 / 12 / papier

Presse: 2 couleurs - O 1 coul. 2 coul. a4 coul.

Format machine: 36x 52 cm _ §
Format d’impression:. 32 x 45 cm : PAPIER R ' '
Nombre de plaques: 6 Désignation ‘gl ‘Format
Double coupe (fonds perdus): out Couché Moderne Mat 15g 45 x 64 cm
Nombre de poses: 4 fiches par plaques

[Passe impression + finition: 10 % Quantité: 3750 feuilles + 375 (passe) = 4125 feuilles

@& imposition en feuilles

! Plis paralléles Nbre 1 ; 0 Feuillets assembiés
Q Plis croisés Nbre : O Cahiers encariés

' S : O Cahiers assemblés
0O Dos piqué {a cheval)- O Dos collé O Dos cousus

CONDITIONNEMENT / LIVRAISON _ . .
O sous film rétractables QO sous Kraft @ en carton Q A livrer par nos soins

@ par .500........exemplaires Adresse de livraison_ ONF 32 rue des Chasseurs
_ _ 43210 LA NQISETTE
Nombre de cartons _8 & Enlevés par le ciient
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QUESTIONS

1 - S’INFORMER

- Compléter et renseigner Ia feuille de sortie magasin, sur le feuillet 4/12

(pour I'impression des 12 fiches techniques que vous devez réaliser)

2 - LA DEMARCHE QUALITE

+ Voicl la chaine graphique pour ia réalisation des 12 fiches

avec les différentes étapes de fabrication

Indiquer avec précision les différents contrdles & effectuer enfonction.des souhaits du client

(folio 2/12.
CLIENT

- numérisation et fraitement des images
- saisie des textes
- réalisation des mises en page

- sortie imprimante n/b pour correction

- corrections (éventuelles)
- imposition des pages (format d'impression)

- flashage des films
- insolation et développement des plaques

- calage des plagues
- impression «bonne Teuille»

- impression (2500 ex.)

- mise au format (massicotage)
_ - conditionnement en carions de 500 ex.
R - stockage '

CLIENT

CONTROLES

- préparations typographique et technique (textes - images)
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3 - COMMUNICATION TECHNIQUE

* Quelles sont les folios des pages rectos de la chemise :

« Quel est le format ouvert de la chemise:

- Sur les étagéres de l'atelier, vous avez plusieurs pots d’encres de mélanges différents dont.

voict 2 étiquettes: '

Druckfarbe von Gebr. Schmidt Druckfarbe von Gebr. Schmidt

Pantone 355 Pantone 455

n°t 1 kg ne2 1 kg

quel estle bon potdencre? N°........

4 -TRANSMISSION DES CONSIGNES

* Vous venez d’imprimer le tirage d’une forme de 4 fiches explicatives
Quelies informations et documents nécessaires pour Yavancement de la production,
allez-vous joindre au tirage.
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5 - MODE OPERATOIRE

- Remettre dans I'ordre chronologique les différentes étapes du passage papier

1 régler les équerres de la réception

2 sélectionner et positionner le taquet latéral

3 régler les éléments de la téte d'aspiration et de la marge
4 sélectionner et metire a zéro les taquets frontaux

5 régler les équerres de la marge

6 régler le double feuille

DG W -

6 - REALISATION
« Lors de l'impression vous mélangez un additif de mouiliage  'eau du robinet.

Un bon pH de la solution de mouillage est compris entre:

"pH" signifie:

Avant d'obtenir un bon a rouler, vous effectuez différents controles.
Lesquels?

Vous voulez imprimer un PMS. ,
Quelle précaution devez vous prendre sur la presse
pour obtenir une teinte conforme au nuancier? -
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Lors de l'impression des pochettes nature,
vous devez tenir compte de I'environnement et respecter quelques consignes de sécurité :

Citer une consigne de protection individuelle & respecter lors de I'utilisation du massicot.

Citer une consigne de protection individuelle & respecter lors de la manipulation
d'une rame de papier.

Citer une consigne de protection individuelle a respecter lors de l'utilisation de la plieuse.

Citer trois consignes de sécurité & respecter lorsque vous travaillez sur une presse.

Recensez les différents déchets issus de l'atelier d'impression et
qui seront traités ou recyclés par des entreprises extérieures.
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7 - TRANSMETTRE L'INFORMATION/RENDRE COMPTE

Votre flasheuse est en panne, vous étes dans I'impossibilité de flasher vos films et
vous devez sous-traiter le flashage.

* Indiquer

la linéature souhaitée par le client :

Ja forme du point souhaitée :

que signifie point elliptique :

8 - SAUVEGARDER/ENREGISTRER

* Quelles sont les éléments numériques que vous devez fournir au flasheur en plus

des indications tehniques ?

+ Sur quel type de support allez-vous enregistrer votre dossier ‘destiné au flashage ?

SUJET

EXAMEN : B.EP. Métiers de la communication et des industries graphiques

Epreuve : Analyse ¢t exploitation de données techniques

Session : 2005 Repére: EP1

Echeile ;

Durée : 3 h 00

Coef: 4

Page : 10/12




9 - SECURITE - ENVIRONNEMENT

Pour pouvoir réparer la flasheuse/développeuse en ligne, le technicien que vous avez

contacté, vous demande de vidanger tous les bains de produits chimiques

+ Quelles sont les consignes de sécurité a respecter pour effectuer les vidanges ?

* Quelles sont les consignes a respecter pour la protection de 'environnement?

* Sur les étiquettes des produits que vous utilisez,
on trouve les symboles ci-dessous.
Donner leur signification:

C D
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10 - MAINTENANCE

En fin de journée vous remarquez que le groupe diimpression n°2 ne se lave pas bien.
Vous constatez que la lame de racle est trop usée. Vous décidez de la changer mais il
faut en commander 2 nouvelles car ¢'était la derniére en stock.
En utilisant le catalogue des piéces détachées, remplir la fiche « Demande de matériel ».

31

3z

33

35

36

37

38

39

Numéro
de Ia piéce

GTOTO 431159 F
GTO/TO 43510 F
GTOrTO 10179
DN 933 - M 6x8
SN260D 6
GTO/TO 10180
GIO oz
GTO/TO 10191
GTOITO 10192
GTOTO 30361
GTO

GTC
GTO

30367TF
30364

30360

SN 65405

DIN 625-W6001-2RS

DIN 625.6001-2RSt

Description
(indiquer toujours le n* de série
e la machine)

roulean prenewr @ 32 mm

ducteur dencrage

barre de serrage pour ricle de lavage

vis

rondelle de blocage

ricle de lavapge en caoutchoue -

vis pour ricle de lavage

bac de récupération de lavage

dispositif de lavage des rouleanx complet
bec de mouillage

xécipient pour ean de movillage complet
joint

sUpport

plaque indicatrice

roulement & bhilles

roulement 3 billes

Demande de matériel

P
_ME@_
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