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COMPETENCES EVALUEES C22

Choisir un outil et ajuster les parametres technologiques

1/ Dans le document DTS pour les opérations de pointage et percage on désire changer

d’outils et utiliser 1 foret carbure monoebloc, Rechercher et indiguer la référence de ce

forct . {Prendre de préférence un foret 2 1évres série courte

Réference : 28 A4 (¢ g¢ )

2/ Ex fonction du choix de s nuance, indiquer Pavance par dent €
Fz: QJ% . !fl"

4f Indiguer la riférence et 1a dranck

Nuance : /H‘m

{pération d’ébauche

- REXAI\-EN : MENTION COMPLEMENTAIRE Feuille : DREP1
Opérateur régleur suc MOCN Durée ; 4 henre
SESSION EPREUVE El Décodage et préparation Coef: 4
2006 ._ Préparation d’une fabrication
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Etablir un programme
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Etablir un mode opératoire de controle
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