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Ensemble : EMPENNAGE

Surfagage de la semelle

1 NOMENCLATURE Elément : Chape dempennage BUREAU
DES PHASES Matiére : EN-AW 2017 DES
: METHODES
Nom : Programme : %1000
FH DESIGNATION MACHINE-OUTIL OBSERVATIONS
| N® Surfaces

100 |SCIAGE Scie allernative

Eare 45 * 45 longueur 100
200 [ FRAISAGE Centre d'usinage 3 axes

SOUS-FPHASE A (Poste 1) verfical NUM1060

a) Ebauche du contevr extérieur (profil [} 1

b) Finition du contour extérieur (profif 1) 1

c} Alésage 0 12HS 3

SOUS-PHASE B (Poste 2) 456

a} Ebauche 4.‘5}3 AT (profil 2) 156

b} Finition de A — D fprofif 2}

'c) Ebauche de C fprofil 3) !

d) Finition de C (profif 3} 7

e} Ebauche du contour extériour (profif 4) 3

{} TFimnition du contour extérieur (profif 4} 8

g} Percage des 4 trous @6 10-31-12-13
300 | FRAISAGE Fraiseuse verticale 9
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ENSEMEBLE : EMPENNAGE Date :
CONTRAT DE PHASE |PIECE : Chape d’empennage BUREAU
PHASE N°200 MATIERE : EN AW 2017 DES

NOM : PROGRAMME : %1000 METHODES
Désignation ; Fraisage
Machine-Out#l : Centre d’usinage § commande numérique
SOTUSPHASE A
FPosie 1

b

Fy

Lz

LAl

ET1)

ﬁ —
] & § cn-

pig

L

'|®|
X+ i
2 3

DESIGNATION DES OPERATIONS

QUTILS

Vi

4) Ebauche de 1 (profil 1}
b) Finition de 1 (profl 1)

£r1=7
c) Centragede 3

i) Pergage de 3
) Aldeage de 3 G1THE

Fraise 2 txdlles d=30
Fraise 2 tailtes d=16
Foret & pointer
Foret @311.5

Alésgir machine GI12HE

Ti

5

T4

TS

120 0.06
120 0.07
120 0.1
e | ez
30 0.3
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ENSEMBLE : EMPENNAGE Date :
CONTRAT DE PHASE |PIECE : Chape d’empennage BURFAU
PHASE N°206¢ MATIERE : EN AW 2017 DES
NOM : PROGRAMME : %1000 METHODES

Désignatign : Fraisage

Machine-Outil : Cenire d’nsinage & commanide numérique

SOUS PHASE B
Poste 2

DESIGNATION DES OPERATHONS

OUTILS Ve f= N vt

a) Ebauche de 4, 5 ef 6 (profil 2) Fraise 2 tailles d=20 T6{ 120 0.465

1Reaf : R216. 34 20030-BC3EN
b} Finition de 4, 5 et & (profil 2) Fraizse 2 tailles d=20 T7| 120 0.57
Cf=4: C3=D . Ref: R216 34-20030-BC35N
¢} Ebanche de 7 {profil 3} Fraise 2 tailles d=12 == TE| 120 DA
d} Fintticn de 7 {profil 2} Fraise 2 tailles d=12 =3 2] 120 0.47
Cfi(®
&) Ebauche de 8 {profil 4) Fraisc 2 tailles d=16 2=2 T2
I) Finition de & (profil 4) Fraise 2 tailles d=16 ==2 T2
Ci=40 ; Ci5=00 :
2) Percage des 4 mous {103 13) Foret & pointer percer d=6 T
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Li=1

STRUCTURE DU PROGRAMME

Fa1000
affectation du type

%2000

Type
.

NI0Q

Pageps #2 prindpac type
1

Lo=2

N

Param Eires principorr Ippe 2

W00

}

23000

Parametres calmdées
EbProfil 1 ‘—!
NIt T1D] Mb

|
Fi-Profil 1

w0
Béfinition Eb. profil 1

M40 T2D2 M6

Pointape alémge
WITOTID3I MG

!
Pergape alésage
HB10 T4 D4 M6

Alézage
M350 TS DI M6

MD
Changemesd me0e g bogd o B2 ol ol
figar
Seaall

i

Eb- Profil 2

22010
Définition F4, profil 1

NetD To D ba

]

TR0
Gaotion prise de passe

Fi- Profii 1
ME60 7 D7 M6

T Eb-Profil 3
1000 TS D% M6

Y3000
Définition profil 2

EN00
Gustion peise de passe

Fi- Profii 3
NIkEQ T2 DO Ma

[

Eb-FI- Profil 4
HEI0T2 D12 M6

2 T
Défimiton profil 3

[

Sed004
Béfnitto profil 4

Pointages 4 lrous
NI19G T3 D3 M6

[

Per¢ases 4 rons

A5
Diéfinition des points

\/

M3 FL0 DI MdE

Mz -
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TOLERANCES GENERALES
SUR LES DESSINS DE DEFINITION

a3l

NORME 50 27638

daJulu i x

Lutilisation des tolférances génédrales a pour obfet de permeitre le tolérancement complet
d'umg piéce tout en évitant d'inscrire um nombre trop important de spécifications.

- Les toléramces plus petites que les tolérances générales somt indiguées individuellement.

- Les toférances plus grandes que les tolérances générales ne sont indiquées que s'if peut en
résuiter une réduction des coits de fabrication

2: NORMALISATION DES TOLERANCES GENERALES

ECARTS POUR ELEMENTS USINES 150 7%
ANGLES CASSES DIMEMNSIONS ANGULAIRES
DIMENSIONS LINEATRES Aiyoms - antreing Dimenstun du cité Jo phus court
Classo de 05k3| %a L ¥ ] Wh | i esA3) i Jwd | WMESE[ S04 121 &
précizion heios | & £ 2 | k0 | | 8 | 9 10 s [ 120 i
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=™ £33 -3 W
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e {lamm) =0d B3 k| =A% =03 =13 = =1 =, | =t=5 =i £ =1
¥ [brds farge) - EX1 21 =15 15 EX T =1 LY = L == =
TOLERANCES GEOMETRIQUES

Tobmmes | —— —7 | L = fLAE
Toartrs

i R B R B el | enmh, | ecwm
H {&n) o foafts | oons 01 815 82 63 Bt
X (moyer) e | 0 1,1 a2 ] L1 &5 oz
L {targs) ol 22 &4 &7 1 15 1 L1

nanairrdie Kioe rriscr qum I mlicanca damiin® .
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[ad 7 N, N

L indication des tolérances génédrales doit Etre inscrite dans ou prés du cartouche.

Exemple d'indication: Tolérances générales 1SO 2768 - mK
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Fraises & rainurer monobloc ~— fcas  FRAISES A RAINURER l£

Fraises a rainurer en carbure

RZ16.34M pour Ie fraisage latéral en genaral L om,, 10

I i

Machinaa: Cantres d'usinaga,
centres de toumage ef
fraigatzas

Liquide de coupe: Emubicn g hyile da coupa

Angla d"hdlice -30r

Tolérances Ciamete doutl £, — hig
Ctamatre da Sudus Sy, — h&

fy = longueur 3 Fregrastmer

Type de Prafil Reférance da Dimersicns, rom ) Nuance
qeeerud cammarda
a gz o]
o @ hax, ueUs Helig=a a
mum ly In a1 Mm =y mirm ey x 458" chy, {Z
Cyfindrigue § A218.34-05030-AC1aM 4 - 57 13 & 210 355 - 024
@ 8 P216.34-08030-AC1IN 4. |- 81 18 2 810 45 832 [+
10 R218.24-10030-AC22N 4 - Tz 22 10 810 53 315 &l o
12 R218.34 2020-AG26M 4 - 83 28 12 410 T 3,15 0,48 |
14 RMB.34-14030-AC26M 4 - B3 26 ia ‘8-t 20 0,20 038 |w
15 R216.39-1G030-ACI2N 4 - 92 Az 15 8-10 9d .20 064 |=
8 A2IB34-18030-ACAZMN 4 - a2 a2 18 3-10 100 0,20 072 |«
20 HE18,34-20030-A028N d — 104 18 20 2-10 112 0,20 0,80 i=
Walden § FRI5.34-0B030-BC1IN 4 45 B2 1% i1 B-10 45 - 032 o
@ 10 R1E.34-10030-BCZEIN & [52 7T 22 10 B0 56 015 G e
12 A2i5.34-13030-BC 28N 4 B35 a3 26 12 =10 T 015 048 [=
14 R2ZTE.34-14020-AC2EN 4 E0.5 a3 25 14 2811 B 14 020 0358 |4
12 RZ215.34-16330-B a2 4 B3 93 32 15 B-1q gﬂ 1,23 064 |
18 R216.39-18030-EC32M 4 | Ga a2 a2 id 8-10 100 .20 072 [=
(20 RZ216.34-20030-BLS8M -4 3 104 33 20 A-13 1t2 0,20 080 |w
23 A218.34-23030-B 45N 4 42 13t 25 25 g3-10 140 Q.20 1.00 |=
W prguewr oe coups maxi, Exempie de commande: 14 pitces B216,34-06030-A013H Mo25
N Pas par toun
e | u
——t
376 | e Tl T Tl
Un outll universel
Machine: C.U, 130 40 Matiars A Matiere B
Ourtik A2 6.34-10030k-A0 350
Muancer MZ45 Essai | Exaai Eszai | Ezsai
Matigra Az Acier 3 moyenne tensur an i 1 £ 3 i
cartona, it mémi 158 158 100 {25
CHME 1.2 = 200HE SERE Ve, MR T 1700 1tach 2500
Matiére &@: Fante grise 3 haute Avance vy, mmimin GD C .
risistanca, CMD 082 - Fétrigerant i Mare Qi Oi.u
250HE Duréa da vie, min 50 &5 &0 45
Frofondeur de coupe: a, = id mm, Vg = 0.CH)
a_=23imm
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