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Choisir un outil et ajuster les paramétres technologiques

1/ Dans le document DTS pour es opérations de pointage et percage on désire changer

i’ ontils et utiliser 1 foret carbure monohloe. Rechercher et indiouer ta référence de ce

foret . (Prendre de préférence un foret 2 1dvres série courts)

Référence @

2/ En Tonctien du choix de la neance, indiguer I’ avance par dent et la plage de vitesse de

coupe
F= .

Vo

3/ Rechercher et indiquer [a référence compléte de Ia fraise la mienx appropriée pour

Fusinage chauche du cuntuur@ {(prendre de préférence une gueue crlindrigue).

Référence -

4/ Indiquer la rélérence ct la nuance compléte des plaguettes.

MNuance : _

Plaguettes

3/ Kn fonction du choix des plaguettes, indiouer I’ avance par dent et [a vitesse de coupe

Fz:

Opération d’ébauche
Ve

6/ Déterminer Ba fréouence de rotation ef P'avance 3 prorrammer.

n=

Opération d’ébauche
Vi=
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Etablir un progranune

1/ On demaade de compléter les éléments de programme manghnants,

%1000 (PROGRAMME PRINCIPAL)
N10 Lo=1

N20 (LO=1 -—> TYPE R3)

N30 (L0=2 —> TYPE R4)

N40 G77 H2000

N50 M2

%e2BU0 (8/P AFFECTATION PARAMETRES)
NI G79LO=1 NIID
N20 G79 L0=2 N20U
M50 Gi79 NGOD

N100 LI=6 (A}
N110 L3=24 (B}
N120 L2=14 (C)
N30 L5=20 (D)
N140 G79 N50O
M200 L2=7

M210 L3=26

N220 La=14

W23 L5=20

N240 (379 N500
N500 G77 H3000
MO0 GO G52 Z-50

%3000 (S/P USINAGE)
L8=1.2/2

Lé=L3/2

L7=L5/2

L100=L7+12

L10i=L8+12
L102=L100*L100
L103=L10i*L101
L104=1,102-L103
LIA=RL1{4
LI2=L131/L105
L13=LI2*L7

L14=AL12

L15=CL14

L11=L15¥L7
LY=L7+12*L15
L16=L6+L11

LI0O=FLo+L%

L17=L472

Liog=46

MN10 G79 Ne1O)

N100 T1 D1 M6 (FRAISE DI1A3M
N110 M3 $1500 F250
NI120 GO X63.994 Y-30.006
N130 Z46 M3

NI40 G77 H100 84

N400 GO 746 MDY

N430 GO G52 Z-50

N440 T2 D2 M6 (FRAISE DIA1S)
N450 M3 52400 F500
N460 GO X62.17 Y-19.665

N470 GO Z46
N480 G1 Z7 M2

N490 G4T X60 Y-7.335

N700 X25.909 Y-13.66

N710 G3 X14.658 Y-24.183 R14
N720 G2 X-14.658 Y-24.183 RI5
NTI0 G3 X-25.909 Y-13.366 R14
D740 G XD ¥-7.355

N730 G40 X-62.084 Y-19,173

NT50 GO Z46 M2

N765 GO G52 Z-50

N770 T3 D3 M6 (FORET A POINTER DIA10)
N780 M3 52500 F250

N790 GR1 X0 Y-2] Z32.25 BR46 M7 M3
MNEOD GEO WO

N805 GO G52 Z-50

N$10 T4 D4 M6 (FORET DIA11.5)
N820 M3 81600 F160

NE30 G83 X0 Y21 Z2 ER46 05 M7 M8
NB40 G20 MY

MNE45 GO GAZ #-50

N850 T5 D5 M6 {ALESOIR DIA12)
NGO M3 81000 F200

NE70 G85 X0 Y21 Z10 ER46 M7 M3
NEBO (350 M2

NS890 GO G52 Z-50

N900 Mi} (INSTALLATION PIECE POSTE 2)
N905 G59 X100 Y-100

N910 T6 D6 M6 (FRAISE DIA20)
N920 M3 $2000 F300

N930 GO X-75 YO

W40 40

Nos50 G77 H4000 84

N955 GO Z40

NY57 G0 G52 Z-50

N9&) T7 D7 Mé (FRAISE DIA20)
NY70 M3 52000 Fa20

No9s0 GO X-70 Y0

Nugs 76

N9 GG77 H5000

N5 GO G52 Z-50

N1000 TR D8 M6 (FRATSE DIA12)
NIOI WY 83200 F400

NIO2G GO X0 Y0

Ni030 F4¢

N1048 L18=400

N1050 G77 H6000 S6

N1055 GO G52 Z-50

NI060 T9 D9 M6 (FRAISE DIA12)
N1070 M3 52800 F500

N1080 GO X0 Y0

N1090 Z36

N1116 G1 Z-1

N1120 Li8=400

N1130 G77 H7000

N1135 GO G32 Z-50

DREP2



N1140 T2 D12 M6 (FRAISE DIA16)
N1150 M3 52300 F350

N1160 GO X-65 Y20N1170 G77 HE000
1180 G77 H000 D22

N1190 GO (352 Z-56

N1200 T3 D3 M6 (FORET £16)

N1210

N1220

NI1230

N1240

NI1250

N1260 G0 GRO G52 Z-30 MY

ey L
Ni0 G G91 Z-3.5
M20 G77 HS000

eSO

N10 G0 GO G41 X-60 YLS M7 M8
N0 GE X-L10

N3} G3 X-L1G YLis R12
N40 G2 X-La YL7 RLT
M6 G1 XL4

N60 (32 XT1.18 Y13 RLY
N GIELIOYLE RiZ
NED G1 X350

MNed GO Y-LE

N1 &1 XEL10

NI G3XL16 Y-L13 R12
NI 2 X6 Y-L7 RL7
MNI30 G X-Lé

N140 G2 X116 ¥-L13 RL7
N150 G X-L10Y-LE R12
NG G X35

NT70 GO G40 270 70 MY

poLl
NI} G G Z-6.83 F150 M7 M3
M20 G77 HAOO0

Y7000
N10

N2G

N30

M40

Wil

N0 G40 30 Y0 M9

%3000
NID __

MNZo

N3l

N4

M50

Nab

NT0

Na0

N&

N0

N110 GO G40 X-65 W30 MY
MI120 %)

a1l

L106=L1{5-9.75

MNI10 G ZLIH M3

N20 541 X6l Y-7.353

N30 X27.19977-13.130

NAD 63 XT14,505 ¥-24.82 R1a
B0 G2 X-14.505 Y-24 82 R15
WG 33 X-27199 Y-13.130 R1G
NI 3] X-60 ¥-7.355

NEO G40 2-63 994 V20 004
NI G Zd6

W10 X63.004
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Etablir un mode opérataire de contrale

Hyp— |002 |L

Etablir une procédure de contréle an marbre pour la tolérance

L/ Nommer i’ensemble du matériel utilisé pour contrdier cette spécification ;

2/ Sur le schéma ci-dessous mettre en place les appareils nécessaires & ce conirdle,

N
% .

3/ Décrire 1a méthode pour réaliser le contrdle de cette spécification.
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BAREME DE NOTATION

Docipment réponse DRI

Question L. RPN 1 ¢
Question 2. ... e {3pis
Question 3 . 2pts
QUestion 4 . .. e 3pts
QUESHIOR 5 L. /3pts
Questton & . /3pts
TOTAL  /15pis
Bocument réponse DR2
Question 1 f15pts
TOTAL  /1Spts
Document réponse DR3
Question b ... 13pts
QUESION 2 ... i f3pts
QUESHION 3 L e fdpis
TOTAL  /10pts
TOTAL  /ddpts
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