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EPREUVE : E2 : Préparation et mise en ceuvre d'une
fabrication -- Réalisation d’une production (tournage)
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Sous phase A

MISE EN (EUVRE D'UNE MACHINE OUTIL
A COMMANDE NUMERIQUE

Sous phase B
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écurité

-,

Blocs de ¢

Changement outil

TOUR
STRUTURE DU PROGRAMME 62004

Dresser la face T1
Ebaucher 12 profil extériear
{cycle d'usinage)
Finir profi} extérieur Tz
(rappel de blocs)
Ehaucher le profil intériear TS
{cycle d'usinage)
Ebaucher finir gorge in. T‘T
Finir profil intériear 5
{rappel de blocs)
Fileter intérieur T8
(cycle d'usinage)
Dresser la face T1
Ebaucher le profil extéricur
{cycle d'usinage)
Ebaucher finir gorge
Finir profil extérieur T2
{rappel blocs)
Ebaucher profil intéHeur 15
{cycle d'usinage)
Fileter exttérieur 17
(rappel de blocs}
Finir profil intérleur T6
(rappel de blocs)
Fin programme

DTG/ DTAD

Blocs de sécurité
Chargement outil
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