DOSSIER

TECHNIQUE

Le présent dossier technique comprend 10 pages numérotées de 1/10 @ 10/10

Tous les documents sont a rendre a [issue de I'épreuve

DOSSIER

ACADEMIE DE REIMS Session JUIN 2006
TECHNIQUE
M.C. OPERATEUR EN FORGE
Epreuve :EP2 - Préparation et mise en .
ceuvre d'une production Durée : 3H 00 Coef. 8 DT /14
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M.C. Opérateur en forge

SESSION JUIN 2006
DOSSIER TECHNIQUE

Epreuve : EP2 - Préparation et mise en ceuvre....



SOCIETE SODEN

~ BON DE COMMANDE N° 2824 du 08/01/1997

Fournisseur : FORGESTAMPE

No article : Corps DN 25 indice C du 12/09/97

Quantité 4300
Prix : 25,84 FrHT
Délal 1. 10/05/98 (2400p)

10/10/1998 (2400p)

NOTA: Fabrication et tragabilité suivant norme ISO 9002

SESSION JUIN 2006 DT 3/14

M.C. Opérateur en forge
Epreuvpe : EP2 - Préparation et mise en cuvre.... DOSSIER TECHNIQUE



FORGESTAMPE

BON DE DEBIT N° BD 18522

NO Piéce EF 3748 ind C

Matiére :35 CriMo 4

Diamétre :32 mm

Spécifications Valeurs

NO de Coulée 18 426.G
Repére de coulée K

Longueur 100 mm +/- 1
Quantiteé lancée 1 2400
Quantité cisailiée : 2600

M.C. Opérateur en forge

Epreuve : EP2 - Préparation et mise en ceuvre....
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FORGESTAMPE
BON DE DEBIT N° BD 18522

NO Piéce :EF 3548 ind C

Matiere - :35CrMo 4

Diamétre 32 mm

Spécifications Valeurs

NO de Coulée , - 18 4.25.6
Repére de coulée K

Lonigueur o 100 mm 1

Quantité lancée | : 2400

- Quantité cisaillée 1 2200
SESSION JUIN 2006 DT 5/14

M.C. Opérateur en forge
Epreuve : EP2 - Préparation et mise en ceuvre.... DOSSIER TECHNIQUE



FORGESTAMPE | GAMME DE FABRICATION FORGES
Gamme No : GF 3748 ind B du 18/12/87 Poste PM 4
No Piece - 1 EF 3748 ind C du 15/10/97 Client : SODEN
Estampage par 2 | Machine PM4
Opérations _ Observations
Chauffage 1240 +/- 20° Instruction CH 3748 ind B
Ebauche En chaine Qutillage EB 3748 ind B
Lubrificaticn |: Gamma 32
Cadence 400 p/h
Finition En chaine Qutillage :FN 3748 ind B
Lubrification |: Gamma 32
Cadence : 400 p/h
PMB * 1 430 +/-1 mm
Ebavurage par 2 En chaine Machine :Bliss PA S
' Outillage :DP3748ind B
Redressage En chaine Machine : Bliss PA 6
Stockage Bac B 42 identification sur étiquetie
- |Repére de coulée
* : Point Mort Bas
M.C. Opérateur en forge SESSION JUIN 2006 DT 6/44

Epreuve : EP2 - Préparation et mise en ceuvre.... DOSSIER TECHNIQUE



FORGESTAMPE

GAMME DE FABRICATION FORGES

Gamme No : GF 3748 ind C du 17/05/98 Poste PM 4
No Piéce : EF 3748 ind C du 15/10/97 Client : SODEN
Estampage par 2 Machine PM4
Opérations Observations
Chauffage 1240 +/- 20° Instruction CH 3748 ind B
Ebauche

En chaine Qutillage :EB 3748 ind B
- - {Lubrification i: Gamma 32

Cadence : 400 p/h

Finition

.En chaine Qutillage :FN 3748 ind B

Lubrification }: Gamma 32

Cadence : 400 p/h

. PMB * : 440 +/- 1 mm
Ebavurage par 2 En chaine Machine :Bliss PA 6
Outillage :DP 3748 ind B
|PMB * : 330 +/- 1mm
Redressage En chaine Machine : Bliss PA 6
Stockage Bac B 42 Identification sur étiquette

Repére de coulée

* . Point Mort Bas

M.C. Opérateur en forge

SESSION JUIN 2006
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M.C. Opérateur en forge



FORGESTAMPE

RELEVE D'AUTOCONTROLE FORGES

Relevé du : 13/06/1997 _ Machine :PM4
No Piece : EF 3748 ind € du 15/10/95 Client SODEN
Date Heure | Val. 1 [Val 2}Val. 3|Val. 4 |Val. 5{Observations
08/06/1997 |8 H 34,4 34,6 1345 34,8 [341 |Démarrage série
8H30 |34,3 34,7 34,1 1345 1342
9 H 34,4 33.9 [33,9 [342 1343
9H 30 (34,3 34,7 1349 [348 |35
10H 341 - (34,2 [346 |34,7 [343
10 H 30134,2 34 33,9 {33,9 (344
11TH 34,2 34,5 134,13 34,8 {347
11 H 30[34,1 34 1345 33,9 |34,2 Ipanne electrique 1 H
12H30[35 |47 |aae A AT
13H 1343 34,7 134 344 345
13 H 30134,3 349 [342 (341 |34
14 H [34,4 34,5 1343 [346 34,5
14H30|343 (34,5 {344 {346 |34,2

M.C. Opérateur en forge
Epreuve : EP2 - Préparation et mise en azuvre...,
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CALACTERISTIQUES

Déns}té 1 7.8

Coelicient moyen de dilatation en m/m. °C - .
' entre 20° et 160°C : 11,6 X 10-8
entre 200 et 700°C : 14,6 X 10

- Poinks de transformation : AC 1 =740°0 _ :
AC 3 =800 C | COMPOSITION Carbone B - 2
FGRIEAGE 1 100/800°C | |
RECHT. Chauffage & §25°C,
Refroidissement lent.
A T'etat adouci, dureté Brinel| appro- : _ _
ximative 217. £]'t . CARACTERISTIQUES MECANIQUES Tz
|  SUIVANT LA TEMPERATURE DE REVENUY FRE
23004 = ) #2160
© 1230 . 46
2200 REDZY| 1 Av:5d 1 aap |
. . . - 2207 WPz ACU /ot $44
. ; 2100 &p fmm? ' KymJem! 420
A= - - 47
TRATEMENT _ : agoe 17° : 1 w00
‘ ‘ ' : : [ 200 - 40
TRENPE . Chauftage 4 840°C. S oo | % T * | 560
Refroidissement & Ihuile. _ vroo 1'% N ' ‘ * | a0
. C ) . . 170 - _ 1 24
‘REVENU . Suivant caractéristiques désirees. 1600 4 N + 320
7 - - B 32
- 1500.1 ’ TEf N 43001 .
s h ls]
1400 =0 - S N . 1 ze0f
7 1300 ) Ha0— N \ i 28_ 260
oL 130 - 28
. . - . ] . . J4 240
CARACTERISTIQUES MECANIQUES 1 Thaol— . Y 2
- 1100 4 . aN T\ . 4 7720
110 + - & 22
1000 o . R \ N 4 200
373 & 20
500 e ’ k 1180
‘80 - \>/ 18
| BOO | BD / \\ 16 160
700_, 10— / - ‘/ 14 | 1ap
‘ . ! 600 | &0 " ] _‘ ./'/- 12 1 .
Trempe & I'huile & 840°C. Revenu & 6750, 800 | B0t "2 o e e Bl B
' .. . R a0 | 40f— et o 8 |"s0
Resistance........ 1000 MPa (102 ka/mm?) | AT 1L '
Limite €. 0.2 % ... 80O MPz (82 kg/mm?) . | 0| % T T i
Alleng. (5d) ...... 18% T e R o R
Resiiience KCU ... 85 4/em? (8,5 kam/em?) | o5 | o [ heeie] ‘ .
. ] et 0 wr W0 a0 S wo T L o0
' Chautfé & B43°C, trempé & I'huile
{Traitement sur éprouvettes ébauchées) -

PROPRIETES

Acler au Chrome-Molybdéne de traitement thermique.

Apres trempe a Ihuile a 840°C suivie d'un revenu a 200%/250°C, on obtient une dureté élevée ainsi qu'unie bonne
resistance i I'usure, : : ' ' : - : '

APPLICATIONS

Engrenages de boites de vitesses, piéces meécanigques travaillant a Pusure.

M.C. Opérateur en forge ~ 'SESSION JUIN 2006 - DT 1011
Epreuve : EP2 - Préparation et mise en ceuvre....  DOSSIER TECHNIQUE :



C.ARACTEH!STEQUES
Dersité : 7,8

Coefficient moyen de dilatation en m/m. °C -
’ entre 20° et 100°C - 11,4 X 106
gentre 20° et 700°C : 14,3 X 10

A'gie‘r au Qhrome-MoEybdéne, demi-dur, trempant 4 I'huile, A
Résiste bien aux chocs repétés, aux flexions alternées, et s'usine facifement,

APPLICATIONS

- Arbres de roues de camions, arbres de turbines, engrenages de boites de vitesses, o
" Arbres de toutes natures, engrenages el toutes piéces soumises a des contraintes de fatigue,

M.C. Opérateur en forge . SESSION JUIN 2006 DT 117141
Epreuve : EP2 - Préparation et mise en ceuvre.... DOSSIER TECHNIQUE.

Points de transfdrma'tion : Ac 1 =750°C ,
' ' Ac 3 =310¢°C COMPOSITION Carbone ............ . 0,35
FORGEAGE 1 1009/800°C |
RECUIT  Chauffage 4 825°C.
Refroidissement lent.
.. A Tétat adouc-i, dureté'BrineH appro-
) ximative 217, : ' HE CARACTERISTIQUES MECANIQUES T
3  SUIVANT LA TEMPERATURE DE REVENU : s
23004 < o . FF 1460
20 46
. } 200 ¢+ R-ED2Y.: T LV ARY ] 440
. . ’ 220f  MPa - KA bremt |44 .
TRAITEMENT B _ i . 2‘?0-'210 K fron? ' . - . 1 420
: . h . 12000 ¢ S . 4400
) : ) ' ) : 200f : swo |
TREWPE Chauffage a 850°C. : oy N R O e o
et g .. e e L PRI B8 b 4§ meves s e oo a8
s - Refroidissement g I'Hile: 1800 ﬁ\\ e 360
o 7 _ 180 < _ — %
REVENU Suivant caractéristiques désirées. 1700 170 \\ — 2]
1600 1 . N . 230
150 - - KV . 32
500 4 \ . . 2 300
- . 150} = N 30
. . _ ] 1400 M~ \ - 4 280
- N - ) 140 T N
CARACTERISTIQUES MECANIQUES oL ™ w1
: . - 1200 ) .\.\ \ 1. 240
wl ™ \ ' : Ml
1 . 4
. 1 110 \'\ 22
1600 + N / 1200
100 [N 20
S
800 \\ 180 | .
3 50 . 8
AR
80G | BG - v r ) 160
: * : . . _ 00| 10 / ! L> 1+ e
Trempe & I'huile & 850°C. Revenu a 675°C, - | 500 | sop—s e A 12 | 120
) K - - A—-—.-_ —1" S
Résistance........ 800 MPa (92 kg/mm3) 500 | 50 NI % : R
Limite 1. 0.2% ... 750 MPa (77 kg/mms) 400 | 40— \ % 8 | a0
Allong. (5d) ...... 20 % s00 | 30 K ' P ' 5| 6o
Res:in_ence KCU .. 140 J/em? (14 kgm/em?) O ‘ kX _ —'- b e |
' 100 | 10 |
0 : ) O. 200+ 300+ 4000 500 | . 60O i ’ °
7 Chauffé 3 ‘850°VC'. trempé 4 Mhuie ‘
- {Traitement sur éproiuvetlers ébauchées)
-PROPRIETES




