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Chevet contemporain réalisé en panneau médium plaqué et bois massif pour
les pieds, les emboitures et certaings parties de la structure,

Le coulissage du tiroir se fera en carcasse, "'ouverture de la porte par pivot
coudé et la fermeture sera assuré&e par un foqueteau 3 bille a percer de diamétre 9
mm. Les boutons lentille de diamétre 25 mm respecteront le style contemporain du
meuble.

Les liaisons pieds-panneaux se feront 4 rainures fausses languettes,

Une attention particuliére sera nécessaire pour respecter "esthétigue du
placage. 'alignement des filets est un &ément primordial dans ce type de mobilier.

Une finition soignée ainsi gu’une appiication de vernis cellulosique satiné
donnera a ce meuble "aspect souhaité. -

BAREME

10 points par page pow lespages N° 2 ~3 -4 - 5 - 6 - 7 et 8 soit un total de
70 points.

Les pages 9 & 14 sont 3 utiliser pour les recherches d'informations.

Ces pages sont issues de catalogues de quincaifleries, d’outils et de
docurmentations publicitaires. '

NOTE SUR 7C PCINTS

NOTE SUR 7 POINTS i
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MATERIAUX 1

/10

Le plateau du dessus est

- composé d'un panneau plaqué

et d’emboitures.
Les filets du plateau

- doivent :

1°) Etre en prolongement
des filets des coOtés et de la
fagade.

27)  Respecter la continuité
des fibres du décor choisi.

On vous demande de dessiner ci-dessous quatre types de frisage en
quatre feuilles et de les nommer.

3
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MATERIAUX 2 /10
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Cette machine présentée sur les deux photos permet de débiter

du placage utilisé pour I'industrie du panneau.

Comment se nomme cette machine ?

I existe une autre méthode d’obtention des placages couramment
utilisée pour I'ébénisterie, laguelie 7

Les panneaux du chevet
que nous étudions sont
en Médium.

Citez trois autres types
de panneaux gue nous
aurions pu utiliser pour
cette réalisation.

1°)
2°)
37
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MATERIAUX 3 T o

coupe dun fronc d'orbre
i o ! Indiquez les éléments de structure

7 :rayon
méduylzire

Dans les cadres numérotés,

incliguez ie nom des piéces en Déformations
fonction de leur position dans ia Q*—""" )
grume, Dans les autres cadres -

faites un croquis de la 1 DOSSE

déformation finale.
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Le tableau ci-dessus vous donne un extrait des principales colles utilisées
dans I'industrie du bois.
Laquelle de ces colies offre le meilieur rapport qualité - facilité de mise en
ceuvre et devra donc étre utilisée pour les travaux de plaque et
d’assemblage lors de la réalisation du chevet ?

It existe des colles réversibles et des colles irréversibles.
Les colles thermoplastiques font partie de quefle catégorie 7

Paurquai 7
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LIAISONS

/10

Les liaisons pieds-
panneaux sont prévues a
rainures fausses-
languettes.

On vous demande de
représenter cet
assemblage en 1, de
proposer 3 autres liaisons

-possibles en 2, 3 et 4, ot

de les nommer dans les
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QUINCAILLERIES
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D’aprés le style du chevet présent, on vous demaride de sélectionner dans

les annexes 1, 2 et 3, pages 9, 10 et 11 les éléments suivants prescrits dans

le descriptif :
1%} L'organe de rotation.
2°)  Les organes de décoration.
37} L'organe de fermeture.

On vous demande de compléter les tableaux ci-dessous.

1°)  Qrgane de rotation.

Désignation Laongueur Largeur Sens Référence
1°)
2°} Organe de décoratian. _ -
Désignation Matiére Décor | Diamétre | Hauteur Référence
2%)
3%) Organe de fermeture. .
Désignation Décor Dimensions Référence
37
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CONNAISSANCE DES PROCESSUS /10
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Les rainures de 5 mm d'épaisseur par 12 mm de profond dans les panneaux en médium
sont réalisées a la toupie d'atelier. Cette machine posséde un arbre de 50 mm de -
diameétre et quatre vitesses {3000, 4500, 6000 et 2000 Tr/mn).
On vous demande :
- De compléter le contrat de phase ci-dessus en positionnant la
symbalisation donnée.
- De donner votre choix d’outil pour exécuter cet usinage en toute
sécurité pour un amenage manuel, en complétant le tableau ¢i-dessous
(voir annexe 4, page 12).

TYPE D’OUTIL | DESIGNATION | Diamétre | Epaisseur| Alésage Référence

- De sélectionner, d’aprés "abague an annexs pagel3, la fréquence de rotation
adaptée 4 la toupie, et de la reporter dans la case ci-aprés.

- De sélectionner, d’aprés I'abaque en annexe pagei4, la vitesse d’amenage
. adaptée avec un outif de diamé&tre 180 min et Z 8, pour obtenir un &tat de surface
moyen {copeau normal de 0,8 mm), et de [a reporter dans ia case ci-aprés.
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ANNEXE 1
ORGANES DE ROTATIONS
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ANNEXE 2

ORGANES DE DECORATION
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ANNEXE 3
ORGANES DE FERMETURES

" FERMETURES
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ANNEXE 4
QUTILS
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ANNEXE 5
ABAQUE 1

Pour chaque type ¢’outil, pour chaque diamétre, choisissez la vitesse de rotation
adaptée,
- Qutils 3 pastilles brasées en carbure de tungsténe :
Vitesse de coupe de 60 & 75 m/s
- Qutifs monoblocs en acier au chrome et outils 3 pastilles brasées en acier
rapide :
Vitesse de coupe de 50 3 60 m/s
- Porte-outils 3 fixation mécanigue avec lames en acier rapide ou carbure :
Vitesse de coupe de 40 3 50 m/s
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ANNEXE 6
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