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IN° du candidat | I

BAREME DE L’EPREUVE PRATIQUE
1. BATL
Respect des cotes, caracténistiques géomeéirigues :
_| planéité, éguerrage, parallélisme. —2 par defaut. Nl
Qualité des raccords panneauxfpleds + 0,2mm ({8 raccords— 2 par
défaut} N _ 12
Ajustage et positionnement des fausses traverses £ 0,5mm (-1 par
défaut) 4
Tablettes : .
positionnement et parallélisme. + 0,5mm (-1 par défaut} 2
qualité des raccords tableties/panneaux & 0.5mm {-1 par defaut) 2
130
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Emboitures : coupes, joints £ 0,2mm N 10
Placage : .
respect des cotes, * 1mm. 13
qualité des joints, £ 0,2mm. 14
parallélisme des filets & 1mm. 2
Raceord de fils (4 raccords) 4
Maontage + 2mm (3 cotes) 19
130
3. TIROIR.
Respect des cotes, 2
caractéristigues géométriques : équerrage, parallélisme. 2
Qualité des assemblages 12
Couligsage jeux - 0,5mm o 4
Placage : : .
respect des cotes, + 1mm /2
qualité des joints, + 0,2mm f2
paraliélisme des filets, + 0,5mm /2
alignement sur la porte, + 1mm /4
130
4. PORTE.
Fonctionnement, mise en jeu, (frottements, jeux trop importants | +1mm) 10
Positionnement et entaillage des quincailleries (bouton, pivot, loqueteau) /10
Chualité des alaisages 4
Placage : ;
respect des cotes, & 1Tmim 12
qualité des joints, + 0,2mm 2
paraliclisme des filets, + 0,5mm 2
130
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5. FINITION.

Qualits .

Absence d'eclats, de traces de crayon, de rayures, traces de colle

arétes non arrondie, défauts d'affleurage. (-2 par défaut)

' ) 120
6. REGLAGE ET USINAGE

Respect des procédures de sécurité, mise en place des organes de

sécurité. 5

Le choix de I'outil est justifie et pertinent, le montage est correct.

Le pointage est correct et conforme aux directives du contrat de phase /5

['usinage est effectud dans le respect des consignes de sécunité.

Les opérations s'enchainent suivant un crdennancement logigue L)
—1Les-cotes-obtenues-sont-conformes-aux-consignes-a--1mme—— - o s

La pidce ne compore pas de défauts dus a l'usinage. /4

Respect du temps donné : 1 haure. 12

120

TOTAL

/160
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