Ces éléments de correction n’ont gu’ane valenr
indicative. Ils me peuvent en aucun cas engager la
responsabilité des autorités académigues, chaque jury
est souverain.



SESSION 2006

~ C.A.P. FERRONNSE

-DC 273 :Corrigé de la
Corngé du pl
~DC 3/ 3 :Feuille de ndyzfic

Tous les dofu
ANNS

7 # " SUJET NATIONAL © 1 SESSION JUIN 2006 -
T . Jil =
% —
M.P. FERRONNIER DC
— <~z - 113
EFREUVE : EF™. = .‘E!;Jdﬂ de fabrication Durée: 2 h Coof ;2

4




[]

T | 111] fDRE?IUIS|

—

Lind

FOI;—‘ DR

S

FRU

PER

TR#A

"o

]

1-1

L

;
f

;
L

I

LM |

| 12 HTHDHTHA| |PERF|FF{U-‘ (FGRFFDRE| |1::|:|Lr|[

ETUDE DE FABRICATION

AMALYSE D'UN PROCEESUS DE FABRICATION '

1 JEre tranzvareelemont

22 [Cassar les apglos

2% |Fermer en Arondissent

24 |Flaner

25 |Dagorger [es ¢mpralnias

" 26 |Pramer

27 [Contrdler dpz colos

28 pOentrdler o5 farmas

o

50 Fieur da lls

a1 |Tracar |a krhgueur da fa platine 501

3z ._..Enm_.q..umm. cotasd0, 20 & 25

32 ._.E_wmn fes.cobps 30 & 1D

%4 |Seior an regpeclant las traces .

35 |Chaufios

36 ;Ematlor fog coemas

37 |[Conformer les aotnos B2 Int

B [Flaner

3

o

Contrdlar las epdas.

40 |Contrales Jes tormes

50 |Fracerlas trous

60 Farces 25,5

Brlay, ! —— Burin
. "Tracar Sciar  Egadar puls confarmer Marteyl
Chasee & garer
Fimisrrapeavant g Forme: A92
pe——E _ Fralzurage :
: arfléra Pareeuze Féntat
P : 1l
|mun e —a Fortd @5.6 Califro &
— 1

T Eiglsurer @30 __y_.."a_._m.n: EILE] anm_ﬁ‘

Ropdra 1-1 Flating Dbse rvatllog - -

Frofilt Plor g Matiére _sm3s |
Wmmmav_m wmaqmznm PORYE-FOT | W ar byo h h

PH Daslgnation Qutillage Contrdla
10 [Chauffarla 1878 axtrdmité | Farpa Wlsual |
20 Forgar 'aveniall i Enalumo

Jaugo g8 forge

Marteau da farge (REéglet

Chasse 3 parer

Dégergoar
’

.

Painko @ .Emm_. .nuaFn

"|Eauerme 4 shapeay

Réplet Contrilg visuwdl

Seoin 4 EmE U

Forgm i

Enalue

Tals martyra

ant o iG]

|Foset & 80 @10 eullssa

[,
&
ey
% -
i
=
b .
X —
= 4
= =
: & il =
.I-IJ
o A e
3 o el &
fr & % =
= o = e
=] i m b =
L - o L “._._ L
. 4] =
e 5] 5 s = m—
o w w - L 5
5 [
7 & & @ » a
3 x e = z =
= 2 Z a 3] 5]
o E _ _ — -
E gl |8 2| 8| 8
7 T 3 - o ]
— [ ™~ r} ™ Lr]
. & !

CA.P. FERRONNIER

SESSION JUIN 2008 |

'EPREUVE : EP 1.1- Etude de fabrication

DC273 _




Fiche de notation analyse de fabrication
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