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1 - PRESENTATION

Le mécanismec présenld dans colle éude est un vérin de levage rtéalise per la soclétd LVYM_abeMdcanique.
Cemécanismoe est utilisé lors des opérations de levape en miliew hostile.

La Sociéé SOCCRAM, spécialisés dans Ie chauffage urhatn, wtilise oo mécanisme sur

fewr ncinérateur lors des procédures de maintenance ot d'entretien.

TUne premiéne analyse peol &re préseotée 4 aide du dlagramme cl-deszous :

Conszigne de levage

c
OUVRIZ TRAFFE

”H Trappe D' BCCES
:| D Trappe Cuverte

A} utilisateur

I Verin VEM2I(]

Caracieristiques Gendrales

Caractéristiques Techniques :

La capacité de charre dynamique et la vitesse du vénn électrique VEM200 sont {onction du
moteur et de 1a vis de levape wtilisés (Voir Figures TV-134 1V-3} . Avec des moteurs triphasés, les
capacités sont les suivantes :

v F=40a 200 daN
¥ V=273 | 17mnfs {ia vitesse peut éire modulée en cas dutlisation aves un vanaleur
de fréquence)
Le vérin VEM20I1 peut également &lee Gquips 4" un moleur courant contint

La capacité statique maximum en traction est de 200 dal

La capacité stanigue maximum en compression est de 20{) daMN

Le poids est d environ (230 g pour ure course de LO0mm {sans moteur)
+ 41} g par tranche de 100mm de course
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IV-1 VEM 201-56

2 b J:;\fg\l.‘i
g EFE
=z = o i
= o S i
& 10 3z 326
v N E{ S t
o Lo = [
= = |
d = H
._g i - ?E g :
= i 1 EET 1
2 : 2| =zt ;
G @36 £ 55 i
=1 t W oE o 8 I
= ! - E ;:; i I
: * B 3¢ |
5 - 95— 5| Bs3 i
5 I G| "W |
= ' 57 AT
2 = bid
am ==
B 5 t
E i
g =
= |
g [ =
£ @O
s i |
: i
_ Moteur tri 2Z30/400V
Force [ capacify | Vitesse { Speed Vis f Serew AC Motor 230/400V
dﬂN mmi's Vis de ‘Jérin P{W} T.Ifml'l - ]I}]H
47 . o) 1500
Billes 12x2
150 3 tles t2x &0 1000
a3 . Qb 1500
Balles [2x4
80 61 thes 1o 60 1000
117 . an 1300
Billes 12x5
63 76 ties 1x 60 1000
A7 a0 i 506}
L i o2 - .
60 30 * 60 1000
Gd ah 1508
Trap 1Bxd
40 60 rap-18% &0 1000
Poyr aurtres Forees ou vitesses, nous censebter § For gther capacities or speeds, please contact us

Optivns : fims de course. frein tlectra-magnétique, variatcut de vitesse, wateor monoplasé, moleor CC
(dperfoons - Enedoofrerel switcher, clectramanetic brake soror, speed varioator, monepliace moe, I motor
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Description :

Lrappareil va1 composé des principaos Clements suivans ©

¥ Un o en alo 2007

¥ Unc vis di Tevage @n acier

¥ Ln mibe fixe en ala 2017

¥ Un twhe mobile en inox cniraing par un £er00 <n bronge haule résistance et daoté d une
chape cn acier & sa parfie supérigus

¥ Dieux axes 4 articelaiion G10

¥ Un moksur Sleckoigoe saille 56, 63 ou T1.

Entretien

1 Entretien régulier

Ciraigzer régulidrement {voir liste des prafases) an meven du graissaur 19 prévy & oot offct.
DMer Ty vis pointeau de blocage 20 et dévisser 2 lobe fixe (cylindre [eté 9) pour dégacer 1a vis de levape (vis de vinn 13

Mettoyer ef grutsser cotie domiére (ot Tudler $711 $7apil d"une vis & billes), puis remanter e tobe fixe en place et |2 BToquer au moyen de
Ip vis pointean.

2 Démontage
Avec un oulitlage standard de mécanicien

dévigser les vis de fixation du motenr et dészeeoupler ce demier

ief la vis pointcau de blocape du tobe fixe et dévisser ce demier

extraire ot changer si nécessaire l2 joint OR26x1.5

extedire I'enscmble mobile

chauffer ifgérement pour démuire le collage tucte et Seer fa vis pointean de blocaps de
I"ertraineur. Dévisser ce demier

cxteaire Ta Dutée & billes double effct, la nottoyer ou la changer 51 nécessaire

e ba vis pointean de blocage de la chape ot dévisser celte demidne

dter la vis pointeay de blocage de la buide et dévisser celte demibre

chauffer Jépérement pour détruire le collage loctite de Uéerou de vis de levage et dévisser
ce dernier . Attention © en cos de montaae d'une vis § billes, ne pas séparer "éerou de 13 vis
a billes au risque de perdre les hilles

NN

R

3 Remontage

Biere nettayer toutes les pidoes au péiole.

Vinfier Mugwee de lonles les piters of los chanper si néoassaire,
L1 nécosstre, chumger 1o joint.

Hemonter dans Mordre inverse du 2 Démontape,

Procider ao contrile géndral {Paragraphe 5 cl-aprés).

- 4 Révision annuelle (ou foutes les 500 heares):

T1 cst conssillé de procéder 3 une téviston annuelle sans démontage, portant en patticulier sur
Tes poinls SUIVARSS |

v ponrdle visue! de 1'ensemble de *apparsil: absence de traces de chor, de défmmation,
de cormosion

¥ absence de jou

¥ ghsence de point dur dans 1z rotation de la vis

¥ nettoyage sans demontage au moyven &'on chiffon gec et, § nécessaine, avee un solvant
3 base de pérale ou de while-spirie

¥ graissage du mécanisme mternes a0 moyen du graisseur
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5 Révision générale ©

Tous les 3 ans, ou aprés démontege ou remontage, o convient de procéder aux essais en
conformité avec la réglementation ¢n vigueur.

En France, dans le cas ou le vérin est utilisé conune maoyen de levage, oo peut sg référer a
Paméte de & Juin 1993 du Minisiére du Travail, de 'Emploi et de 1z Formation professionmetle.
Dans ¢¢ cas, en plus des contréles réalisés lors des évisions annuelles, les essais 4 réatiser sont
les sujvants au niveau de I'installation compléte (vérin moaid) -

5 —a) Eszai statique simple { nécessite un bane d’ssxai J -
Tester en surchares oo appliquant uee charps de 1,5 fols [@ charpe nominale pendant 13 4 307
Aprés repos, aucune déformation permgnenite ne {Joil subsister.

5— 1) Eszai dyoamique [ nécessile un banc d’essai ) :
Werifier que le wiénn ot capable de soulevar 1,1 fods 1a charpe nomindle sue tovke i Course,

Graisses Recommandées

Service infermittent
Marque Type Température de service
MOBIL PLEX 45 -30°C a +150°C
SHELL ALVANIA Ep2 20°C a +100°C
ESSO BECON Ep:2 -20°C 4 +125°C
MOTUL MULTIGREASE 150 -30%C 4 +130°C

Service continu
Marque Type Température de service
MOBIL PLEX SPECIAL -30°C a+150°C
SHELL | AEROSHELL GREASE 7 -50°C a +150°C
ESS0
MOTUL BERUTOX FP22 -40°C a4 180°C
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2 - EXTRAIT DE NORME : IS0 286-8015 NF EN 20286
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3 - REPRESENTATION NORMALISEE DES LIAISONS USUELLES ENTRE

MECANISME : IS0 3952
33e2 LYAISONS USUELLES DE DEUX SOLIDES KF EN 23982, 150 3952
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20 | 1 WIS POINTEAU SANS TETE A BOUT CONIQUE MAxD.7-6 iC 45 _INFEZT-481 |
19 | 1 |GRAISSEURDROIT920000%1 S 235
16 1 (VIS SANS TETE A BOUT CONIQUE M3xD,5-8 C 45 MF E 27-181
17 ] 1 |ViS SANS TETE A BOUT CONIQUE Mdx0,7-6 C 45 NF E 27-181
| 1B 1 WIS 3ANS TETE A BOUT CONIQUE M3x0.5-6 C 45 MNF E 27-181
15 | 1_BUTEE C35
14 | 1 |RONDELLE ] PTFE )
13 1 4 |MIS fraisée hexagonale creuse MEx16-10 @ C 45 i ISC 10842
12 | 1 |DISQUE A Cu 4 Mg Si (EN AW - 2017)
11 1 _BAGUE METAFRAM 28X30X235 Cu Sn & {CWA53K)
| 10 | 2 |DEMI-AXE Al Cu 4 Mg Si (EN AW - 2017)
g | 1 [CYLINDRE FILETE M36x1.5 (Tube fixe} Al Mg 4 (EN AW - 5086)
8 | 1 [MANCHON Al Cu 4 Mg Si (EN AW - 2017)
7 | 1 |BUTEE SKF - 52202
6 | 1 |cHAPE ) G35
s | 1 [BUTEEDEVIS Al Cu 4 Mg Si (EN AW - 2017)
4 1 [FISTCON Al Wa 4 (EN AW - 5086)
3 1 CORPS Al Su 4 Mg Si (EN AW - 2017}
2 11ROV Cu Sn 8 (CWA53K)
oA 1 [V1S DE VERIN M16X2 (Vis de levage) C 45 Pas=2
REP | NB _ DESIGMNATION MATIERE | OBSERVATION
W Ve
=
% NOMENCLATURE

g
vk

L -] 1
3
L -3
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