BEP Mise en (Euvre des Matériaux
Option Matériaux métallique moulés

Durée : 3 heures coefficient : 4

Sujet EP1
COMMUNICATION TECHNIQUE

Un dossier technique comprenant les documents suivante:

+ DT 1/4 : mise en situation et éhude fonctionnelle
e DT 2/4 : plan d’ensemble du winch

+ DT 3/4 : nomenclature

& DT 4/4 : dessin de définition du tambour

Un dossier réponse comprenant les documents sutvants:

% DTR 1/3 aDTR 3/3 analyse du dessin de définition,
travail graphique.

(On demande ;

Répondre au questionnaire de DTR 1/3 4 DTR 3/3

Réaliser le travail graphique directement sur les documents proposés

recommandaiions

Aucun document autorisé
Tous les documenis sont 4 rendre en fin d’épreuve
Téléphone portable inferdit

Note globale : /40 Note définitive:

/20




MISE EN SITUATION

- FONCTION :

Un WINCH est un équipement fixé sur le pont ou les mats des woiliers. TI permet
d'agir sur les drisses et les écoutes (cordages permertant de hisser, d'étarquer, de
border,... une voile) fixées aux angles des voiles. Tl intervient principalement au niveau
du réglage de la voilure.

Les efforts aérodynamiques sur une voile sont fonction, enfre autres, de sa surface et
de la vitesse du vent. Ces efforts arrivent rapidement a €tre si importants gu'un
équipier ne peut, par la seule fraction qu'il exerce directement sur les écoutes, réaliser
la tension nécessaire des wvoiles. T utilise donc le mécanisme enrsuleur qu'est le
WINCH.

| ETUDE FONCTIONNELLE

- Diagramme des interactenrs

Fonction principale FP1 :

Permetire au marin d'exercer une action mécanique sur F'écoute.

contraintes :

€1 : Garantir une liaison compléte entre e winch et le bateau,

€2 : Résister d I'environnement (milieu marin),
€3 : Etre esthétiquement en harmonie avec
équipements du bateau,

fensembie des

C4 : Permettre un démontage rapide et aisé quasiment sans outillage.

BEP MOM option Matériaux Métalligues Moulés Session

sujet

Eprevve : EPI- Communication technique

Durée: 3h Coefficient : 4

PT 1/4
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détail ¢ monirant Fassemblage des cliguets
dans le tfambour

BEP Session

N° Sujet :
|Echelle: 111 | - | Format ;: A3H
L WINCH ,
=58 Durée : 3h

Spécialité : MOM option Matériaux métaltiques moules
Epreuve : EPI - Communication technigque

Coefficient : 4

DT 2/4




 NOMENCLATURE PU WINCH

pigeen ctanches
soudage & 1'ars #f soudage o

proleciion par snodization excellents
boime réristence 1 14 corrosion atmosphéigue, sir galin et cau de mer
tonpe aptilede & 1usinage (Y23-T33), et s polisrags

ayacilylénigue, ef & Mare TIG o MIG

- absence de risque de ciqoes
Carnctéristlques physigues
« Afasse volumigue : 2,58 glem’
- Inervelle de soliditication - JE5AG159C
- Coefficient do dilatation lmdaims, de 200a 100 °0 21,4 10tee
= Tompémture de ooutés ST
- Retrait - L25%
- Conductivité themigue a 20 7 160 W [(m. F)
- Rbsistivitg 230 °C 410z .m
Erat Y20 Y3 Y30 LEX]
Caractires mécanlgues * :‘ N -
Norme § pue, | NI Tudus | VOO Bgus, | 2 | fodus
LLE ]
. - - 74000 - 74000 - 74000 - 14000
£l el
Mudule & Elasticite on rachod E (indus.) (indus.) (indhas.) (indoz.)

Adlonpstnent & la neplune A %

e

2% 4% [ 1L,5% [ 5% 4% [ 14% | 3 156%

conifuitle 3 Ja upture cotmction
Rmia

L4} 180 230 FriL 17 190G | 250 2ED

limite I"dlasticite Rega®*

L & 130 206 Bl 24 180 201

durets Brinell HB-101T

b1 H T3 & 55 =] Bl M

résillisnes charpy avee entaille B

régisanes e fatigus, floxion
rofatiee**

. 0 - 30 - £0 . 91

¥ i fempératene ambianie.  **

valours en Mpx ¥ porime A 577U, valeurs mindinles,

S - ALLIAGE' . . o ' allisge Shoulée _1!
oL ARSI N ALLIACE LEGER vIYEe
. ALUMINTUM.SELICIUM e comle graviaics |
Désignation : Al Si 7 Mg Annlrse chimigme :
-Fo:£0,55 % - L0 55
-%i0557.5 % STE:de 0052025 %
CErrEd10% SMi2008 0
- Ma =050 % -Pois03%
20,15 % = tivtal aures éléments: = 0,15
Norme : A 57-762 Mg do 02307 % - anaun ne dépasse 0,05%
zalftéz dominanics Principaut domaines 0*cmplel
- mowlages de pitoss minces - appansls ménzgors
aptinde au meulags tris boore - #leatricitd
bonms ttabilitt dimensionmells des pidcos - ryeles, meloeycles

- piEgeR ticaniqies, MEme aver TIsU e
do coveosion

- agnculiure

- marine

- Res

- indusinie lextile

- automobile

= ¢hagnir de for

maulags

« exgellente aptiteds au moulage (abl=
2t caquills)

- banne coulabilité

-+ assed fuble retansure

= (18 SIS pas

- ptéoegsile un ailinigze &4 Use
mudifeation {sodium, mrontivn ou
imdirnaing), suivi d'un déparame

- indice de coulobiliid

Al TME-T0

Al 8i 14 Mgz =&l

-~ Indice de criguabilie

Al ST MO

AlSidBp-222

= Contraction afebale en %0 di 1 misss
coulds

Al8i T bz~ )

MBidMg=97

ARG Me—£635

Traltements thermiques

- Alliage # durcizscinent streciural par
traitetnent theeminoe.

ire eo zolution 10 b, aveg 50 "C X5
Lol

Trempe 3 "ean froide.

Revenu 4 havee 160G E5 "C.

Ce trailement eoterpond 4 1dtat V23
an Y33

- Stabifiratian dimensionnelle
am&iocée, par reveny § b 244 "C,
aver refroidizzement lomt denz J= fouc.
Ce tritentent correspond 4 état Y23
a3

Température $utllisation jusqua
150 2 maxi, congervases propoétés.

25 1 Vis FHe M4-20 NF E 27-160

24 2 Cage A bille

23 1 Raondelle support POM

22 1 Poignée Al 817 Mg

21 1 Axe manivelle C el chromsé

20 1 Corps manivelle Al B 7 Mg

19 1 Porte-satellite Cu Zn38 Mn3

18 1 Pignon 10 dents X 6 CrNi Mo 17-11 inoxydable

17 1 Coussinet saiellite PA O/6

16 1 Axe satellite C3s5

15 1 Claveite PA 6/6

14 4 Cliquet EN GIL 250

i3 4 Ressort C &0

12 1 Couvercle POM )

Il 1 Pignon 20 dents Cufnl12Zn1P écroui

10 1 Coussinet PA 6/6

9 1 Rondelle POM

8 2 Cages 4 aiguilles

7 1 Axe central X12CrS513 moulé
B 6 I Couronne CuSnlZ2ZnlP écroui

5 1 Tambour AlSi17 Mg Anodisé gris
B 4 1 Flasque POM

3 3 Vs FHe M4-12 NF E 27-160

2 I Rondelle POM

1 1 ﬁnnéau élastique Cal chromé

Rep | Nbr | Désignation Matiére Observations

BEP MOM option Matériaux Métalliques Moulés Session sujef
Eprenve : EPL- Communication technique
Durée: 3h Coefficient : 4 DT 374
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Licence d'éducation SolidWorks 1 Echelle : I : 1 TAMBOUR Format : A3H
A titre éducatif uniquement @56 S AM Durde 3 h

RIS o Spécialité : MOM option Matériaux Métalligues Moulés | Coetficient : 4

e == Epreuve : EPI - Communication technique DT 4/4




