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Dans un premier temps, les piéces prototypes sont réalisées en sable aute durcissant

- en mouloge unitaire.

- les tambours repére 5 (docb/30) en moulege sable,
- les poignées repére 22 {doc6/30) en moulage en coquiile par gravité.

Il vous est demandé :

FABRTCATION DES TAMBOURS : {(en moulage unitaire)

Dans le cadre de la réalisation des pieéces prototypes, il vous est proposé
sur {e document 10/30, 'étude de moulage du tambour réalisé 4 partir d'un
procédé auto durcissant et coulé en ailiage d'aluminium (EN AC-Al 5i 7 Mg ).

Question n°l

En fonction de la selution proposée (document 10/30}, représenter sur le

document (19/30) I'étude de moulage.
Pour cela :

- Découper et collerle profil extérieur du modeéle dans le chdssis,

- Tracer le joint de moulage {(symbole et couleur conventionnelie),

- Représenter le noyau avec ses portées {en jaune},
- Indiguer le sens de coulée (DESSUS -~ DESSOUS).

Question n°2 »

D'apreés le sens de coulée retenu et l'alliage utilisé, définir le type de coulée

[ Chute directe [jmi chute - mi source g En source

Question n°3 :

En fonction de la fiche technique du sable auto durcissant {doc ressource), donner

la composition (ovec des pourcentages moyens) :

O£ o= L0 S T
e TESINE {1 G 1.3 % dE SADIR).....cceee e s et
_.durcisseur (22 7% du poids de réSiNe). ... .o oot
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Question n°4 :

Désigner les éléments que vous venez de mettre en place avant la phase de moulage

Entonnoir. Altaques de

\ / conlée

Chenal de
coulée. |

Noyau Modele

Te—
A

lL.e fambour est fabrigué en alliage d'aluminium EN 1706 AC-Al Si7Mg (ex A-576)

GQiuestion n°5 ;

Glue signifie cette normalisation ?

EN 1 NOPME GUPOPEBANGS...oco oo be s

At Alliage d'aluminium.........ece s et s s s ssir e
C i PoUP PIECE MOUIEE.......oots e e s ss st
T 07 % 0@ SIlICIUM . oot evrssien e sssss s s assse s assn s s e

Mg 1 moing dun % de MOGRESTUM.........ccooeeeees e e st s ssssn e s 4.
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REALISATION DES NOYAUX (TAMBOUR)

Question n°s :

Citer deux procédés de sable d prise & froid pour réaliser les noyaux en série ?

(Cocher ia ou les réponses exactes)

‘B Silicate de soude / Co2

Q Alphaset

Q Furanigue
0 Ashland
L Croning

@uesiion n°7 :

{2

Les noyaux sont réalisés sur une machine & tirer les noyaux & partir d'une boite & noyau
dont le dessin vous est représenté (document 12 7 30)

On choisit, comme procédé de neyautage le procéde silicate de soude / Co2
Donner les éléments entrant dans la préparation dé ce procédé,

e Slice + silicate de SOUAE ¥ SUCPE 1 COZ oo eeeee et e e e ee e eee e

Citer un inconvénient et un avantage de ce procédé :

,...,..,.,.-.,,,,débuurfnge facile {avantage). ..o
e Eprise d'humidité { inconvénients ).

i4
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Question n°8 :

Compiéter la nomenclature de la boite & noyau représenié ci-dessous

1
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Repéres Désignetions
. oartie supérieure.....
2 Partie inférieure.........
3 | Fittres...........
4 S .-, U1
] ...plan douvar*'rur'e
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FABRICATION EN SERIE DES TAMBOURS

Apres accord du client, les pieces étant conformes ou cahier des charges, il a été décidé de

réaliser dans voire atelier, une présérie de 50 piéces.
Lors de I'¢tude de la canception de Foutillage, il a été décidé de fabriquer :

Question n°G :

e sable utilisé est un sable silico-argileux synthétique de compoesition suivante :

Compléter le tableau de composition ?

Eléments Pourcentages

Silice AFS 70 lz reste

Argile {bentonite) b Yo
e EOUL 3%

f4

Indiquer le réie de I'élément marquant 2
Développer les propriétés liantes de 'argile ef régénérer le sable

~les tambours (repére 5) sur machine & mouler secousses pression & partir
de deux plagues modéles en sable silico-argilevx synthétique
Question n°10 :

D'aprés le document 11/30, indiquer le type de plaque modéle utilisé :

SRR o 1o 11 modéle AOUBIE. .ot

Cauestion n°1l :

/1

Sur la machine & mouler secousses-pression, indiquer ia fonction principale :

- du serrage par secousses .
e SEPPOGE de Yempreinte (coté plan de joint)...............

- du serrage par pressicn :
e S€FTOGE SUr le hout du chiissis par une force............

4

e @XTépieure (plateau de serrage).........ceceeeees s,

.Examen : B.E.P Mise en muvre des Matériaux option : Matériaux Métalliques Moulss Code :
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Question n°12 :

Citer deux solutions pour compenser 'effort de souldvement ?

rere v e CIAMPES 0L poids de charges.........vooivee e,

) /2
Question n°13 :
Les tambours ont é1é coulés en aluminium EN AC Al 5i 7 Mg
Citer un four qui n'est pas adapté pour élaborer cet alliage ?
O Four d induction
O Cubilot
(1 Four électrique de maintien
O Four a gaz /1
O Four afuel
Question n°14 :
Quel est la fonction d'un four électrique de maintien ?
ereerrennnnrC'€ST UR foUP qui régule et maintien la température........ /2
erererenereenn @ FAIAGE QUIE.........o e e
Question n°15 :
 Indiquer les différents éléments du four représenté ci-dessous |
: i | f
| e 5
e ER A L N
0) SN 77 ZE
| LE:-:E \ ! :r-‘_
GEN . + R
2 "\-_':‘ ,% l L .:;; “-
e . - T
QUM E
Reperes Désignation 3 —TER '// -t " e
1 .réfroctdire....... e Ll
2 | creuset........... . =
3 support / fromage
4 ..résistance électrique
5 conne pyrométrique /5
Examen : B.E.P Mise en ceuvre des Matériaux option : Metériaux Métalliquas Moulés T Code:
Durée: 3 hao Coeff: 4
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Question n°16 :

Citer deux exemples de traitement pouvant &ire réalisé sur un alfiage d'aluminium

liquide :

Question n®17 ¢

Aprés un contrdle sur l'alliage, vous obtenez le résultat représenté ci-dessous,

SORUURVIUIIN (-1 ' b1« |
FUUROTUUOONN . 1 i |11+ U {3V
SO 11 » [} P e 1. . TSN

Echantillon abtenu

Représenter dans le cadre prévu a cet effet I'échantilion aprés traitement :

&Ruestion n°18 :

{2

Que pensez vous du résultat et indiquer le reméde pour

gviter cette &chantillon ?

e 'EChantillon est gazé, dégazer le bain par des

e FlUx ou pastilles, contriler ie dégazage
découper, polir et faire une micregraphie

Echantilion obtenu
Aprés traitement

/10

Le contrdle des pieces (tambours) a montré un défaut {criques), localisé par la lettre €
sur le document (11 / 30), donner le nom du contréle qui a permis de déceler ce défaut ?

SOV o1+ 3 1 '3 = 11 gl =210 L L=

/2
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FABRICATION DES POTGNEES

La réalisation des poignées en série est obtenue par moulage en coquille par gravité,
Le document (17 /30) représente le dessin de la coquille.
Les poignées sont réalisées en EN AC Al 51 7 Mg

Giuestion n°19 :

Sur le decument représentant la coquille (17 /30), compléter la nomenclature

Repéres Désignations
1 eGP 1o
2 iChape 2.
3 -1\ - S—
4 ......broche ou noyau.............
5 e i@SCENTE de coulée ...
6 | .. masselotfe.. .. . .
7 e piCCR (poignée)
8 .....goujon de centrage.........
/8
Question n°20 :
Bonner un avantage du moulage en coquille par gravité par rapport au
moulage sable ?
correrreeneernn CAGENER d@ PPOAUCTION... ..o.eeee e eea
Question n°21 : | /1
Comment repére-t-on les deux chapes entre-eltes ?
cerrmserarerens PP des goujons de centrage. e
e ClOVET T2 dans la semelle.... e
/12

Examen : B.E.P Mise en czuvra des Matériaux option : Matériaux Métalliques Moulds Code -
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Question n°22 :

Sur le document 17 / 30 représeniant la coquille, indiquer la fonction des éléments
repéres (A-B) :

e gtlider les chapes en transtation sur la semelle.............

/2

Guestion n®23 :

Repérer sur le dessin de la coquille {doc. 17 / 30), les différentes zones indiguées

ci-dessous
Masseiotte  en rouge,
Empreinte (piéce} en orange,
Remplissage en jaune P

Question n°24 :

Citer deux types de poteyage utilisé en moulage en coquille

Denner deux fonctions principales du poteyage ?
ereeeeeAgent de démoulage ...
e @0rAE [0 chaleur dans les masselotes......eeeceeceeescsssssesiaes

/5

Question n°25 :

Une coquille doit &tre préchauffée et potéyée avant la coulée, donner les
températures de préchauffage et d'application du poteyage.
{cocher la ou les réponses exactes)

Température de Température
préchauffage pour o coulée d'opplication du poteyage
i000°e . BO°¢C
- 720°C 120°C X /4
350°C x 300°¢C
100°¢C 720°C
Examen : B.E.P Mise an ccuvre des Matérioux option : Maotériaux Métalliques Moulés " Code
Epreuve : EP3 Technologie Gurée: 3 h oo Coeff : 4
Sesgion : juin "unndidm*: SUJET -
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Question n°26 :

Nommer l'appareil qui permet de contréler ces températures ?

Question n°27 -

Dans e cadre d'une série en coquille mécanisée, quel est le moven de fermeture
qui vous semblent approprié ?

SOOI 1 (Y7o T TRy Vot o o1 OO

i1
Question n°28 :
Identifier les pictogrammes représentés ci-dessous ?

Port de lunette port de gant rince eeil visiere obligateire

obligatoire

/3
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CRITERES D'EVALUATION

Questions Baréme Questions | Baréme

Question n°1 6 points Question r°18 2 points
Question n°2 1 points Questionn°19 | 8 peints
Question n°3 3 poinfs Question n°20 1 point
Quesfic—n n°4 5 points Question n®21 | 2 points
Question n°5 4 points Question n®22 | 2 points
Question n°6 2 points Question n°23 | 6 points
Question n°7 4 points ﬂauesTion n°24 | 5 points
Guestion n°8 ~ D points auasﬁcm n.“25 4 pui.n'l's
" | Question n°g 4 points Question n°2¢& | 1 point
Question n"10 1 point Question n°27 i pniﬁ
QI;IESﬂGn n°11 4 points Questionn®28 | 8 points

Question 12 E“pm;}nfs

Question n°13 1 point

Question n°14 2 points’

Question n°1H D points

Question n°16 2 points

Question n°17 10 points

TOTAL SUR 100 POINTS
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