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Meuble Chevet Louis XVI (L = 440, P = 280 et H = 720) EP3 Fabrication d’'un ouvrage d’ébénisterie
Unité UP3 - ponctuelle pratique

DOSSIER SUJET

Réalisé en merisier et de placage de noyer, il est composé de :

Partie A : Exécution d’un ouvrage

- UN DESSUS :
SOMMAIRE
Panneau de meédium de 19 mm d’épaisseur, recevant sur ses chants des
emboitures assemblées en rainures et languettes. .y ,
Ce plateau est plaqué d’'un motif décoratif en placage de noyer en fougére pour la - Page de garde / Descrlptlf de | ouvrage Page 117
partie centrale, d’un filet noir, d’une frise en fil de merisier et contrebalancé d’un placage - Fiche contrat Page 2/7
de fil hétre. Une moulure en congeé viendra en finition sur les cétés et 'avant. - Feuille de Débit / Géométral page 3/7
Ce panneau est mis en position et maintenu par des tourillons sur le piétement. 1
- ¥2Vue de dessus Page 4/7
- Coupe A-A Page 5/7
- ¥2 Coupe B-B Page 6/7
- UN PIETEMENT : .
- Coupe patrtielle C-C et %2 Vue de face Page 7/7

4 pieds gainés en merisier assemblés par tenons et mortaises avec les traverses de
coté en hétre qui seront plaquées par une demie fougére en noyer + listels. La traverse
arriére sera en hétre ainsi que la traverse avant en retrait sous la fagade de tiroir.

-UNTIROIR :

Une facade plaquée par une demie fougére en noyer + listels et un arriéere
assemblés a queues d’'arondes traditionnelles.

Le tiroir coulisse en carcasse sur coulisseaux et guidé par des conduits. Le profil de
la fagade de tiroir permet de 'ouvrir.

Cette table sera livrée dans une finition préte a vernir
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- FICHE CONTRAT -

CIS TRAVAIL DEMANDE RESSOURCES EXIGENCES REPONSES |BAREME
Contexte "
Professionnel EXECUTION D’UN OUVRAGE
C1-02 Décoder, analyser des - Analyser et comprendre le travail & . e ,
documents réaliser. - La compréhension permet la réalisation de l'ouvrage.
— . - Dossier technique pages DT 2/7 a 7/7
C3-04 Veérifier la conformité des | - Vérifier la qualité et la quantité des . . , . .
matériaux piéces fournies. - L'inventaire est complet et 'ensemble des piéces correspond a leur finalité.
- Réaliser 'ensemble des usinages et du ;gr?lol;eéselse:ir?ls?%iseallgzzlglrig:t(;?eysgscgu: gtog e - Le chevet & pour exigences le respect du dossier technique, c'est a dire tant
montage du chevet. filets. g au niveau dimensionnel qu'esthétique.
. . o - Tolérance hors tout £ 1 mm
;Elm:é\suons /planeite du | Le panneau est plan et les coupes des alaises .15
- Dessin du sous-ensemble dess_us pages DT 2/7'é 77 PP sont jointives.
;1r|1-izs pfnnelagx SUPP?'T sont Cagtﬂes aux dimensions - Les dimensions et la perpendicularité des motifs 7
- Monter et usiner le dessus. S. Les aiaises ont une ?Urp e en ('-:‘palsseur. par rapport aux axes.
- Les placages pour la réalisation du décors. Di . / esthéti
- Réaliser manuellement la coupe de l'alaise de coin ;j Imensions / eSNEUQUe | _| og motifs correspondent au dossier technique. ..15
avant du dessus u motif plaqué
- La qualité des joints, la pose des filets et leurs /8
coupes. B
- Tolérance hors tout £ 1 mm.
. . . : - Gauche inférieur 8 2 mm.
C3-03 Conduire les opérations - Dimensions / volume : , e , 113
dusinage et de montage et de - Dossier technique pages DT 2/7 4 7/7 - Equerrage (diagonales) inférieur L'OUVRAGE
finition - Usiner et monter le bati. - Les gainages s’effectueront a la raboteuse a I'aide de a_ mm. - -
montages d'usinage fournis par le centre d'examen. -Les traverses sont en retrait des p|eqs. ..18
- Les listels sont convenablement posés.
- Esthétique - Les gainages sont réalisés sur les quatre faces /4
, de chaque pied. -
- Dimensions / volume - La fagade e;t en retrait des pieds avant. /5
- Profondeur tiroir +1 mm.
- Usiner et monter le tiroir. - Dossier technique pages DT 2/7 2 7/7 - Nombre de queues : 4 devant, 3 derriére.
- Esthétique - Rgspeot dy tracé et des jeux d’assemblage et ..110
de l'orientation des fibres.
- Coulisser le tiroir. - Les jeux sont faibles et réguliers. 710
- Le coulissage se fait sans forcer.
- La finition permet une mise en teinte et vernissage.
- . , - Les arétes sont cassées.
- Réaliser la fi . oo
iser [a finition de F'ouvrage - Les antériorités de pongage sont effectives. 125
- Le meuble est globalement présentable et homogéne.
C3-01 Organiser le poste de
travail - Vous devez réaliser le congé
C3-02 Installer et régler les outils | permettant de manceuvrer le tiroir du ) T \ . . PIECE D’ESSAI ..120
C3-03 Conduire les opérations chevet. Dossier d’usinage pages 2/3 a 3/3 - La moulure (congé) respecte les cotes de profondeur et de joue. REF : 500
d’'usinage
TOTAL ... 1120
NOTE ...120
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REP [ NBR | DESIGNATION | MATIERE | LONGUEUR | LARGEUR | EPAISSEUR | OBSERVATIONS
PIETEMENT
100 2 Pieds merisier 700 40 40 Gainés sur 4 faces
101 2 Pieds merisier 700 40 40 Gainés sur 4 faces + profil 45°
102 2 Traverses de coté Hétre 220 100 24 Arasements 180
- Arasements 320
103 1 Traverse de devant Hétre 350 15 18 (tenon batard)
104 1 Traverse arriére hétre 360 100 24 Arasements 320
105 4 Listels merisier 180 15 5 Collés en feuillure
106 | 4 Frisages ¥ fougére cotés noyer 90 70 0.6 (placage)
107 2 Coulisseaux Hétre 195 22 18 Vissés aux traverses
108 2 Conduits Hétre 100 10 10 Vissés sur les coulisses
TIROIR
200 1 Facade hétre 319 99 18
201 2 Cotés Hétre 215 81 10
202 1 Arriére Hétre 319 65 8
203 1 fond CP Okoumé 309 208 5
204 2 Frisage 2 fougére noyer 145 69 0.6 (placage)
205 2 listels merisier 319 15 5 Collés en feuillure
206 2 listels merisier 99 15 5 Collés en feuillure
DESSUS
300 1 Panneau Médium 400 260 19
301 2 Alaises Merisier 240 24 20 19 mm + 1 pour affleurage
302 1 Alaise Merisier 360 24 20 19 mm + 1 pour affleurage
303 2 Alaises merisier 60 24 20 19mm + 1 pour affleurage
304 | 4 Placage Noyer 188 108 0.6 4 feuilles a suivre a 45°
305 2 Placage Merisier 240 30 0.6 De fil
306 1 Placage Merisier 360 30 0.6 De fil
307 1 Placage Merisier 380 30 0.6 De fil
308 | 2 Placage Merisier 60 30 0.8 De fil
309 Filet noir 1500 2
310 Placage Hétre 440 280 0.6 Contre balancement
QUINCAILLERIE
400 Tourillons striés & 8 Hétre 30 - -
- Fixation conduits sur

401 Vis @35 VBA 16 - - coulisseaux

] Fixation fond de tiroir sur
402 | 4 Vis @3 VBA 12 - - arriére tiroir

) Fixation coulisseaux sur
403 | 4 Vis @ 4 VBA 35 - - traverses de coté

. ; . Centrage
404 | 15 Pointes TH a placage acier 15 placage/cotés/facade tir
. . . - A remettre aux examinateurs

500 | 1 Piéce essais usinage Hétre 350 60 24 aprés épreuve
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- COUPE A-A -
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- COUPE PARTIELLE C-C -
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- 2 VUE DE FACE -
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