
ALctivité  aroaosée : Réaliser une platine de prise de remorque, la fixer sur un tube simulant l’attache de
*,:morque. Effectuer le branchement et la pose de la prise.
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a Une notice : > C3.1  organiser son poste
e travail.

> Le poste est rangé et
propre.
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3 1 S’approvisionner au magasin de

5 pièces de rechange.

Ej
0” 3 S’approprier la notion vendre un

i3
service

1

- de réalisation et de
fixation d’une platine
de prise.

- de branchement de la
prise de la remorque
et du connecteur.

+ Les produits nécessaires à
2 réalisation et leur fiche
xhnique.

b L’outillage nécessaire à la
balisation.

+ Le matériel de rangement
t de nettoyage.

l Le matériel de rangement
t de nettoyage.

> C3..7  Réaliser les
pérations auxiliaires
Itégrées à un processus de
ose (fabriquer).

+ C3.6 Réaliser la pose d’un
quipement, établir les
,aisons.

> Les règles de sécurité sont
respectées.

k Les cotes sont respectées
suivant leurs tolérances.

> La soudure est
correctement réalisée.

> La position et la fixation de
la prise et de la platine est
conforme au plan.

> Le faisceau est
correctement lié à la prise et
au connecteur.

k Le branchement est
conforme au plan.

> Le faisceau est
correctement isolé.

p 2 questions orales.

.,, ~ TQTAJ&O ,. :

3,kW
2 ’E
ri+

Diagnostiquer

Lt”

I ’ I Organiser son poste de travail. ~~~~74

2 Réaliser les opérations d’entretien
courant.

3 Mesurer, contrôler.

4 Régler des sous-ensembles.

5 Déposer, reposer, démonter, remonter
des sous-ensembles.

6 Poser un équipement. %

I 7 I Fabriquer, modifier, adapter. PI
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NOTICE DE, FIXATION DE LA~PXTIIWDE  F PFF,  DE~~  :: .:::~~::‘,
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SOUDURE MIG

( P ) percage repére de positionnement de la platine et de la prise par rapport au tube
axe A : parallèle a 1 ‘axe de percage
axe B : perpendiculaire à I ‘axe longitudinale du tube + ou - 10°
tolérances générales : + ou - lmm

I 3

4

t-
5

/
6

Tube simulant
l’attache de
remorque

platine

prise de remorque
formalisée  7 broches

bmdons de fuation
de la prise sur la

platine

faisceau électrique

connectique coté
véhicule

tube gaz ADX
36145 x200
percé 0 10
Tôle ADX :

120x80
ep : 2

suivant
approvisionnement

Vii CS M6x30
entièrement fdetée 3

7 FILS 12/10 souples
( Le faisceau sera 1
gainé au ruban

adhésif)
1 connecteur + 8 1

casses  5mm
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NOTICE DE FACONNAGE DE LA PLATINE DE PRISE DE
R E M O R Q U E

3 tr5us aet~6;alZO*

NOTICE DE BRANCHEMENT DU FAISCEAU DE PRISE DE
REMORQUE

gauche
2 éclairage 2

intérieur
3 masse 3
4 clignotant droit 4
5 veilleuse D 5

Plaque
6 stops 6
7 veilleuse gauche 7
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