TRAVAIL DEMANDE
ET BAREME D’EVALUATION

Vous venez de lire et d’analyser le descriptif.
_ e

Aingl, vous savez donc qu'il faut fabriquer 12 volets battants a lames verticales.

1-(1pt.)-Veuillez rappeler ci-aprés les dimensions finies de chaque volet : H x L :

2=-(5pts.) - Surlapage 3/ 8, complétez IeO avec un N° de la nomenclature ( page
4/8) qui convient.

3-(5pts.) - Commeil est précisé sur la page 3/8, chague volet est composé de trois types de

lames différents en 2 largeurs: 81 et 88,
Indiquez ci-apres le nombre de lames nécessaires pour réaliser le volet puis complétez le

tableau ci-dessous avec vos réponses

¥ fmuu
type de lame nombre de lames par type
lame de rive 3 languette o
lame intermédiaire _ s
lame de rive & rainure . A
nombre total de lames: -

4 - (6 pts. ) - lors du « montage a blanc » des lames du volet vous devrez impérativement
respecter les consignes de |’ article 2.2 du descriptif pagel/s.

Les lames ainsi assemblées formeront un volet o' une largeur € .Calculez ci-aprés cette
largeur
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5-( 3pts. )- Quelle seralavaeur a éliminer par calibrage
afin d' obtenir 570 fini ? Justifiez toujours votre réponse par un calcul :

GJ 5332 —;}og'@:’l_

6- (10 pts.) - sur lapage 4/8, complétez les colonnes de la feuille de nomenclature.

Attention ! : pour les questions 7, 8 et 9, vous considérerez que les bois utilisés pour la
fabrication des volets seront livrés avives avec les surcotes nécessaires.

7 - (20 pts. ) - sur la page 5/8, compléter les colonnes de la feuille de débit pour | Ensemble
de la production desvolets.

8 - (20pts. ) - sur la- page 6/8, établir le processus de fabrication pour |'ensemble de la
production des volets pour un travail en série. *

9-(10pts.) - Sur lapage 7/8, établir lagamme de fabrication pour les lames de rive a
languette et intermédiaires pour un travail en série.

10 - (20 pts. ) - Sur la page 8 /8, format A3 horizontal, réalisez al’ échelle 1: 2 le dessin de
définition de labarre haute du volet.

exigences:

- un nombre de vue(s ) nécessaire(s) et suffisant(es) pour définir la forme de la piece
et ses usinages sans erreur. Les barres et écharpe seront pré-percees et fraisées afin de
recevoir les vis de fixation. Pour la liaison barre / lames, ces vis seront disposees dans | axe
des lames araison d’une vis par lame sauf aux extrémités ou il y en aura deux (voir page 3/8 )

~ Une mise en page correcte.

- Une cotation nécessaire et suffisante.
- Le respect des normes de représentation du dessin technique.
- Vous ne dessinerez pas de cartouche d'identification.
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ensemBLE : VOLET PLEIN A LAMES VERTICALES
BARRES ET ECHARPE

101 lame de rive & sapin du ,
1 languette Nord §0 6 W
102 lame intermédiaire | sapin du
= N v | ge | w
103 lame de rive a rainure e| sapin du
'1 ]?Pq 3'24) Q 1 14*
104 barre haute sapin du o -(2x o= 4
4 ' pN wao | 90 | Wy C g0 j "
105 barre basse sapin du -
1 pN hdo [ 9o | 24
106 1 écharpe sapindu | 610
Nord g0 g
A s vis FS 4x35 gcier'
zingué
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FEUILLE DE DEBIT

PRODUIT _ VOLET PLEIN

( a barre et écharpe )

ENSEMBLE _ Volet

S/ENSEMBLE N°_

Nombre _ 12

. . Désignation _

Contraintes de débit

e *304| 430358 | 4537 bois masSt

Sortie matiere

en mn Dimensions ( arrondir }
| unitaires finiesf™ Larg 3 :
Rep |  Désigmation Matire || Ep| L | 1 [Pré|brute|Nbre|Pril M) | Quantité
181 {lame de rive Sapin du Nord} 24 | 820 | 61 B6 | 12 0,828
162 |lame suivante " 24828 |68 93 |72 8,125
183 |barre ! 241498 | 9 9% | 24 8,826
184 |echarpe ! 24 | 618 | 9% % | 12 8,016 |
8,187
., 2322 |EP2
Corrigé 2343 |mep |99
CORRIGE

Feuille: 5/9




PROCESSUS DE FABRICATION ae=
ENSEMBLE a= Volet plein { a barres et écharpe )

S/INSMBLES _, 1
ELEMENTS _,—" LiL|B|E|V
alalalc]|i
Bmimnfr | hi(s
ele|r|a
elrlel”
P
Reperes .., [1181}182{163|184|TF
Quntitss _y pt]6l2|1]®
IASE N POSTE LIBELLE
18 11  ||Tronconnage
28 B 23 |[Delignage
38 24 "Corroyage
4 24 ﬂCnrrogage et profilage
'_'l " || 32 [Tronconnage de longueur
68 Man Controle
78 13 Pgncage en épaisseur
B7 | Montage  dessai -~ ‘
9 flan Repérage
198 18 |Sciage
118 19 | Troncommage d e longueur . .
128 26  |Profilage  chanfrein
138 Man Aercage
148 Mar |[Fraisage
156 87  |Montage
168 VEPN Yissage
178 Coe e
168 13 (Calibrage  d%paisseljr , ‘Corrlgel
198 Man |Poncage 222 |EP2 | o0
288 Man {pntrole de Iensemblq , 2343 1 BEP
CORRIGE
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GAMME DE FABRICATION N® 2

Dossier : Uplet plein ( a barre et écharpe )

Ensemble * Uolet & 1 uantail Réf : .......
Sous/ensemble Rep : Réf : .......
Element : Lame suivante ( intermédiaire ) Rep : 182 Réf @ ....... Nbre : 72
Matiere : Sapin duNord  Code © .oeeeeeee...
Nbre de I
N° Phase| Poste Libellé des operations pieces Ne rien inscrire
16 11 Tronconnage 72 /
2 2 Délignage ! / /
38 13 Degauchissage ! / /
4 B8 | Rabotage " j /
58 28 Profilage de la rainure et du chanfrein " / /
68 83 Profilage de la languette et du chanfrein ¥ / ]
78 i8 Calibrage de longueur " /
88 Poncage Y /

13

|

|

Corrigé

1

EP2

2322
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GAMME DE FABRICATION N° 2

Dossier ' Volet plein ( a barre et écharpe )

Ensemble ! Uolet a 1 uantaii Ref : ...
Sous/ensenmble : Rep : ....... Réf @ ...
Element @ Lame suivante ( intermédiaire ) Rep : 162 Réf : Nbre : 72
Ratiere : Sapin du Nord Code: e
Nbre de |

N° Phase| Poste Libellé des opérations pieces Ne rien inscrire
18 11 Tronconnage 72 ]
28 pAl Delignage y / /
38 24 Corroyage et prof ilage y / ' /
49 32 Calibrage de longueur ! ]
58 13 Poncage " /

|
f
|

|

Corrige
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