
TRAVAILDEMANDE

Vous venez de lire et d’analyser le descriptif.

Ainsi, vous savez donc qu’il faut fabriquer 12 volets battants à lames verticales.

ET BAREME D’EVqLUATION

1 - ( 1 pt. ) - Veuillez rappeler ci-après les dimensions finies de chaque volet : H x L :
8W . . . . . X . . . . Ste.

2 - (5 pts. ) - Sur la page 3 / 8 , complétez le
418 ) qui convient.

avec un No de la nomenclature ( page

3 - (5 pts.) - Comme il est précisé sur la page 318, chaque volet est composé de trois types de
lames différents  en 2 largeurs : 81 et 88.
Indiquez ci-après le nombre de lames nécessaires pour réaliser le volet puis complétqz  le
tableau ci-dessous avec vos réponses

4 - (dpts. ) - lors du « montage à blanc » des lames du volet vous devrez impérativement
respecter les consignes de l’article 2.2 du descriptif page 1/5.
Les lames ainsi assemblées formeront un volet d’une largeur e .Calculez ci-après cette
largeur



5 - ( 3 pts. ) - Quelle sera la valeur à éliminer par calibrage
afin d’obtenir 570 fini ? kstifiez toujours votre réponse par un calcul :

c!
.‘,i 533,
i

-st,=~z7.

6 - ( IOpts. ) - sur la page 418, complétez les colonnes de la feuille de nomenclature.

Attention ! : pour les questions 7, 8 et 9, vous considérerez que les bois utilisés pour la
fabrication des volets seront livrés avivés avec les surcotes nécessaires.

7 - (20 pts. ) - sur la page 518, compléter les colonnes de la feuille de débit pour l’ensemble
de la production des volets .

8 - (20pts. ) - sur la. page 618, établir le processus de fabrication pour l’ensemble de la
production des volets pour un travail en série. .<

9 - (1Opts. ) - Sur la page 718, établir la gamme de fabrication pour les lames de tive à
languette et intermédiaires pour un travail en série.

10 - (20 pts. ) - Sur la page 8 18, format A3 horizontal, réalisez à l’échelle 1: 2 le dessin de
définition de la barre haute du volet.

exigences :

- un nombre de vue(s ) nécessaire(s) et suEsant(es) pour détïnir la forme de la pièce
et ses usinages sans erreur. Les barres et écharpe seront pré-percées et tkaisées atïn de
recevoir les vis de fixation. Pour la liaison barre 1 lames, ces vis seront disposées dans l’axe
des lames à raison d’une vis par lame sauf aux extrémités où il y en aura deux (voir page 318 )

- Une mise en page correcte.

- Une cotation nécessaire et suffisante.

- Le respect des normes de représentation du dessin technique.
- Vous ne dessinerez pas de cartouche d’identification.
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ENSEMBLE : VOLET PLEIN A LAMES VERTICALES
BARRES ET ECHARPE



FEUILLE DE DEBIT

PRODUIT _ VOLET  PLEIN ENSRNBLE  _ V o l e t Nombre _ 12
( à barre et écharpe 1

WWtiRLE  No- __ ____ _ _ Désignation _ ..______________.

Contraintes de débit
en fata

Sortie matière
f arrondir 1

Corrigé
CORRIGE



PROCESSUS DE FABRICATION I
ENSEMBLE - Volet plein ( à b&es et écharpe 1
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Cmqage  et profilage

~~~Tronmnage  de longuy 8

flan Contrôle d

13 Ponçage en épaisseur 1:

07 kmtage  d’essai IF-

flan Repérage 1:

1E Sciage

19 Tro@onnage  d e  longoeur .

26 Profilage chanfrein .

Ran Perçage

flan Fraisage
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213 Calibrage d’épaisseur . , . .
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i

< .

I <

Ran Stockage . * A..

Corrigé



GAMME DE FABRICATION No 2
4

Dossier : Volet plein ( à barre et écharpe )

Ensenble  : Volet à 1 uantail Réf : .___.__

SousIensenble : Rep : _______ Réf : ___.__.

Ehent : Laae  suivante ( intermédiaire 1 Rep : lez Réf : ___.__.

Matière  : Sapin du Nord Code : _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

Nbre : 72

C O R R I G E



GAMME DE FABRICATION No 2*
Dossier : Uolet  plein ( à barre et écharpe ;

Eosenble  : Volet à 1 uantaii tif : _____-_

SousIeoswtble  : Jlep : ----___ Réf : __-____

Elénent : Lane  suivante ( intermédiaire 1 Rep : 182 Réf : _______ N b r e  : 7 2

Ratière : Sapin du Nord Code : _____ I________

N’
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Libellé des opérations

Corrigé CORRIGE
1 F e u i l l e :  8/9 1
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