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pageSlet2 /5

page 3 /5
page 4 /5

page 3 /5

: le descriptif « VOLET SIMPLE BATTANT »
: le plan d’ ensemble et de détails du volet

. le plan d'un atelier présentant les différents postes de travail.

. la liste des postes de travail de I’ atelier.
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lot menuiseries extérieures
DESCRIPTIF

FERMETURES DE BAIES PAR VOLET SIMPLE BATTANT

AVERTISSEMENT
le présent lot désigne la fabrication en atelier de 12 volets battants a lames verticales fixées

sur barres et écharpe(voir page /s

dimensions finies de chaque volet (H x L) : 820 x 570

article 1: qualité et essence des bois employés
article 2 : sections des bois employés

article 3 : quincaillerie visserie

article 4 : traitement des bois et finition

articlel :qualité et essence des bois employ€s
1.1 laqualité des bois employés définie par la norme NF 52001 sera de catégorie Il et le
taux d’humidité voisin de 15 % ( bois dit sec al’air )
1.2 lesapin du nord blanc est retenu pour I’ ensemble des ééments constitutifs du volet

article 2 : sections des bois employ¢s
2.1 les lames devront avoir une épaisseur constante de 24 mm, elles seront disposées
verticalement
2.2 les lames devront pouvoir subir des dilatations et retraits sans entrainer de

modifications dans le fonctionnement du volet A ce sujet, le schéma de principe ci-dessous
devra étre imperativement respecté :

jeu recommandé entre chaque lame : 1 mm
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2.3 les lames recevront un chanfrein coté ramure et une mouchette coté languette, comme
indiqué sur Ie schéma de la page précédente

2.4 les barres et écharpe auront une section de 90 x 24 ( voir schéma ci-dessous)
2.5 laliaison barres / écharpe se fera par entaillage traditionnel comme indiqué ci-dessous :

C
chanfrein 10 x 45°

article 3 : quincaillerie visserie
3.1 les volets seront livrés non ferrés.

3.2 leslames seront fixées aux barres et écharpe au moyen de vis a bois FS 90 4x35
traitées contre la corrosion.

article 4 : traitement des bois et finition
4.1 | état de surface correspondra a un pongage au grain 120

4.2 I’ensemble livré monté ( lames, barres et écharpe) sera prét a recevoir toute finition
nécessaire afin de lutter contre les intempéries .
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détail des 3 profils de lames utilisés
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POSTES DE TRAVAIL

Dési gnation ' ABREVIATONS :

YTenonneuse A derouleurs
Ponceuse a bande €troite
Toupie

Mortaiseuse O bedanes
Mortaiseuse acouteaux
Nortaiseuse O meches
Cadreuse hydraulique
Raboteuse

Degauchisseuse

Scie aruban

Scie radia

Scie apanneaux

Ponceuse caibreuse
Scie a raban

Defonceuse
Degauchisseuse

Raboteuse

Scie circulaire a format
Scie circulaire

Toupie

Mortaiseuse achaine
Mortaiseuse  néche
Delignease

Corroyeuse  mouluriere
Mortaiseuse a bédaoe aC.\N.
Toupie

Defonceuse 3 C.N.

Tour areproduire

Scie a ruban

Perceuse visseuse entail leuse
Centre d'usinage
Tenonneuse doubleacC.N.
Plagqueuse de chant
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Marques :

Sautereau
Celia
Martin
Sautereau
Parveau
Dubus
Lassery
Guillet
Guillet
Guillet
Lyon Flex
Striebig
Ross
Guillet
s

|
Guillet
Chambon
Chambon
Chanbon

ficaa

Ueinig
Parveau
Super Comete

Eraphe ( nun 758F )

Codim
Centauro

Syderic(anubaF C A 2468 )
Morbidelli ( UI3 tria 4888 esa )
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