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DESCRIPTIF DU MARCHEPIED
APPARENCE:

Marchepied de caravane, amovible composé de deux piétementr,
un dessus et une entretoise

L’ ensemble est en bois exotique de faible densité ” 050 à 0,60 ”
de couleur ” blanc crème au brun pâle ” ayant une résistance moyenne à
l’humidité . Ce matériau doit être facile à travailler même avec un léger contre-fil
pour recevoir une finition du type : vernis polyuréthanne ,ton naturel.

CONSTRUCTION:

DESSUS
c Elément rainuré dans la masse sur la face supérieure et

profilé sur le pourtour afin d’éliminer les arêtesvives.  11 sera solidarisé avec le
piétement par 4 vis à bois du type ” têteffa&&idriv ” de~-ZJ en acier
zingué bichromaté .

x
I

“même réglage “.
Le profilage  du de%s et du piétement est identique

PIETEMENT~.- Les pieds sont gainés et profilés sur la face extérieure.

L’ écartement est maintenu par deux traverses et une
entretoise assembles par tenons et mortaises.

ENCOMBREMENT:_.__ ..- - ._._ ~~.,~~--.  ~.~
Longueur 480 mm
Largeur 235 mm
Hauteur 200 mm _

NOMBRE  :
500 Ensembles
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Ls bois

1.3 ESSENCES ET SPkIFICITÉS . :...~..
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HM-rapporte

Oonn&s techniques:
Fraise a profil standard de forme ronde a
2 coupes droites avec refouleur.
ces fraises peuvent &tre utilisees en combi-
naison de Iraises a dresser.

WF 501-l-01 (1439-1)  Profil guart  de rond.
WF 502-l-01 (1438-3,  Profil quart  de rond et

conge.

orme anti-recul. limitation d’epaisseur du
copeau.

Appkation:
Usinage de quart  de rond et conges dans des
bois massifs et panneaux plaau&s.
outil  de haute securfte pour avance manUelfe.

WF 501-l-01 Fraise quart de rond (1439-l)
R= 0‘ = d = n trshln. Odit&
mm mm mm

5 140 .F3 5500-10000 HM
8 140 30 5500- 10000 HM

10 140 ” 5500-10000 HM

dmax.=SOmm &E~!U&

WF 502-l-01 Fraise quart de rondkongé
R= 01 = Dî = d = ” trshnn.
mm mm mm mm

5 135 120 30 6000.10000
8 140.9 120 30 5500-10000

10 141.4 120 30 5500-l 0000
15 151.2 120 30 5000-10000

dmax.=50mm  1)LElU6E

(1439-3)
Oualite
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DOSSIER SUJET
SITUATION :

Lorsdelaremix d’un dosskr technique, on vous demande de réaliser une ktude des
coû&de fabrication.

ON VOUS DEMANDE: Réponse sur Barème

1 De choisir le type de matériau pour cette fabrication à laide du 13/19 5
document 9 119. Expliquez votre choix

2 D’établir le dessin échelle 1 de l’éknent B. 3vues cotksen respectant 14119 30
les conventionsdu dessin indusuie

3 D’établir la feuille de débit pour la fabrication d’un ensemble WI9 30

4 De calculerson cuba@ en m3 ( besoins nets) * de le majorer de 13119 5
40% atîn d’obtenir le cubage brut

5 De calculer son coût total matiere sachant que le matériau 13/19 5
choisi coûte 55OOF H.T. ct que la TVA est de 20,6%

6 Quel procédé peut on employer pour limiter la perte de bois dans le 13119 15
débit des pieds?
Expliquez et fanes un schéma Precisea les moditïcatiomqui en 13/19-1509
découlent dans les questions 2,3, et 4

7 De compléter le montage dkinage pour le calibrage des pieds. 1609 30
Vue de face, vue de droite, MIE, MAP * e: la sécurité.
Donnez les valeurs de kB.CD.. dans le tableau des coordonnées

i
8 D’établir le processus dc fabricauon de cet ensemble. 17/19-1809 40

(parc machine traditionnel du menuisier.)

9 D’etablir le contrat de phase pour le profilage du quart de rond du 19/19 40
dessus. Choix de l’outil page lO/I9 p 0,7 mm, alésage 50 mm
De déterminer l’ordre de passage des faces pour le profilage.

Total: 200

*MIP - Mise instantanée en position 2 3 2 2  EPZ
2342 BEP 95

*MAP - Maintien: assuré en position-
Feuille: 11119
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DOSSIER REPONSE

La totalité du dossier réponse doit être remise aux
surveillants dès la fin de l’épreuve,.. soit les documents:

1209, 13/19, 14/19, 15/19, 1609, 17/19; 1809 et 19/19.

Récapitulatif des documents

Repère

13/19

14119

1509

16119

17119

1809

19119

Document

Questions

Plan

Feuille de débit

Montage d’usinage

Processus page 1

Processus page 2

Contrat de phase

-

Barème

130

130

130

/30

140

/40

200



DOCUMENT REPONSE
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40):
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SCHEMA
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ENSEMBLE _ ________--____----__--------- Nombms _ _ _ _ _ _ _

PRODU  11 _ __________--------_____ ‘S/ENSEtlBLE  N-B --_-----_ DÉrignation _ __-_________________

rRspare ~Ddai#nation)matiare
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PROCESSUS ENSEMBLE : MARCHEPIED-----------------------------

DE PIEDS _ ___DESSUS ________ __________________. .,
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CONTRAT DE PHASE _

Ense&  e _ ______________________
S/enseMble _ ___----___________-
EleMent _ ________________________
Rep , ______ Nbre , _____________

Phase . --------- Machine outi 1 _ Toupie T0.U.___________---

Us in age

S.*lj Op. /D é s i g n a t i o n
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