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I BON DE COMMANDE 1

DATE : . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . CLIENT: DURAND Pierre

FOURNISSEUR : RENAULT VEHICULE :

M‘,=QuE RENAULT
MODELE MEGANE RXE 1,6e 5 porte!
TYPE BAOF 05

ANNEE 1998
lMMATRICXJLATlON 6783 VY 50

>UANTITE DESIGNATIONS REFERENCES PRIX
1 Aile AR Gauche Partielle 7751467717 900 00.-----___________-__.--~------~---~------~~-~-~----------~--~-~------.------  _____--_________________________  . . ..-..........)....--.
1 Bouclier AR 7700834207 936 27~*________--__--_-__-..~--~---~--~---------~----~--------~~--~~-~~----.-~~~~- --------_*-----------~---------- . . . . . . ..-..-..2....-.
1 Ecran Pare-boue Gauche 7700834105 119 50~_._______.-_____-_--.----------~~-~------~~-~--------~-~--------.--~~-~----- ________________________________ . . . . ..--......2....-.
1 Transparent de feu AR Gauche 77 01 040 648 292 90---__-__--------_--_.---~~~-~- ----~--~------___~--____________________-~~~._____----.______________________ . . . . . . . . . . . . ..i......

__----.---_-------__..-~-----~--------~~------~.~~~----------~~-~~~-~------~._____________~___._____________  ___-----______-______

-------_-------.--_-.----~-~-~-------~~--~---------------~~---~---------~-~~._____-----______________________  __________-__________

-----___------------.----.-~-----.-~~~-~-----~-----------~~--~~--------~---~._____---.-______________________  _____--___.__________

-----_-_----------------_-_-----__--__-------~----------~-----------------~ .--------__-_--__-_-------~-~---- ____--_--____________
---~~----------.~~----~--------.----.-.~----~~~~~--------~~~~~~~~~------~~~~._____-----------________________  _____-----___________

-___.-__-----.__.---..---~------.~-~----~--~~----------~------~------~~---~~ _____-----______________________  _______________._____

.______.___._.__________________________--~-~--------~--~---------~.~~------  _____-_---._-___________________  ___.______________.__

-----~------.~--~-----.-------------~--~--------~~~~-----------~~-~~--------  --_-_~--~~-------_______________  _____--------________

----.------~~.------..--~~~~~____--.~~~~~____________________~~~~~---------~._____---------_-________________  _____------__________,

.~----___---------.~.----~------~--~--------~~~~~~-----~~~~~~~~~~~---~~-~~~~ ______-_________________________  ________-____________,

.---------~-.~~~~----.--~--.~~~~~------~~~~~~~~~~~~-------~~~~~~~~------~~~~~_____------_-___________________  ______-______________,

TOTAL : 2248,67 F
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. REMPLACEMENT D’UNE AILE ARRIERE Sm RENAULT MEGANE ( plan de gamme)

1) Prise en charge du véhicule, photocopie de la carte grise.

2) Mise en chantier, préparation du poste de travail.

3) Dépose: pare-boue, bouclier, siège AR G, ceinture, plage AR, garnitures int, joints etc.

4) Protection : intérieur, vitres et peinture.

5) Dépoiutage des pnrties à remplacer ( coupes avec surlongueurs, pré- découpage au burin)

6) Préparation des pièces neuves (ne pas détruire la couche de zinc)

7) Montage à blanc : contrôle jeux et aflleurements.

8) Coupes par chevauchement, ; préparation soudure (peinture zinc, aIlu, cuivre, mastic
élécfroplastique)

9) Montage fmal : contrôle jeux et afneuremeuts.

10) Skudage : h4AG , bouchonnage, pointeuse.

11) Rezinguage  des parties soudées

12) Masticage ou étaii

13) Mise en apprêt

14) Pose des mastics d’étanchéité.

15) Mise en peinture ( mono- couche)

16) ~Protection corps creux.

17) Remontage du véhicule

18) Préparation à la liiison (contrôle feux et éclairage, lavage, aspirer I’mtérieur  )

19) Livraison au client.
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10 Ouestion:

‘Comment appelle-t-on I’alliage
Fer + Carbone utilisé en
carrosserie.

QUESTIONS REPONSES

L

2 ”  Ouestion - Chawe , Carrossage  , Angle de pivot , “Angle inclus”,
Citez les dilTérents  angles définis- - ParalléIi~e.

sant la géométrie du train AV
4 points

3’ Ouestion: -Fiche aè montige,  nettoyage du marbre

Expliquez le montage sur marbre -Montage des traverses.
universel, de ferrures modulaires. . Montage des tours.
- système MZ CELETTE -Montage des têtes spécifiques.
- ou MS BLACKHAWK . Présentation du véhicule.

3 points
4O Ouestion: .Soudag MIG
Vous avez à ressouder une .Soudag TIG
déchirure dans un éIément de
carrosserie  ahminium  : -Souahge  OA (autogène)

Citez les moyens de soudage pou- Sou&brusage  (AS 10 -AS 12)

vant convenir à cette réparation

5’ Question: Sécurité
Quelles sont les précautions à
prendre, lors de la préparation et
de l’utilisation de résines
polyesters.

3 points

6O Ouestion: Peinture - Amwêt  : produit de sous couche destiné à garnir les petites
Enoncez la fonction des produits imper$ections  de surface  et préparer le support avantpeinture.
suivants :

- Un apprêt ? - Laare :peinture de finition de haute qualité, aImnant unfirm
- Unelaque ? tenak  et brillrmt.

(Réponses à l’appréciation des correcteurs)
4points

WADEMIE DE CAEN B.E.P. CmOSSERIE Session 1999 1 Note :
CORRIGE 1 Durée 4 h 1 Feuille: 4/4 1 EP3 - Préparation d’une production

- L’acier 3 points

- Respecter les dosages.
- Ne pas mélanger directement Accéléra& et catalyseur

(risque d’explotion)
- Porter des gants
- Travailler dms un locale bien ventilé
-Porter un -que à cartouchefilirante

- Nettoyage des outils à l’acktone

3 points

-

-

-

-


