
Vous devez remettre en état un véhicule type RENAULT h4EGANE ,
accidenté à l’arrière gauche.

On vous donne :

- Une fiche d’expertise

- Une documentation technique (RTC).

- Une nomenclature des pièces détachées,

- Un tarif pièces détachées.

- Une feuille de gamme.

- Un bon de commande.

- Un sujet Technologique.

on vous deman&  :

1’) De remplir le bon de commande des pièces nécessaires à la réparation

2”) De rédiger la gamme de réparation;
(suite logique des phases et opérations nécessaires à la remise en état du véhicule)

3’) De répondre aux questions de technologie.

Ce sujet comporte 13 pages
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Durée: 4h
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. si rn,>“lL..  déclipccr  le i,>nt.Kte”r  .,capo
kT”lé.~ monte 5izr I’clcnicnt  droit  de cahndre
débrAncher  SO” C”““ecteur  Lit ,c dégaficr.
. Degag”  i’c:lcmc”t  JC cdmdrc cn déclipsm
dans un premier temp5  son extrémité  <II:
“iWd” de Id plqnctte de m~intie”.  puis  92
partir centrale et enfin 50” extrallite  cote cli.
gnotant.

Pour les v6hicules  Pquip&  de la climatisation,
enlever les obturateurs derrière les grilles de
ventilation avant  de procéder a la repose qui
s’effectue en ordre inverse de la depose.

BOUCLIERS

DÉPOSE- REPOSE DU BOUCLIER AVANT
* Ouvrir le capot moteur.
* DGposer  les vis de fixation des Pcrans  pare-
boue avant  droit et gauche sur le bouclier
avant.
* Déposer les agrafes de fixation de la partie
avant  des @crans  pare-boue et les degager.

vis de fi.wtio. lr>m Icmt pnrdm,e 5111  le
bonclirv  amant.

Fi.Yntio,!  ,111 lmdim  n,v,»t.
A. Iïr tic ji.wtion  supiricnr~  - B. Yis hj;.w-

tiurr  I#,ré,n,r  ,côfé~‘"<dv,.

- ÉLÉMENTS AMoviBLEs - R ::;$ I q  nu

A. Fïrntiorts  snp&imms -
B. Fixntiom  lnthdcs  (rotPpuche~  -

C. Fi.miions  ir++ietms.

. De ch.,qt>r  <Oté,  dtiposrr  la vis de fixation
k~rllle  du bouclier.
- D+oser  le cxL;najic  de pro’~‘ç’i,m  ~<>LIS  le
“IotwIr.
* D+wwr  1.1 vis & iixation suptkicure  k4iu
bouclier.
. Degager  les pions I.>téraux  de pmitionw
ment du bouclier  par rapport  <,,a\ <,,les.
* Dégay  IL> bouclier en le tirant vers  ,‘a\ant
et en prenant soin de IW pas endommager 1.1
peinture des ailes.
Opérer rn sens inverse  de la dgpose  et pmcL.-
der au r@giagr  des jeu\ si nécrssairc.

DÉPOSE-REPOSE
DU BOUCLIER ARRIÈ RE

Si équipé, dGbrancher  les connecteurs élrc-
riques des faisceaux de projecteurs anti-

* Ouvrir le hauon.

muillard  situ& de chaque c.36 dans les pas-
* Déposer les vis  de fixation inférieures.

ages de roues.
* Déposer les vis de fixation des kccrans  pare-
boue arrière droit et gauche sur le bouclier.

3.

BOUCLIER
ARRIÈ RE

1. Burrcli~r
2. Vis Bc frmh

inféric&
Vis dc fiction  IntCrd~
- 2. V;s <i,ylx”tio,,

r~rpé’iw<~s -
5. rmicrrr.
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- RÉPARATION ET ÉCHANGE DES ÉLÉMENTS  SOUDÉS  - nt?g:: q  a Q
C6Z-i  DE CAISSE - 5

PAVILLON
1. Pavillon - 2. Traxmnwnt  de

pmillon  - 3. Arceau ccntrnl -
4. Tnwme  arrière  de pavillon -

5. Doublure  de montmt  de hic  -
6. Doublure de pied milieu - 7. Partie

avant  de càté de cnirse
8. Pied de caisse  - 9. Haut  de cdté de

caisse  - 10. Bas  de caisse  -
II. Pannenu  aaile  trière  -

12. Partie  mitir  de CC%~  de caisse -
13. Panneau gaile  nmthe com~~let  -

14. Doublure  mrtèrc  de càté dehsss

/ G%:?~&t
l Déposer  le pavillon a l’aide d’un pistole
air chaud afin de dhller  les cordons de mas,
* Nettoyer les bords d’accostage et les endu
de peinture à base d’aluminium et de mat
ékctrcsoudable.
l Appliquer des cordons de mas& extru
sur la traverse avant, la traverse milieu et
traverse artère de pavillon.
l Poser la pièce neuve, souder a la pointa
Bectrique  et effectuer des cordons B l’arc SC
gaz protecteur aux 4 coins du pavillon. Meu
les cordons de soudure.

Le panneau d’aile arrière peut être  coup6 c
manières différentes, en fonction de la zor
endommagée, commander une des 2 pièa
représentées ri-dessus.

‘!-1
PO’
sch
l 1
=P

-l

1 E

uleuler  les points de soudure électrique <
;outdère  de coffre.

- Souder par cordons a l’arc sous g,
protecteur le montant amiere,  rentr

de porte et la jonction avec la tôle porte-feu
Meuler  les corder

Xcouper  le montant arrière et rentrée c
rte a l’aide d’une meule assiette ou d’ur
: alternative.
kaiser  les points de soudure électriqr
érés.
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Fraiser ou meuler les points de soudure
-trique,  ainsi que le cordon de soudure au
veau de la t8le porte-feux. Deposer  l’aile.
Nettoyer et préparer les bords d’accostage.
Tpliquer  un mastic électrosoudable et une
!inture  a base d’aluminium. Percer I’aile
‘uve à 0 7 mm à l’emplacement de la gout-
!re  et de la tôle porte-feux pour soudage
térIeur  par bouchonnage.
Appliquer un cordon de mastic extrudé  au



- REPARATION ET ÉCHANGE DES ÉLÉMENTS  SOUDÉS -

l Souder par bouchonnage les endroits rep
rés ci-dessus, ainsi que la gouttière de cofh
Meuler les points bouchons.
l Souder le reste i la pointeuse &ctrique,
co,,,pris l’entr& de porte arrière.
- Effectuer un glacis d’étain au niveau d
cordons de soudure.
l Appliquer un mastic à lisser sur  les zen
d’accostage, pulvériser du produit antigr
villonnage  sous le passage de roue et inject
de la cire liquide dans les corps creux.

. Fraiser et meuler les points de soudure ele
trique.
l Déposer  la pike endommag&,  préparer II
bords et les enduire de mastic électmsoudabl
p”is de peitare  à base d’aluminium.

. Percer  a 0 7 mm aux endroits  imY,ques  pou
le soudage  ultérieur par bouchonnage.

SOUBASSEMENT  ARRIÈ RE. 4’ i1. Longeron  arrière  - 2. Lmgeron  arrière
assembld 3. Tnrverse de train  arrière  -

4. Anneou  d’mimqe
5. Tawrse inférieure  oni&

6. PLmcher orrièn  pnrtie mml -
7. Planckr  nrrièn  partie  arrière  -

8. Plancher  <rrriPw - 9. Doublure  de jupe
nnière  - 18. Trife  portrfeur

Il. \upc nnière.

i i i 4

Percer à 0 7 mm la pi& neuve  comme indl-
ué sur la figure.
Poser l’éknent,  souder a la pointeuse ék-

rique.
Souder par bouchonnage a l’arc sous gaz
.otecte”r.  Meuler les points bouchons.
Appliquer un mastic a lisser sur les zones
accostage, pulvériser du produit antigra-
Ilormage  dans la partie inférieure et injeder
: la cire liquide dans les corps creux.

l Découper par fraisage  et par meulage
des 2 cSs,  le plancher doit être  absolument
frais6 de l’intérieur, déposer la pièce.
. Préparer les hards  d’accostage
et appliquer les protections.
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Trois types de contr6le  peuvent être pris en considération avant de passer un v&icule  au marbre :
l Le contrôle des jeux d’ouverture et d’affleurement qui peut aider 2 déterminer  l’importance des déformations ainsi que leurs localisations.
Ce contrdle  sert aussi de base de référence lors d’une dépose/pose  ou d’un échange  d’éléments amovibles.
* Le contrôle a la pige en se référant au plan de soubassement, aux cotes de structure ou par symétrie.
l Le contrôle du train avant est aussi un excellent moyen de vérifier si le soubassement a ou n’a pas été affecté. Toutefois, il ne faut pas négliger le
contrôle des éléments de train roulant qui pourrait également avoir subi des déformations et fausser le diagnostic.

‘i h&iNE BERLINE,  ‘j ,:,;,

1=6mm.
2=4mm.
3=5mm.
4=5mm.
5=5mm.
b=jmm.

7 = 6.5 mm.
8 = 4.5 mm.

9=6mm.
10=6mm.
Il=5mm.

12 = 11 mm.
13=5mm.
*4=4mm.

IEUX  D’OUVERTURE 5
iT D’AFFLEUREMENT

J

*--

PLAN D
SOUBASSEMEN

COb
de longueur hm

A=20

E = 2 305.1
F (intérieur) = 15,:
F (extérieur) = 5,!

G = a?(
H = -547:

J (gauche) = 2 93f
J (droit) = 2 ~LX

L (gauche) = 3 045
L (droit) = 3 026

M=937
P(avant) = 247

P (arrière) = 113

-CONTROLE DE LA CARROSSERIE - z$ .. q  UQ
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RENAULT MÉGANE
Berlines 5 portes et coupés

TEMPS COMPLÉMENTAIRES

UKn m Fdon9l.....................................  ,790

E<umw&. ....................... ........................ ~..01SEu F.ca+ .................................... .......... ~OIÜ
POilNIE
UTEHPSE  RINNRE “‘ml Dasbt6 rnM!s  .wbl
bugucc4nlm Il,lm rw <cm caLaw3rdrr

NOMENCLATURE DES PIÈCES Pour prix en vigueur  voir tarif  trimestriel  E.T.A.I.

N’ pihe Désignation

nws34207
77 01 367 973
77 01 M7 971
7701040648
7701ô40646
77 01 04a 608
770104OôW
7701Mob50
noro40651
7703543822
77Ol3WOW
77W834H1
7701040ôO5
77 5, 487 717
77 51 467 716
77 51 4s7 725
77 51 487 734
77 51 467 713
77 5, 467 712
77 51 487 711
77 51 457 710
77 51 467 727
77 5,487 728
7751680347
77 5, 676 851
77 51 676 95f
7750826361
n5Qszô36e

1
I
I
I

!

1
I
I
I
I

I

Bouclier AR.......................................................
Bouclier AR ......................................A pelndn
Bouclier AR. ...........................................Coupé
Fe” AR 0.. .........................................................
Fe” AR D ...........................................................
Fe” AR G ................................................Coup4
Fe” AR D................................................CO@
3s k” *top ........................................................
3s h” stop.............................................CO”p-4
s”pport, s NU stop .........................................
Fe” de plaqw...................................................
Enjoliveur de plaque ........................................
Enjoliveur de plaque.. ...........................Coup+
Partie AR d’aile AR G .......................................
Partie AR d’aile AR D .......................................
Pile AR G ................................................Coup6
hIle AR D ................................................Coup4
hIla AR G ...............................................Berline
hIle AR D. ..............................................Berline
Partie AR de c6t4 de caisse 0. .......................
Partia AR de c& de caisse D ........................
Datiie AR de ch4 de caisse G ............ Coup4
“ertie AR de côté de caisse 0 ............ Cou@
.,“ps AR.. ...............................................Serlinr
Tôle de te” AR G ..............................................
T6le de te” AR D ..............................................
Tôle de ‘eu AR G ...................................Coup4
Tôle de te” AR D.. .................................Coup+

-
ReF
14
15
lô

17

18
19
20

21
22
23
24
25
28
27
-
25
29

30
31
32

N’ pièce Désignation

77 51 457 874
77 51 467 875
no14ôs52ô
77014W539
7700838234
77 00 838 374
noo
7700841sm
77014887ô4
7701468765
nws45es9
7700*,7037
7701488985
77oos275w
7700834331
7701039555
77oos2s451
nws3s4s7
77MS77434
77COS34lW
7700834106

7701 ô407ô6
77 01 Mo 757
7700838343

Hayon AR .........................................................
Capot AR..........................................................
Olac+ de hayon  AR .........................................
Glace de luns‘te AR.. ............................Coup4
J?int de glace de hayon AR...........................
Joint de lunette AR ...............................Coup(
Joint de hayon AR...........................................
Joint de capot AR .................................Coup(
Alleron AR ........................................................
Memn AR ..............................................Coup(
Monogramms 44égane.................................
Monogtimme ~Rensultm.. ...............................
Barillet de se”ur~ AR .....................................
Serrum AR ............_ .........................................
Oôche de sm,um AR ......................................
bStc,,nwr de serrure AR ...............................
Min de hayon  AR ...........................................
il*rin de capot m.. ...............................coup4
Rotule de “en” de hayon  AR ..........................
‘mn” psm-boue  AR G ....................................
h-an ~,e-lx,,m AR D ....................................

ESSUIELAVE-GLACE  ARRIÈRE
Salai d’ersuie-glace  AR ................................
kar d’erruk-glace AR.. ...............................
Moteur d’essuie-glace AR. ............................

BEP CARROSSERIE - EP3 -Préparation d’une production - Feuille 7113



SERIE B RENAULT SERIE B

pPARTlE LATERALE (suite)
SS.TOLERIE LATERALE  (suite,

CI-PARE-CHOCS AR
EN”ELOPPEDEBO”CUERAR
EN”ELOPPEDEBO”CLER*
sUTan PARE-CHOCS AR
BUTOIR PARECHOCS  AR
BOUCLIER AR
BOUCLIER AR
BOUCLIER AR
BO”cLIER AR
BOUCLIER AR
BwcLIEA AR (TURBO
BOUCLIER AR MEC ANC c.40”TcHouc
BOUCLIER AR NEC ENmLI”EUR
BOUCLIER AR {GRIS FONCE,
BOUCLIER AR (4 PTLES,  ,A PEINDRE,
eQ”CLIER AR (2 PORTES,

-

il

t2

Il

u

u

12

*

4

10

i(

0

;8

z%
Y

m3.f

,*,7.1

8454.:

u7.1

**9,,

1M.I

‘CO.:

4X5,.,

103.I

93.!

I 669.

/ 1061.

/ BB8.

-

m.4
îl3.C

267.2

su.9

56.0
556.2

2974.4

3825.4

1287.5
99.1

134.5
‘@%a

lQ.lO ‘F

187.09
213.01

189::

209.1t  ‘F

zx
: 299:m

‘F

‘F

33w.i 1234.98 ‘F
I%i
3m.98

‘F
!%a359.6 383.32

‘F
3,w8

‘F
289.7 wJ.?2 .F

331.15
1sw8

%38
132.2 .F

l,l4.27 ‘F
‘F1588.21 ‘F

‘565.59 ‘F

29550.38
%6:49’5.813641.83
‘2%
722
‘E:ZS1g.l.l
2:2D
13%
72:

3
243.i

74.786.1
123.5

14.7133.8
;9$

3:

$3
135:3
2:

15,.5151.5
:z2:413.2682.5
1%u3.e3212.13211.5

936.:

o a ns * fR. �hw�l. llrmYr*  l uq h sI, m OI, ,Y ,~~~a .m,L.Yw#
f. ma  ,a ,,�,, ma a  mn ,Yih

R l8 F”E00 RH MEGANE

85

a

a4

8

19

79

w

*

n

!B

I:

,1

I:

, 1416.20
%kE

k 1756.94
lw*.B,

315.

1.7.

111.

I
:E:

‘M.

3139.:

52861

, 350;

393.:

407.:

413.:
,115.;

13yI.I

157,s
72w
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u SERIE  B RENAULT SERIE B
-

R9 RI1 R 18 FUEGO RI9 M~OINE
--m-v-.

I :g
‘A

R 20 R 25

C-PARTIE  ARRIERE (suite)
Cl-PARE-CHOCS  AR (suite)
BOUCL!ER AR ,A PEINDRE)
Eo”c”ER AR A PEINDRE,
eouc”ER AR IA PEINDRD
BOUCLIER  AR A PEINDRE),2 FORTES,
BOURRELETS  bE WUNJER WJ)
BOURRELET CENTRU DE WiJCLIER
cI\ouTDIo”C PROTECE”R  CEM DE LAME
c$JT~!o~outy&mT&~~~T DE LAME
cAomc~c PROTECTEUR DE LAME
cAouTcHoLc PROTECTEUR OE LAME (BRMK)
LIME PARE-CmS AR
UME PAREEHOCS  Au
LAME PARE CHOCS AR ,BREAlq
LAME PARE CHCCS AR wmq
PAREc-oCS AR EN RESINE
PARE-- AR EN RESINE  ,sRE&Jq
4BwRBEUR DE BWCUER
AascmBEUR DE BWCUER
ABSORBE”RDEEaJcUER
S”PFmT DE BWCLIER
SUPWRT DE eoUC”ER
SUPPORT DE BOUCLIER
S”PWRT DE W”CLIER
FERRURE  DE BOUCUER AR
FERRURE  UE”,
ri.5%wA?:~i~J~%urcnouc
IN.wlT UT DE FUT CAom (BREM,
INSERT  CENT OE FIXT cAourcnoK
INSERT CENT DE FKT CAOUT.
BUTEE C&O”T. EXTREMITE  PAk

BREAK,
EN.JoLI”E”R S”P DE BOUCLIER

&CHOCS

ENJOLI”E”R  FRONTAL  DE BOUCLIER
EN.DJ”E”R FRMITU  DE BWCLIER
ENJOLI”E”R  FRONTAL OE BOUCLIER
ENKKIM”R  FRONT~ DE KJ”cuER II PTES,
ENJoU”E”R FRONTAL  DE BO”CUER  ICHROME,
EwxI”E”R FRONTU DE BOUCLIER  ,CHRc+E’
ENJOU”E”RS  DE Bo”C”ER (JEU)
Et&QLI”E”R DE BOUCLER
EWOLI”E”R UT DE 0o”C”ER
ENJOLIVE”R UT DE BOUCUER
ENJOL!“EUR LI\T DE BOUCLIER  II PTES,
CZFEUX  AR

267.14

0.67
m3o

282.90.?92.90

93.99

80.0

2%Y.30

I

21

.l

E

74 ‘I

D

“$

12 ‘0
D

13

,3 z

0
:1

I

119,

%

1n.l

49.

Q1.l

915.9

a;
‘9&

-

332

397.

213.(

218.:

108.L

135.

2,

Wd
337.t

41.c
‘CO.4

CW>ANNEA”X  AR

950.95
13oo.w
1093.05

1Izi
gag

CI-AILES AR
BAGUETTE  AILE AR
WG”CDTE  AILE AR CHROMEE
w.GUErrE  AILE AR CHROMEE
wG”EnTE  NLE AR CHROMEE 12 FoFm5,
BANDE STRIEE  S”P AILE AR
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SERIE B RENAULT SERIE  B

C-PARTIE ARRIERE (suite)
CI-AILES AR (suite)

GmDE Ecu5 An5 AR
GARDE BOUE Au.9 AR
GARDE  BOUE AILE AR
VOLET  REMFuSS*GE CARBURANT
“cimREMFu5sMEcARBWNT
ACTIct4NE”R  DE VOLET  DECARWWNT
CE OUVERTURE “CGT  REMPLSS. CARBURANT
CDEOU”ERT”RE”OLETREMPUSS.CIRB”~T
,“SC.LE”E-VITRE EWXC”STOC!EP&WXEl,
UONMiRIMME  DE IA MAROUE
MONaORUIMEOUMODELE
CCCAFOTHAYON AR

WAYON-CAPOT  AR
HAYON COMPLET
yJ; COMPLETGUCE TEINTEE
HAYON
HAYON ,BRFAKl
WIYON
CHARNI r

ERSION AVEC MERON,
RE OE WYON

SERRURE  DE HAYON
SERRURE  HAYON IFERMET  ELECTROMECANI~UE
*CTIONNE”R  DE SERRURE ELECTRIOUE
BIRULET AVEC CLES
Fc”SsoImRILLETA”EC  CLES
GACHEDESERRURE
McticGRIMHE  CIE LA MAROUE
MoNOORllMME 0” MODELE
MONOOWME DU MODELE
MONOOMMME  16 s
coMPEu3ATE”R HAYON
COMPENSATEUR HAYON
COMPENSATEUR HAYON (16 s,
coMPENSATE”R  W”ON i”ERS. AVEC AJJLERON,
x)MT DE IUYON
ENJOLIVE”R PimUE DE POUCE
EKOUVEUR DE WVON
pEol~E~“RE  HAYON
*ILERoN AR
COLLEcTm REP. FLXT. HAVCU
W-UNR AR
TRAVERSE  ENTRE PAS$. ROUE ,CABRIcJLEn
PPSSAGE  DE ROUE ASSEMBLE  WBRMLET)
PASSAGEDEROUEEXTGAXH k
PASsKiE DE ROUE En WWHE
PISS*GEDERO”EEXTW”CHE,*PORTES
PASSAGE  DE ROUE UT G4Uc-e  CAsRKILA
SUPPORT ROUE DE SECOURS

1

ao&

Iu3J

199.!

‘em.1

132.1

1w.c

9%:

257.2

65.2

BS.8
437.0

659.9

-m

43 B
+
‘9

N

54

19

16

r)

13

II

D

i:

s

309.1
I %9I 149.3

m94
4194.9

179.2

1958.1,

64s
‘9W

25::;

65.8’

zs2.1

437.0

659.9

393.1
1507.9

-

Y

RlS FUEGO R19 1 MEGANE 1 R20 R 2s

2494.r 559.2
,193.c‘ca.5

949.2

281.1

3358.M

%Ii
191,li
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V é h i c u l e narque:
Type :

l’rniae en circulation:

G A M M E D E  R E P A R A T I O N

carrosserie automobile
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ACADBMIB  DE CAEN BEP  carrosserie
Seseion 199g

Document  iePo”se Fe”illewl3 Fpreuve :  E . P . 3  Pr&eration  d ’u n e  woduction

Dur&e:  -h G e m m e  d e  r~~aratio” .

Prénom :

/ /,.,,,,........,...
No d’inscr.  :



I BON DE COMMANDE 1

DATE :. ........................ CLIENT :. .................................

FOURNISSEUR : ................................................ VEHICULE :

2UANTITE

MARQUE........................................................
MODELE. ........................................................

TYPE.......................................................
ANNEE. ...................................................
JMh4ATRICUL.ATION................................

TOTAL : . . . . . . . . . . . . . . . . . .
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10 Ouestion:

-Comment appelle-t-on l’alliage
Fer + Carbone utilisé en
carrosserie.

2” ouestion

Citez les di%rents angles déhis-

sant la géométrie du train AV

3’ Ouestion:

Expliquez le montage sur marbre
unimsel,  de ferrures modulaires.
- système MZ CELETTE
- ou MS BLACKHAWK

Vous avez à ressouder une
déchirure dans II~I élément de
carrosserie aluminium :

Citez les moyens de soudage pou-
vant convenir à cette réparation.

Quelles sont les prbcautions  à
prendre, lors de la préparation et
de l’utilisation de résines
polyesters.

6’ Ouestion: Peinture

Enoncez la fonction des produits
suivants :

- Un apprêt ?

- Unelaque ?
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