L BEP BOIS ET MATERIAUX ASSOCIES
g DOMINANTE : FABRICATION INDUSTRIELLE DU MOBILIER
ET DE MENUISERIE
UNITE : E.P.1 B Pratique

NOTE AUX SURVEILLANTS

- Toutes les machines outil de I'atelier seront d la disposition des candidats, a 'exception des
ponceuses large bande et bande longue. (la ponceuse de chant est autorisée seulement).

- Toutes les piéces et quincailleries seront distribuées avant le début de I'épreuve.

- Toutes les piéces corroyées sont données avec une sucote de débit en longueur. Cela concerne
également les dérivés a l'exception des fausses languettes.

-_‘mm.qmnrnﬂzownz.,mnZouoﬁ.Zo:moi_.o_u.wn.wa.c:nmﬁ_cu.....oanzno_.:.mn_m1m.n=mn:o=.
- Pour les épreuves pratiques, I'accés aux ateliers ne sera autorisé qu'aux candidats équipés d'un
vétement de travail et des protections individuelles spécifiques au métier.
( chaussures de sécurité, protections auditives ).
Les candidats devront respecter les régles d'hygiéne et de sécurité a chaque poste de travail.
Les surveillants pourront prendre toutes les dispositions nécessaires pour que cette régle soit

appliquée.

- Le changement d'une piéce en cours de fabrication est possible (une seule par candidat). Une
pénalisation de 30 points sera cependant attribuée.
Lorsqu'un candidat formulera le souhait de changer une piéce, les surveillants devront s'assurer
que ce dernier a bien lu le baréme de correction sur la pénalité qu'il encourt.

- - L'anonymat sera inscrit sur le milieu de la traverse arriére haute. Si fouvrage n'est pas
totalement monté, chaque élément distinct devra éfre anonymé.
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BEP BOIS ET MATERIAUX ASSOCIES
DOMINANTE : FABRICATION INDUSTRIELLE DU MOBILIEI
ET DE MENUISERIE
UNITE : E.P.1 B PARTIE PRATIQUE

DOSSIER EVALUATION

Ce dossier comprend :

EVALUATION PAR POSTE EN COURS D'EPREUVE DUREE(mn) BAREME  PAGE
- TACHE N°3 Profilage rainure et languette 35 /30 2/7
- TACHE N°5 Mise & longueur et coupe & onglet 25 /30 3/7
- TACHEN®10  Confectionner un Montage d'Usinage 45 /40 4/7
- TACHE N°11 Calibrage de forme sur toupie avec le M.U. 15 /20 5/7
TOTAL EVALUATION EN COURS D'EPREUVE 2h0Omn /120 -
- FICHE D'EVALUATION POUR L'OUVRAGE FINI /120 6/
- FICHE DE SYNTHESE POUR L'EPREUVE EP1B Pratique /120 7/
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TACHE N°3 PROFILER LA RATNURE
R , DEBUT:
POSTE TOUPIE VERTICALE N°2 avec entrdineur, presseur et écran. FIN:
COMPETENCES
EVALUEES ON DONNE
- Machine non réglée.
C€3.03 - 3 porte-outils & rainure, a disposition.
- 4 alaises Rep: 100 et 110
C3.06 - 1 Panneau de remplissage en PP érable Rep: 120
- 2 cotés en MDF Rep: 420
- 1 contre-fagade et 1 arriére en MDF Rep: 410
ON DEMANDE
Choisir l'outil et le mettre en position sur la machine.
Régler la joue, la profondeur et le presseur + écran.
Usiner la rainure sur les piéces accueillant le fond.
- Régler la joue, la profondeur et l'entraineur.
w Usiner la rainure pour les piéces accueillant les fausse-languettes.
ON EXIGE oui non | note
L'organisation du poste est conforme, les régles de sécurité sont respectées.
Les pieces usinées sont conformes aux données.
Le document de contréle est complété correctement.
Tolérances dimensionnelles & + ou - 0,2mm prés.
Respect du temps : 35 min
. /30
NUMERO DE CANDIDAT N
BEP | Bois et Matériaux Associés X
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SESSION 2007| 04H.07(2-2)| Forme |Durée | Réalisation, Technologie et arts appliqués Coef : 10
Epreuve | EP1 B pratigue| 16h EVALUATION DE a7




TACHE N°5 METTRE A LONGUEUR ET COUPE D'ONGLET

POSTE SCIE CTRCULAIRE A FORMAT avec lame ou/et chariot réglables.

DEBUT:

FIN

COMPETENCES
EVALUEES

ON DONNE

c3.o

€3.03

C3.06

- Machine non réglée.

- Piece d'essai réglage machine (pied).
- 4 alaises Rep : 100 et 110

- 1 panneau de remplissage Rep : 120
- 4 pieds Rep: 200 et 210

ON DEMANDE

Régler les butées, linclinaison de la lame ou chariot.
Usiner les coupes des alaises
Mettre a longueurles pieds.

ON EXTGE

oui

non

note

Respect du temps : 25 min

L'organisation du poste est conforme, les régles de sécurité sont respectées.
La butée est mise en place et est ufilisée.

Les piéces usinées sont conformes aux données.

La coupe des 4 angles est juste.

/3
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TACHE N°10 CONFECTIONNER LE MONTAGE D'USINAGE
POSTE ETABLI / SCIE & RUBAN / TOUPIE équipée d'un rouleau ponceur ou  |DEBUT :

ponceuse & bande de chant équipée d'un manchon ponceur. , FIN:
COMPETENCES
EVALUEES ON DONNE

- 1 Gabarit de tragage de la forme et vis VBA (fourni par le centre d'examen).
- 1 support M.D.F. de 850 x 200 x 19 (appuis plans).

- 1 tasseau en hétre de 800 x 30 x 22. (appui linéaire).

- 1 cale en hétre de 80 x 80 x 7 (appui ponctuel).

- 1 piéce d'essai réglage (traverse).

- 1 traverse haute fagade Rep : 220

€3.06

ON DEMANDE

Réaliser le montage d'usinage permettant le calibrage de forme de

la traverse haute fagade Rep : 220.
Dégrossir - chantourner la forme de la traverse en laissant une surcote a l'extérieur du trait.

NOTA : LA VALIDATION DU MONTAGE SE FERA PAR LE JURY AU POSTE TOUPIE
CALIBRAGE

ON EXIGE oui non | note
Les solutions techniques retenues assurent :
- la conformité du produit;
- la facilité du réglage et le réemploi;
- les régles de qualités sont assurées;
- le temps et les régles de sécurité sont respectés.
Respect du temps de fabrication du M.U. :
45 minutes maximum.
J4(
NUMERO DE CANDIDAT L
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TACHE N°11 CALIBRER avec le M.U.

POSTE TOUPTE équipée d'un calibreur avec un guide 4 billes de méme &nawai

DEBUT:
FIN

COMPETENCES
EVALUEES

ON DONNE

€3.03

€3.06

- Une machine équipée d'une protection maximale suivant les régles de
sécurité au fravail,

- 1 Montage d'usinage réalisé par vos soins.

- 1 piéce d'essai réglage (traverse).

- 1 traverse haute fagade Rep : 220.

ON DEMANDE

Procéder aux essais et contrdles du montage d'usinage sans rotation de l'outil.
VALIDATION PAR LE JURY (SECURITE).
Usiner la piece d'essai, contréler l'usinage.
Maodifier si besoin les réglages des appuis.
Usiner la piece Rep: 220

ON EXIGE oui non | note
L'organisation du poste est conforme, les régles de sécurité sont respectées.
La traverse est conforme au dessin de définition.
Respect du temps de réglage et d'usinage : 15 minutes maximum.
/2
NUMERO DE CANDIDAT L
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SECTEUR 8 - BATIMENT Fabrication Industrielle de Mobilier et Menuiserie X
SESSION 2007] 04H.07(2-2) | Forine |Durée{ Rédlisation, Technologie et arts appliqués Coef : 10
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EVALUATION SUR OUVRAGE FINI

longueur du dessus +ou~-1mm | 1pt/mm 2
largeur du dessus +ou-1lmm | lpt /mm 2
| vy [équerrage du dessus +ou - 0.5mm 1pt /0,5mm 2
W affleurage et planeité du dessus +ou-0Omm | Oou? 2 122
i |coupes d'onglet néant 1pt /coupe 4
O |finition du dessus néant poncé 6
positionnement du dessus /cadre +ou-lmm | 1pt/coté 2
fixation du dessus sur le cadre néant Oou? 2
hauteur du cadre +ou-2mm | ipt /2mm 2
largeur du cadre +ou-1lmm | 1pt /mm 2
e profondeur du cadre +ou-lmm | 1Ipt /mm 2
m équerrage +ou-2mm | 1pt /mm 4 /26
3 |parallélisme intérieur des 4 faces +ou-2mm | 1pt /mm )
arasement traverses avec pieds néant 1pt/aras. 4
finition du cadre néant poncé 6
2 llongueur dudessus +ou-1imm | ipt /mmn 1
9 |largeur du dessus + ou - 0.5mn{ 1pt /0,5mm 1
|2 |iointivité arasements dessus/coté néant Qout 1
= |jointivité arasements cotés/pieds néant Qoul 2 /12
w collage du chant du dessus néant Qoul 1
W |pose des coulisses néant Qoul 2
& finition du caisson tiroir néant poncé 4
._bnm:n:_.il:l.:hnhﬂ +ou-1mm | Ipt /mm 2
largeur du tiroir +ou-imm | lpt /mm 2
|équerrage +ou-1mm | 1pt /05mm . 2
c¢ |arasement des languettes néant Ooutl 4
H e P y3
&y |finition du tiroir néant poncé 4 /20
m découpe L et | du fond pénalité | - 3pts
pose des coulisses néant OQoul 1
collage du chant fagade néant Qoul 2
positionnement de la facade +ou-1lmm | 1pt /mm 2
fixation de la fagade néant Ooul 1
[1T]
& |aspect commercial invendable piéce a refaire =0
i vendable, avec petite retouche =10 /40
T .
& ensemble vendable en I'¢tat =40
[NUMERO DE CANDIDAT | ] TOTAL | /120
BEP | Bois et Matériaux Associés X
SECTEUR 8 - BATIMENT Fabrication Industrielle de Mobilier et Menuiserie X
SESSION 2007] 04rL07(2-2) | Forme Durée | Réalisation, Technologie et arts appliqué Coef : 10
Epreuve |EP1B |pratique 16h EVALUATION DE 6/7




FICHE DE SYNTHESE

TACHE N°1

TACHE N°2

TACHE N°3

évaluation en cours d'épreuve

/30

TACHE N°4

TACHE N°5

évaluation en cours d'épreuve

/30

TACHE N°6

TACHE N°7

TACHE N°8

TACHE N°9

TACHE N°10

évaluation en cours d'épreuve

/40

TACHE N°11

évaluation en cours d'épreuve

/20

TACHE N°12

TACHE N°13

EVALUATION SUR OUVRAGE FINI

/120

TOTAL

/240

TOTAL

/20
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BEP BOIS ET MATERIAUX ASSOCIES
DOMINANTE : FABRICATION INDUSTRIELLE DU MOBILIEF
ET DE MENUISERIE
UNITE : E.P.1 B PARTIE PRATIQUE

DOSSIER SUJET

Ce dossier comprend :

TRAVAIL A REALISER POINTS
TACHE N°1 0 pts
TACHE N°2 O pts
TACHE N°3 évaluation en cours d'épreuve /30
TACHE N°4 Opts
TACHE N°5 évaluation en cours d'épreuve /30
TACHE N°6 0 pts
TACHE N°7 0 pts
TACHE N°8 0 pts
TACHE N°9 O pts
TACHE N°10 évaluation en cours d'épreuve /40
TACHE N°11 - évaluation en cours d'épreuve /20
TACHE N°12 0 pts
TACHE N°13 0pts
EVALUATION SUR OUVRAGE FINI /120
TOTAL /240

METROPOLE - REUNION - MAYOTTE
cn ot specialitc
BEP Bois et matérianx associés dominante fabrication industrielle de mobilier et menuiserie
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ON DEMANDE

ON DONNE

Vous devez réaliser 'ensemble desserte composé des
5 sous-ensembles suivants :

- S/E 100 DESSUS

Un dossier technique DT 1/17 a DT 17/17.
Un dossier sujet DS 1/6 & 6/6.

La matiére d'oeuvre :

La quincaillerie :

- 5/E 200 CADRE Pin - 28 tourillons striés 8 x 30 Rep : Q500
- 1 piéce d'essai réglages machines traverse (piéce corroyée en pin) | - 4 lamellos N°20 Rep : Q510
- S/E 300 CAISSON TIROIR - 1-piece d'essai réglages machines pied (piéce corroyée en pin) - 4 vis V.B.A. TF 4X30 (facade de tiroir)  Rep: Q520
. Erable , - 8 vis V.B.A. TF 4X40 (tasseaux) Rep: Q530
- S/E 400 TIROIR - 2 alaises *Qmﬁ&ﬂ et arriére A00110<®\NMV Rep: 100 | - 1 paire de coulisse & mn_@._. gsm"woo Rep: Q540
- 2 alaises droite et gauche (corroyées) - 12 vis V.B.A. TF 3.5X15 (coulisse) Rep : Q550
- S/E 500 QUINCAILLERIE Rep: 110 - 1 bande de chant PE bois acajou larg : 25mm
- 2 pieds avant droit et arriére gauche (corroyés) Rep:200 | Long:2500mm Rep : Q560
L'ensemble devra étre livré, poncé, prét pour passer | - 2 pieds avant gauche et arriére droit (corroyés) Rep : 210 | - 0.4 L de colle vinylique Rep : Q570
en vernissage naturel. - 1 traverse haute fagade (corroyée) Rep : 220 | - 2 feuilles abrasives, grain 80 Rep : Q580
- 1 traverse haute arriére ( corroyée) Rep : 230 | - 1 feuille abrasive, grain 100 Rep : Q590
- 4 traverses droites, gauches, hautes et basses
(corroyées) Rep : 240 La confection du Montage d'usinage :
Hétre
- 2 tasseaux de fixation (corroyés) Rep : 130 | - un support en MDF (appuis plans) 850x200x19
P.P. érable plagué 2 faces bois - un tasseau (I'appui linéaire) en hétre 800x30x22
- 1 panneau de remplissage (avec surcote de 10 mm) Rep| - une cale (appui ponctuel) 80x80x7
P.P. acajou plaqué 2 faces bois - 'vis de fixation mn:o.c:_w_.ﬁm VBA TR 4x20
- 2 cotés (avec surcote de 10 mm) Rep:300 |~ vis de fixation cale <w.> TF 3.5x15
- 1 dessus (avec surcote de 10 mm) Rep:310 |~ vis de réglage des appuis VBA TF 3.5x15
- 1 fagade (avec surcote de 10 mm) Rep : 400 | - Vis de fixation tasseau/support VBA TF 4x30
M.D.F.
- 1 contre-facade et 1 arriére (avec surcote de 10 mm)  Rep : 410
- 2 cotés (avec surcote de 10 mm) Rep : 420
C.P. okoumé
- 2 fausses languettes (4 dans 2 longueurs) Rep : 140
- 1 fond, (avec surcote), dimensions & déterminer Rep : 430
BEP | Bois et Matériaux Associés
SECTEUR 8 - BATIMENT Fabrication Industrielle de Mobilier et Menuiserie
SESSTON 2007 | 04+.07(2-2) | Forme |Durée | Réalisation, Technologie et arts appliqués Coef :
Epreuve | EP1B [ratique| 16h SUJET DS ‘




C ON DEMANDE ON DONNE ON EXIGE Barér
TACHE N°t METTRE AU FORMAT POSTE SCIE CIRCULAIRE A FORMAT équipée d'un INCISEUR
Définir les dimensions (préparer le travail). - Machine non réglée.
. €3.03 | Régler le guide paraliéle. - 1 Panneau de remplissage en PP érable Rep: 120 Utiliser ce poste en respectant les consignes de
Déligner. - 1 coté droit et gauche en PP acajou Rep: 300 sécurité. *
C3.06 | Régler la butée de longueur - 1 dessus en PP acajou Rep: 310° Les pidces usinées sont conformes aux données.
Trongonner. - 1 fagade en PP acajou Rep: 400
- 2 cotés en MDF Rep: 420
- 1 contre-fagade et 1 arriere en MDF Rep: 410
-1fondenCP Rep: 430
TACHE N°2 PROFILER LA RATNURE POSTE TOUPIE A ARBRE VERTICAL avec appareillage et/ou entraineur.
€3.03 | Régler la joue. - Machine préréglée, outil mis en position et guide équipé de barettes. Utiliser ce poste en respectant les consignes de
S Usiner la rainure aux deux extrémités des cotés. - Un appareillage ou M.U. pour usinage piéce courte si pas d'entraineur. m&n:q_..a. . , *
C3.06 | Régler la joue. - 2 cotés en MDF Rep: 420 Les piéces usinées sont conformes aux données.
Usiner la languette aux deus extrémités de la - 1 contre-fagade et 1 arriére en MDF Rep: 410
contre-facade et arriére.
TACHE N°3 PROFILER LES RAINURES POSTE TOUPIE VERTICALE avec entraineur, presseur et écran. L'organisation du poste est conforme, les régles | /:
TR - . de sécurité sont respectées.
n_..o__”.:. Foutil et le mettre en position sur la - Machine non réglée. . Les piéces usinées sont conformes aux données.
€3.03 | Mmachine. - 3 porte-outils & rainure, & disposition. Le document de contréle est complété correcte-
Régler la joue, la profondeur et le presseur + écran. | - 4 glaises Rep: 100 et 110 ment
C3.06 Wmﬂn-. les rainures sur les piéces accueillant le - 1 Panneau de remplissage en PPérable Rep: 120 '
onc. i . . - 2 cotés en MDF Rep: 420 Tolérances dimensionnellies & + ou - 0,2mm prés.
Régler la joue, la profondeur et I'entraineur. - 1 contre-fagade et 1 arriére en MDF Rep: 410 . i
: : . . Respect du temps : 35 min
Usiner la rainure pour les piéces accueillant les
- fausse-languettes.
BEP | Bois et Matériaux Associés
SECTEUR 8 - BATIMENT Fabrication Industrielle de Mobilier et Menuiserie
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C ON DEMANDE ON DONNE ON EXIGE Bare
TACHE N°4 DEFONCER POSTE DEFONCEUSE 3 AXES.
€3.10 . La mise en position et le maintien de la piéce
Réaliser le calibrage de forme de la fagade de tiroir | - Outil mis en place par le centre d'examen. sont réalisés judicieusement.
Rep : 400 . - Programme établi et installé par le centre d'examen. La méthode et la conduite des opérations sont ]
- Montage mis en oeuvre par le centre d'examen. rationnelles.
- La fagade du tiroir Rep : 400. Le contrdle dimensionnel et de forme est réalisé,
. £3.01 TACHE N°5 METTRE A LONGUEUR LES PIEDS ET | POSTE SCIE CIRCULAIRE A FORMAT avec lame ou/et chariot réglables. L'organisation du poste am._. conforme, les régles
- LES COUPES D'ONGLET DES ALATISES de sécurité sont respectées.
| ¢3.03 - Machine non réglée. La butée est mise en place et est utilisée. /3
4 Régler les butées, linclinaison de la lame ou chariot. | - Piéce d'essai réglage machine (pied). Les piéces usinées sont conformes aux données.
€3.06 Usiner les coupes des alaises - 4 alaises Rep : 100 et 110 La coupe des 4 angles est juste.
T Mettre & longueur les pieds. - 1 panneau de remplissage Rep : 120
- 4 pieds Rep:200 et 210 Respect du temps : 25 min
TACHE N°6 ASSEMBLER LE DESSUSETLE POSTE ETABLIS L'organisation du poste est ordonnée, am:..o&nj_.
€3.06 | TIROIR Les contréles sont effectués. .
- Les piéces des S/E 100 et 400. Equerrage : 1 mm maxi.de différence sur les
Poncer les parties inaccessibles aprés montage. - Colle vinylique, serre-joint (fourni par le candidat). diagonales.
Assembler
TACHE N°7 MORTAISER POSTE MORTATISEUSE
- Utiliser ce poste en respectant les consignes de
|- €3.06 | Mettre en position la piéce sur les référentiels. - Machine réglée par le centre d'examen. sécurité.
o Usiner la piéce. - Piece d'essai réglage machine (pied). Les piéces usinées sont conformes aux données.
- 2 pieds Rep : 200 et 210.
BEP | Bois et Matériaux Associés
SECTEUR 8 - BATIMENT Fabrication Industrielle de Mobilier et Menuiserie
SESSION 2007| 04rL07(2-2) | Forme [Durée | Rédlisation, Technologie et arts appliqués Coef : :
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C ON DEMANDE ON DONNE ON EXIGE Bare
ﬁ.w.ou TACHE N°8 TENONNER POSTE TENONNEUSE Utiliser ce poste en respectant les consignes de
C3.03 ) ) . L, ! i ! sécurité. J

. Régler la butée longueur d'arasement. - Machine réglée par le centre d'examen sauf la butée de longueur d'arasement | . pices usinées sont conformes aux données.

. Tenonner les piéces aux deux extrémités. - Piéce d'essai réglage machine (traverse).
€3.06 - 2 traverses Rep: 220 et 230.
TACHE N°9 PERCER POSTE PERCEUSE MULTIBROCHE
iti i usi Utiliser ce poste en respectant les consignes de
'£3.03 | Positionner les piéces selon le montage d'usinage - Machine, outil et MIP et MAP réglée par le centre d'examen. sécurité 3
. préwvu par le centre d'examen. - 2 piéces d'essai réglage machine (pied et traverse). Les Ewn.mm usindes sont conformes aux données.
'€3.06 | Maintenir la piece. - 2 pieds Rep : 200 et 210.
Usiner la piéce. - 4 traverses Rep : 240.
Contréler. - 2 cotés Ref : 300.
TACHE N°10 CONFECTIONNER LE MONTAGE POSTE ETABLI / SCIE & RUBAN / TOUPIE équipée d'un rouleau ponceur Les solutions techniques refenues assurent :
D'USINAGE DE LA TRAVERSE HAUTE REP : 220 ou ponceuse & bande de chant équipée d'un manchon ponceur. - la conformité du produit;
- la facilité du réglage et le réemploi;
' c3.06 Dégrossir - chantourner la forme de la traverse en |- 1 Gabarit de tragage de la forme et vis VBA (fourni par le centre d'examen). | - les régles de qualités sont assurées; /
7 | laissant une surcote & l'extérieur du trait; - 1 support M.D.F. de 850 x 200 x 19 (appuis plans). - le temps et les régles de sécurité sont
: . - 1 tasseau en hétre de 800 x 30 x 22. (appui linéaire). respectés.
NOTA : LA VALIDATION DU MONTAGE SE FERA |- 1 cale en hétre de 80 x 80 x 7 (appui ponctuel).
PAR LE JURY AU POSTE TOUPIE CALIBRAGE - 1 piéce d'essai réglage (traverse). Respect du temps de fabrication du M.U. :
o - 1 traverse haute fagade Rep : 220 45 minutes maximum,
TACHE N°11 CALIBRER avec le M.U. POSTE TOUPIE équipée d'un calibreur avec un guide & billes de méme L'organisation du poste est conforme, les régles
: diamétre. de sécurité sont respectées.
- €3.03 [ Procéder aux essais et contrdles du montage - Une machine équipée d'une protection maximale suivant les régles de La traverse est conforme au dessin de
_ -d'usinage sans rotation de l'outil. sécurité au travail. définition, /
C3.06 | VALIDATION PAR LE JURY (SECURITE). - 1 Montage d'usinage réalisé par vos soins.
Usiner la piéce d'essai, contréler l'usinage. - 1 piéce d'essai réglage (traverse). Respect du temps de réglage et d'usinage :
Modifier si besoin les réglages des appuis. - 1 traverse haute fagade Rep: 220. 15 minutes maximum.
| Usiner la piece Rep: 220
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C ON DEMANDE ON DONNE ON EXIGE Baré
TACHE N°12 PROFILER L'ARRONDI R : 5 mm POSTE TOUPTE
€3.06 nm.m_n.. la :nﬁn_% n.*w _.m._ian._,:nc_,. - Une machine réglée par le centre d'examen, sauf la hauteur de l'entraineur. MM_"””MMoo poste en respectant les consigres de ’
Usiner une pi¢ce d'essai. - Une piéce d'essai réglage (pied). Les pidces usinde f donné
Usiner le S/E 100, le dessus. - Le.S/E 100, le dessus . s pieces usinées sont conformes aux données.
Usiner les pieds. - 4 pieds Rep : 200 et 210.
TACHE N°13 ASSEMBLER / FINIR POSTE CADRAGE / ETABLI
L'organisation du poste est ordonnée,
Réaliser les entailles pour les lamellos. - Tourillons 8x30 méthodique.
Réaliser manuellement le collage des chants P.E. - Lamellos N°20 \ Les contrles sont effectués, équerrage : Imm
Réaliser les épaulements, - Vis VB.A. TF A,x 40 maximum de différence sur les diagonales.
Réaliser manuellement la finition des éléments et de | . vis V.B.A. TF Axwo~ La v_nan.:,m du dessus est correcte.
3,06 #.Em les S/E. . - 1 paire de coulisse L : 300 mm, Le positionnement et la fixation du dessus est ,
- Fixer les coulisses métalliques. - Vis V.B.A. TF 3.5x15 bonne.
Fixer la facade de tiroir. - Ban a..w n._o.n:n: ._. PE. long : 2300 mm Le collage des chants est satisfaisante.
no__n.w le S/E 200 : le cadre, avec le S/E 300: le - Colle vinylique = ' Le tiroir coulisse normalement.
cadre tiroir de fagon méthodique. - Feuilles n_uwnmm. . Le collage de l'ensemble "desserte” est
Fixer le S/E 100 : le dessus sur le S/E 200 : le satisfaisant.
cadre. La finition de 'ensemble : commercialisable.
Procéder au réglage du S/E 400 : le tiroir sur
l'ensemble. RESPECT DU TEMPS TOTAL POUR L'EPREUVE
Réaliser la finition de 'ensemble monté pour 16 HEURES MAXIMUM
l'expédition en salle de vernis.
) .w.h_vvm_. IMPORTANT AUX CANDIDATS, LA PONCEUSE & BANDE LARGE EST LA SEULE MACHINE FIXE INTERDITE POUR CETTE EPREUVE
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Q590| 1 |Feuille abrasive , grain 100
Q580| 2 |Feuilles abrasives , grain 80
Q570] 0.4 |Colle vinylique litre
Q560] 1 |Bande de chant bois acajou larg 25 mm PE |L: 2300
Q550] 12 |VisVBA TF35X15
- |Q540] 1 |Paire de coulisse & galet standard L: 300
:7,1QB30| 8 |[VisVBA TF 4 X40
. 1QB20[ 4 |[VisVBA TF4X30
-|QB10| 4 |Lamellos N°20
. @500] 28 | Tourillons striés 8 X 30
QUINCAILLERTE
430 1 |[Fond CP okoumé 4961 281 | b
420 | 2 |[Cotésdroits et gauches MDF 300 190 | 16
410 2 |Contre-facade et arriére MDF 499 | 190 | 16
400 | 1 |Fagade PP acajou bois pl. 2 faces|538 | 265 | 19
. TIROIR .
310 1 Dessus PP acajou bois pl. 2 faces|578 | 300 | 19
300 | 2 [Cotés droits et gauches PP acajou bois pl. 2 faces{300 | 221 |19
CAISSON TIROIR
240 | 4 |Traverses droites, gauches, hautes, basses | Erable 300| 80 |22
. 1230 | 1 |Traverse haute arriére Erable 660| 80 |22
11220 | 1 | Traverse haute facade Erable 660 | 80 .NN
- 1210 2 | Pied avant gauche et arriére droit Erable 7521 80 |22
200 | 2 |Pied avant droit et arriére gauche Erable 752 | 80 |22
3 CADRE
140 | 2 |Fausses languettes CP okoumé 1000| 18 | 5
130 | 2 |Tasseaux de fixation Hétre 300 30 j20
120 |1 Panneau de remplissage PP érable bois pl. 2 faces| 670 | 300 | 19
i10 | 2 Alaise droite et gauche Erable 380 40 |28
100 | 2 Alaise facade et arriére Erable 750 | 40 |28
DE5SSUS Longl larg | ép
Rep |Nbr Désignation Matiere Dimensions
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