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Les candidats doivent rendre I'intégralité des documents & I'issue de la
composition
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TRAVAILn =1 154

Préparer la feuille de débit des différe

une table dessere.

nts eléments en panneaux mélaminés pour

Repere Nombre Designation Longueur Largeur Matigra
b
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TRAVAIL N =°2: a0

Inventorier et classer toutes Jes Opérations d'usinages a effectuer sur les pieces du cadre
rabattant.

Limites de I'étude:
Debut: Pieces sont débitées
Fin Cadre prét 3 atre monte sur la desserte

PROCESSUS DE FABRICATION

[Ensembie table desserte
5/Ensemble Cadre rabattant
Pigce
Nombre
PHASES | i
B i ]
=
- I I
J j l [
[ [
EXEMPLE
Nom de |a
n=" de phase
Abréviation
de la machine
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TRAVAIL n=°3  2p
Compléter le contrat de phase ci-dessous qui permettra le réglage de la
tenonneuse, pour réaliser les tenons des piéces 9 du cadre rabattant.
Ensemble: PHASE a
S/ ens.:
Pigce:
Machine utilisée -
LDpéraliuns d‘usinage Eléments de coupe Outils
Siph Op Designation Ve N ] Z
m/s tr/min mirm nb_
10 45 6000 145 4+4
101
11 45 8000 145 4+4
111
CROQUIS DE PHASE
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TRAVAIL n=°4 20 pts

Montrer avec I'aide de croguis fa procédure que vous Proposez pour réaliser 'usinage de Ia liaison
d'angle des facades de tiroir n*61 a la tenonneuse & derouleurs

Préciser ;
- les outils
- les surfaces de références
Situation de départ : Pices calibrees dans les trais dimensions

Situation de fin Usinage en bout de piéce terming
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TRAVAIL n=°5

9pts + 6 pts

On donne: Le dessin de definition afin de pouvoir réaliser le défoncage a la CN

OPp

350

o

e ey

—P

OO0

E F /'"_
R43 )

LE PROGRAMME

202000

N10 GO DO T0 G54 M51 Z100
N20 Dx23 Y61 225

N30 M40M3 S180 T81 F4000

N4G2 K23 Y61 166 61 Z-2 K5
N50 G2 X23 Y61 166 J61 725 K10

N60 G91 G359 X109

N70 G

N& NA0D NT0 52

NS0 G90 G359 X0

N100 G359 Y104

N1

NI20 G77 N40ON110 82

N130 G? DO T0 G40 Z106(M3 )

NI4

EXAMEN : B.E.P. Bois Matériaux Associés — Dominante - F.LM.M. |  suJET

Epreuve : Analyse d'un dossier et rédaction d'un mode opératoire

Session : 2005 [Repére: EF2 | Echelle ; Durée : 4 h 00 ] Coef; 6 | Page : 5/8
Epreove Ecrite

Groupement EST




QUESTION 1: 25 points

Déterminer les coordonnées des points A, B, C, D, E, E,G.H, etl

[ POINTS X v
A
B
b
E
F
G
H
: I
QUESTION 2 15 POINTS
Traduire en langage clair les fonctions entourées dans le programme,
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TRAVAI L n=°6 2+ 2+ 6 points

Objectifs:

-Déterminer les structures technologiques.
-Cabler les différents Composants technologiques,

Support:

-Etude de Ia perceuse multbroches.

ﬁ ‘jn‘n de serrage:\V1

Lﬁ.xas des broches ‘ :
Table de la perceuse multibroches
Description:

L'opérateur positionne manuellement une piéce sur la table de la perceuse
multibroche. Pour des Problémes de sécurités, I'opérateur est obligé d 'appuyer sur 2
boutons poussoir pour faire descendre le vérin de serrage. Seulement maintenant le cycle
d’usinage peut commencer.

QUESTIONS:

1) Donner la définition d 'un vérin simple effet st représenter schématiquement celuj-ci ?
2pts

2) Utilise-t-on un distributeur 3/2, 412 ou un 5/2 pour piloter un vérin simple effet ? 2 pts
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3) Compléter le schéma de cablage correspondant au branchement du vérin V1. 6 pts

Distributaur ]

2 w— [Cefrule logique ET 7

T VR

+

Boutons poussoirs "
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