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C/S TRAVAIL DEMANDE RESSOURCES EXIGENCES REPONSES Baréme
QUESTION N°1
Les renseignements fournis sont
C2.02 (Evaluer le quantitatif exacts.
1.1 -Compléter la nomenclature Le dossier technique _‘wmq.wﬂ._q:”ﬁ_.mm_mcﬂ.:_.wmrﬁ_m per-
par niveau de la desserte. DT 1/17 4 17/17 metTent la realisation de la com
mande
Ensemble DESSERTE Niveau 0
S/Ensemble N°1 DESSUS N°2 CADRES N°3 CAISSON TIROIR N°4 TIROIR Niveau 1
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BEP Bois et matériaux associés Teppal Codage
dominante fabrication industrielle de mobilier et menuiserie
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ﬁ /S TRAVAIL DEMANDE RESSOURCES EXIGENCES REPONSES Baréme
' QUESTION N°2
. o Epaisseur commerciale utilisée} 18 mm 27 mm 34 mm 41 mm .
:€2.02 {Evaluer le quantitatif L'épaisseur choisie est la plus 5
. . appropriée >
Rechercher [|'épaisseur commer-
ciale adaptée. Le dossier technique
DT 1/17 4 17/17 o
Pour une desserte Cotes majorées + 30 mm en Long.
2.1 -Vous devez rédliser une sé- c,z._mmw\: les no+_mm mm_ awv: Piéces du sous-ensemble 200 + 8 mmen larg.
; 100 dess . majorées pour le caleul. :
rie de . essertes REP NET BRUT VOLUME
Calculez le volume de bois massif
qu'il faut commander pour le sous-
ensemble CADRE 200.
Le quantitatif permet la réalisa- 120
tion de la commande
Le résultat est correct audm3 | Calcul du volume pour une desserte :
Volume total @n M3 | ..ot ree ettt sessa s snanen
Les résultats sont donnés avec
3 chiffres aprés la virgule Prévoir 20% perte (défauts ... )
Volume total & commander en m3 pour 100 dessertes :
C2.02 |Evaluer le quantitatif Surface des éléments plaqués acajou : ( 300, 310, 400)
2.2 nn”_nc_mw la .mc3na\nw de pan- Le dossier technique [L'estimatif quantitatif permet la REP SURFACE ESTIMEE TOTAL
neau p on:m n._no._oc necessaire DT 1/17417/17 préparation de la commande. 710
vo:_.. une série de 100 dessertes. (indépendamment du Nbr de pan-
Rep: 300 neaux)
310 Résultat correct au dm2
400 Surface totale estimée de PP acajou : _ _
BEP Bois et matériaux associés Tappel cotage
dominante fabrication industrielle de mobilier et menuiserie
EP2 Analyse d'un dossier et rédaction d’'un mode opératoire Page 3/8




C/S TRAVAIL DEMANDE RESSOURCES EXIGENCES REPONSES Baréme
QUESTION N°3
€201 | Effectuer un choix technologique Choix de l'outil 1 REF : ...
3.1- Q.s_m:. _o.._.:._ qui permettra| Le dossier technique Le choix de Foutil est conforme | Justifiez votre réponse : /s
de profiler les rainures d'assem- DT 16/17 ,17/17 et justifié
blage des cdtés gauche et droit| [T prmmmmme—
du tiroir avec la contre-facade et | Document ressource
l'arriére du tiroir. 2/4
c2.01
w.N. -nn_n_“__mw._n fréquence de ro-{Document ressource : Appliquer la formule et faire ap- | Fréquence de rotation: S = ... /10
tation de V'outil sachant que : 3/4 paraitre les calculs
Vc=50m/s
| USINAGE DU BOIS EN SECURITE
nn..S 3.3 unmvw.nmm_uﬁﬁ. mwn__u.r_ncwsgu— Uoncamzm\wmmmocwnm Le tracé sur abaque permet une | | ype porme _. - =_>gmq,=m —
v par un trait bleu sur Fabaque ci- lecture précise de la fréquence . ,
contre , la fréquence obtenue, A . 4
floc S| 53 |57 |
© ). i 52| 5o
Bs TiL g 3580 0aaa6a 52) 58
. acier rapi 3 521 59 /5
[ 51] 5 ]
Eal 55
3201455 47)) 50| 59
TS 6y 5155 2 T
a0 s 50 56 : z
B g i 52| 59
J0e30mHCaTH = 55 B
SSe] o !
0350 59 L
ol/el o o gl/e) o o| of ol o] o 2l/fo)] &1 &
glg)||8(S(8)|81518)5|8|8|s5)|§|§
VITESSE DE ROTATION qioursiminute) DE L'ARBRE PORTE-DUTILS
Hsu Le nombre indique la vilesse de coupe en mélres [ seconde
INSTITUT NATIONAL DF RECHERCHE ET DE SECURITE 30 RUE OULIVIER NOYER - 75680 PARIS CEDEX 14 - N*AI( 820
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r C /S TRAVAIL DEMANDE RESSOURCES EXIGENCES REPONSES Baréme

QUESTION N°4
‘... C2.03 |Etablir, compléter un processus de ANALYSE DE PHASES :
. fabrication o
g Ne Phase | S/phase Désignation Machine-outil | Caractéristiques outils

4.1 - Compléter l'analyse de pha-| Le dossier technique |, .

ses pour réaliser I'élément fini DT 8/17 _m%hwﬁmﬂaﬂﬂﬂ “_H _w HQHMMM 10 TRONCONNAGE SCT Lame type :

REP : 20 - ‘ )

E 0 gnements donnés sont exacts et 101 NbrZ .
exploitables.
102

120
’ BEP Bois et matériaux associés APpeT Cotage
dominante fabrication industrielle de mobilier et menuiserie
EP2 Analyse d'un dossier et rédaction d’'un mode opératoire Page 5/8




TRAVAIL DEMANDE RESSOURCES EXIGENCES REPONSES Baréme
QUESTION N°5
C2.04 |Traduire une solution technique
liaison
P timiser les temps dusi- i i dessus
our: opTimis P Le dossier technique |) o5 5 propositions de liaison sont
nage et faciliter le montage de la DT 3/17 . , 3 Famé
desserte , il est prévu de suppri- DT 13/17 pertinentes et répondent a I'amé-
- lioration souhaitée.
mer la ligison par lamellos des DT 14/17
éléments REP 300 et 310 du sous- Elles sont conformes aux spécifi- ;
ensemble CATSSON TIROIR . . . Spect Coté droit
cations +mnr:5cnm et economi- Premiére proposition
- es.
Proposer 2 autres types de liaison u gl
cachée en remplacement des la- L'amorce des coupes
mellos. s
Les conventions de représenta- ]
tion sont respectées
5.1 - Réaliser partiellement aux (dessin au crayon ) /20
instruments et & I'échelle 1:1 une
coupe verticale sur les 2 liaisons Les liaisons sont cotées
Dessus et c6té droit du CAIS-
SON TIROIR. La qualité de représentation est
soignée liaison
dessus
2 eme proposition (Coté droit
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C/S TRAVAIL DEMANDE RESSOURCES EXIGENCES REPONSES Bareme
UESTION N°6 B e P S e . 58 & WAL o N

e -+ CONTRAT DE PHASE

C2.03 |Etablir , compléter un processus de L R AR R :

fabrication

Compléter le contrat de phase
correspondant & l'usinage des te-
nons de la traverse haute de la
fagade Rep: 220

Le dossier technique
DT 10/17

Document ressource

4/4

L'entéte du document est correc-
tement complétée

Le croquis est de qualité et ex-
ploitable.

Il comporte les indications sui-
vantes:

MACHINE-OUTIL : Tenonneuse a dérouleurs

OBJET : DESIGNATION :
SOUS-ENSEMBLE: MATIERE:
ELEMENT: Nbr D’ELEMENTS:
PHASE N°: DESIGNATION :

Opérations d’usinage

Eléments de coupe

Repéres

DESIGNATION

S.ph.

op.

] a | Vf

Tr/min [ mm |m/min

f

mm

Type

mm

CONTROLES

/20
Document ressource |- Le sens de rotation des outils ,
- Fiche machine 4/4 |- Le support de piéce
- Paramétres d'usinage |- La piéce & usiner _ CROQUIS DE WEMH—
- Les surfaces usinées ' T
- Les points de mise en position
( repéres isostatiques)
- Les cotes d'usinage
BEP Bois et matériaux associés Ppelcodage
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C/S TRAVAIL DEMANDE RESSOURCES EXIGENCES REPONSES Baréme
QUESTION N°7
C 3.10 j Utiliser un poste d’usinage 3 C.N - :
Points Coordonnées en Coordonnées en
Vous devez préparer le programme Le dossier technique X Y
pour le calibrage de forme du DT 15/17
chant courbe de la facade du ti- Le tableau est complété /3
roir. sans oubli et sans er-
Le programme & compléter  |FEU™
7.1 Compléter le tableau des
coordonnées absolues
Y+ 4 % 2001
La trajectoire de l'outil
A B est correcte et de cou-||(FACADE DE TIROIR)
leur ; e, Programme de calibrage du chant oo.Eca
le sens est matérialisé . /8,5
N10 G52 GO Z-20
N20 M3 M13 M40 S1800 D17 T2
N30 G4 F4
X+ N40 GO G90 G41 Z50
D\ . N50 GO X.... Y...... Z....... ( Point Initial )
g N60 Gl Z...... ( Descente de la broche en profondeur d’usinage)F2000
Les coordonnées des||N70 Gl X.... Y...... Zu...... (Point A) F1500
points sont énumérées N80 G2 X.... Y...... Z....... R...... ( Point B) F1000
o sans erreur N9O Gl X.... Yoo Zeoowow (DG ) F1500
7.2 Tracer la trajectoire de Foutil |PT = Point initial, attente charge- N100 GO X..... Y..... Z..... ( Remontée de la broche )
en rouge, pour un cycle dusinage |Ment, déchargement piece. N110 G52 G40 GO
simple comme ci-dessus. A 100 mm de l'axe Y Mwww mmmmo X200 Y200 Z-300
(indiquer le sens de déplacement|A 150 mm de l'axe X N140 M2
de l'outil par des fléches )
D6 = Dégagement
7.3 Compléter le programme ci-|A 636 mm de l'axe ¥
contre % 2001 permettant d'ef-|A 150 mm de _omnx
fectuer le calibrage du chant |Profondeur dusinage en Z-20
iroi our un panneau MDF de 19 mm -
courbe de la fagade du tiroir. P P La signification des Mw 2 e e e e e .
o T . fonctions est juste. = e
7.4 Donner la signification des|694 Prise dorigine machine J 62:= 3.5
fonctions suivantes : GO0 ; 601 ; .
602 ; ainsi que de la fonction auxi- |Les codes ci-contre & compléter M2 = . ]
ligire M2.
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