BEP : Bois et Matériaux Associés Session 2004

Dominante : Fabrication Industrielle de Mobilier et de Menuiserie

Groupement
EST

Epreuve: EP2 Analyse d’un dossier et

rédaction d’un mode opératoire.

Durée: 4 Heures “ Coefficient : 6

1 Dossier Technique

Ce dossier comprend :
e Feuille DT 1/5 :DESCRIPTIF , TRAVAIL DEMANDE, LISTE MACHINE.
PERSPECTIVE DE LA CUISINE
Feuille DT 2/5 : PLAN ELEVATION D'UN MEUBLE
Feuille DT 3/5 : FACE ET COUPE DE LA FACADE DU TIROIR
Feuille DT 4/5 : PLAN ET COUPE DU TIROIR
Feuille DT 5/5 : FACE DU TIROIR AVEC OP




MEUBLE DE CUISINE.,

DESCRIPTIF :

L'agencement de Ia cuisine d'un pavillon est réalisé & I'aide d'&léments de cuising comportant ;
Une caisse en agglomerd mélpming de 19 mm posee sur des pleds réglables,

Dees portes el faces de tiroir cn chéne,

Un bouton

COMPOSITION :

Les tirolrs industrinlisés sont composé de :

Les éléments du tireir sont assemblés

Une fagade rapporiée en chéne

Une face avant , detx cétés et un derridre & ['aide d'un profil industrie] type Variospan de 100
mn de hawtewr (voir DT Hafele page 5.115),

Un fond en pannean mélaming de 5§ mm.

Un bouten de poignée( voir DT Hilfele page 1.179)

Dreuy glissidres pour tiroir

le derriére, ef ln face,

ON DONNE :

Un tensps slloué de quatre heres,
Un dossier technique comprenant :
Une perspective, le deseriptif, Ja liste des machines, le travail demandé, DT 1/5

o
9 Unplan en élévation d'un meuble, | liste des cades CN DT 2/5
B Une vue de face ot une coupe de fa fagade du tiroir, DT 3/5
o Un plan et une coupe du tirojr, DT 4/5
o La face du tiroir avec son OPF, DT 5/5

LISTE DES MACHINES

Dégauchisseuse (DE)

Raboteuse (FLA)

Scie circulaire 4 bras radial (SCR)

Seie circulaire & déligner (3 Coy

Scie circulaire & format (SCFO)

Perceuss multibroche (PEM)

DHifonceuss & commande numérique ([FCH)
Toupie & arbre verticale (TOV)

Perceuse & colonne (PE)

par tourillons, le panneau de fond est posé en rainure dens les ctés,
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LISTE PARTIELLE DES CODES G

[ CODE DESIGNATIONS
GO Interpolation linéaire 4 vitesse rapide
Gl Interpolation linéaire & vitesse travail programmée
G2 Interpolation circulaire sens horaire ou anti-trigonométrique
G3 Interpolation circulaire sens anti-horaire ou trigonométrique
G40 Annulation de correction d’outil suivant le rayon
G41 Validation du correcteur d’outil & gauche du profil
G42 Validation du correcteur d’outil 4 droite du profil
G51 Validation/invalidation de la fonction miroir 4 I’aide des
adresses des axes
G52 Programmation absolue des cotes par rapport 4 I'origine mesure
(G54 Validation des décalages PREF et DEC
G59 Décalage d’origine programmée
G77 Appel inconditionnel d*un sous-programme
GED Annulation de cycle d’usinape
G81 Cycle de pergage centrage
| G87 Cycle de pergage avec brise-copeaux

LISTE PARTIELLE DES CODES M

[ CODE DESIGNATIONS
M0 Arrét programmé
M1 Arrét optionnel
M2 Fin de programme
IM3'__ [Rotation de broche sens anti-trigonométrique ou horaire
M4 Rotation de broche sens trigonométrigue ou anti-horaire
M5 ou M50 | Arrét de broche ]
M6 Chargement ou changement outil
T2 N® outil
D2 N°de correcteur
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