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Epreuve . EPL Reahsatlon d’une productmn

- ‘Durée de I’épreuve : _5h00 o .

 Théme : MARCHEPIED ARRIERE DE BUS

Page | ~ Libellé

1/6  |Mise en situation de travail
.2/6 - |Travail demandé
3/6 |Baréme de notatzon

Page o " Libellé

4/6  {Dessin sous ensemble

 5/6 | Dessin de développement des marches rep 1
5/6 |Dessin de developpement du flasque rep 2
6/6 | Dessin d’assemblage replet2 :
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DOSSIER TRAVAIL
Epreuve EPl

Dans le cadre d*une fabncatzon d un bus
on vous demande d’effectuer la constructzon d’un MARCHEPIED AR.

Pour cela vous disposez des éléments suivants :

-Dossier techniqt_ie

Les moyens matenels nécessaires aux etapes de productmn
ainsi que Ieur documentatlon techmque

~Matiere. d euvie suwante ( a vérifier par le candidat)
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On donne :

Les matériels :

~Cisaille guillotine et cisaille a levier capacité 2mm
-Perceuse avec foret & 6 et 5

-Presse plieuse

-Poste a souder MAG

-Poste découpe au plasma :

-Gabarit pour réaliser la decoupe sur le ﬂasque
-Outillage de tracage ( pointe & tracer, réglet, équerre.. )
-Outillage de conformage

-Qutillage de maintien ( pinces étaux, serre joint 500
-Outillage de finition ( limes...)

Les débits :

1 1 Marches S235 EZ 450 X 867.5 1.5
1 Flasque §235 EZ 333.5 X 455 1.5
Rep |Nb |Désignation Matiére Débit Ep

On demande :

~Décoder et analyser les documents techniques
-Réaliser les débits et les découpes
-Réaliser les opérations de mise en forme par pliage

-D’assembler les pi¢ces aux procédés MAG

BEP CARROSSERIE Dominante Construction | Session 2006 | SUJET Tirage

EP1 — Réalisation d'une production I Code examen ; 25403 Page 2/6 [




' BAREME DE CORRECTION

Numéro du candidat ; ===~

| 7 | Note maxi Note allouée
~Préparation poste de travail

-Respecter les consignes de séeurité-mmmm-ux- 10
-Choix des outils + réglage maching---------- 10
-Ranger le poste de travail-- 5

-Géométrie piéces

1| 1! A |Tolérance de perpendicularité 20
| 111 |A |Tolérance de parallélisme 20

-Marchepied et flasque

Découpe au plasma rep 2 & 2-mmemmemmn 10

Percage _ 5

Pliage : cote 33571/ 4487] —mmrmmmmmmaeme 20
Angle : 6071°/ 9071 —mmmmmmmmmn 20 |

-Assemblage piéces

Disposition des cordons de soudure 10
Aspect des soudures 20
150

Note A
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=== Repére correspondant & des soudures iden’riq'ues,
‘Longueur du cordon=1smm -
~ Dossier Technique
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