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DOSSIER RESSOURCE

VEHICULE A Peugeot 407 :
BCA SAINT LO Dale d'édilion 06/09/2006
6. rue-Beaucoudray Reférence BCA 72 012 355
BP292 Affarre DEPINCE
50002 ST LO.CEDEX Sociéte SOGESSUR
Télephone 02:33:57 14898 Datle de sinsire 2710812606
Télgcopie 0233 72:08.02 N drcontrat D06O0DCZ373400

N de sinistre

64 830000000
Ref: énmelieur SO

CONCLUSIONS
TECHNIQUES

Garage MARY AUTOMOBILES 8UD MANCHE
Mansieur
ZAC DU PRETQT

Nous vous adressons les conclusions techriques que nous 50400 GRANVILLE
avons étaklies au titre gu simstre en référence.
Restant & votre disposition, nous-vous prions dagréer,
Moisieur, nos salutations distinguées. :

Telécopie : 02.33 91,21 59

EMETTEUR DE LA MISSION

VEHIGULE . Voiture particuliére .
R Sociélé SOGESSUR

Immatriculation 578 1WN50

Gunre - VP 2, qug Jacques Daguerre
Marque ; PEUGEOT Carrosserie ; Ci 92665 RUEIL MALMAISON CEDEX
Modéle :-407 2.0 HDL Exgeulive P En <G
Type - MPE5S512PQ109 Puiss. . B CV LESE
N° de Série - VF3'6DRHRG 212656420 Pl.Ass. 5

Monsieur DEPINCE

LA BAVOLETTE

527 ROUTE DU CROISSANT
SAINT PAIR SUR MER
50380 ST PAIR SUR-MER

1ére mise en circ. g 1 27/04/2005 Couleur . Gris vernig
Kilométrage : 20 114 K (relevé) Km (retenu)

Usores des pneus | AVG: 20%, AVD: 20% ARG:20%. ARD; 20%
Date de validite du contrle:technique : 27/0479009

Véhicule examing avant travaux. chez le réparateur le 31708/2006 . Etaient présents pour Je réparateur Monsisur GUILLOL
pourle’BCA Monsieur LUGUERN P,

PIECE:COMMUNIQUEE :-ordre de mission (original).
SINISTRE CONSTATE - colligion avéc un véhicule
DOMMAGE IMPUTABLE -Chog & Farriére 8 180°

CONCLUSIONS EN REPARATION
497 B3.€ TVAC
497,63 € TVAG

Réglement:direct au réparateu
Montant de la réparation
Wontant de 'expertise :

A gharge assug 3804

{416.08 HTVA)} A ¢hatge assweur 1176

Facture des réparations 2 adressera.
BCA EX ERT!SE 5AS - Service TraitementFacture - 2 RUE HENR! BERGSON 82665 ASNIERES Cedex:- Fax:

Notre rapport sera déposé sur ces bases.

LUGUERN PATRICE
Expert-en aulomubile
Agrément n® 001360-VGA
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S5CA SAINT LO CTR
Réf BCA 72012 355 CONCLUSIONS TECHNIQUES (suite)
Affare  : DEPINCE
DETAIL DE LA REPARATION
N® . Action Libellé Gode u:";w QT
1 G ol AR marque GAOXC 891 1 2
3 Mold AR modete | 540XD 74 12
30 Plaque de polee AR W1200 12
4 A Degarrussage ZB150 12
5:RP  Capol AR / Hayon 64000 12
50 ‘Feu AR G 73000 12
750 "Feu AR D 173000 i1ip
8 DP  Pare-chocs AR 76506 iz
a D “Enjoliveur de PC AR 765C0 L
10 P PEC Peinture choc 1 "YD100 v 1_\ 2:
Action  C changer - R redresser - D déposer - P peindre -Q quantité - T céde Taxe (2=tva 19,60000).
MAIN D'OEUVRE MONTANTS
T1 T2 i) ; Peinture MAIN D'OEUVRE
Dép. Chgt. Ctrl. 16 ‘ PIECES (tva 19.60%)
Redressage A - INGREDIENTS DE PEINTURE {27.00 €/H)
Total Heures 16 1.0 44 “TOTAL HTVA
Taux Horaire 4500 4500 4500  45.00 REMISE SUR TOTAL {7 50%)
:MONTANT DE LA REPARATION TVAC (1)
MONTANT DE L’'EXPERTISE(1)
FRANCHISE (4) 380,00 € REGLEMENT DIRECT AU REPARATEUR
DUREE NORMALE DES TRAVAUX 1 jour MONTANT A CHARGE ASSURE (4)

MONTANT A CHARGE ASSUREUR (1-4)

page 2

315,00
16.02
118.80
449.82
-33,74
497,63

497.63

380.00 €
11763 €
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VEHICULE B Peugeot 206 3 portes

Pieces a changer : classification peinture :
v Aile avant droite classe: 0
v Panneau de porte avant droit classe : 1
v Bas de caisse droit, partiel a
environ 400 mm de P'avant classe: 1

“République.
Communutédu

Taux horaire :

T1=35€
T2=36€
P1=38¢€

Ingrédients peinture:

Opaque =22 €/ h
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SIGNIFICATION DES RUBRIQUES
AU DOS DE LA CARTE GRISE

(A} Numéro d'immatriculation

(A.1) Numéro d'immatriculation auquel se réfere le certificat préceédent

(B) Date de la premiere immatriculation du véhicule

(C.1) Nom, prénom et adresse dans |'état membre d'immatriculation, a la date de délivrance du document, du
titulaire du certificat d'immatriculation

(C.3) Nom, prénom et adresse dans I'Etat membre d'immatriculation, & la date de délivrance du document, dela
personne physique ou morale pouvant disposer du véhicule & un titre juridique autre que celui de
propriétaire

(C.4a) Mention précisant que le titulaire du certificat d'immatriculation a est le propriétaire du véhicule

(C.4.1) Mention précisant le nombre de personnes titulaires du certificat d'immatriculation, dans le cas de

multipropriété

(D.1) Marque

(D.2) Type, variante (si disponible), version (si disponible)

(D.2.1) Code national d'identification du type (en cas de réception CE)

(D.3) Dénomination commerciale

(E)  Numéro d'identification du véhicule (El) Masse en charge maximale techniquement admissible, sauf pour
les motocycles (en kg) i

(E2) Masse en charge maximale admissible du véhicule en service dans I'Etat membre d'immatriculation (en kg)

(E3) Masse en charge maximale admissible de I'ensemble en service dans I'Etat membre d'immatriculation (en

kg)
(G) Masse du véhicule en service avec carrosserie et dispositif d'attelage en cas de véhicule tracteur de
catégorie autre que Mi (en kg)

(G.1) Poids a vide national

(H) Période de validité, si elle n'est pas illimitée

() Date de l'immatriculation a laquelle se référe le présent certificat

(1) Date de limmatriculation a laquelle se référe le certificat précédent

(J) Catégorie du véhicule (CE)

(J.1) Genre national

(J.2) Carrosserie (CE)

(J.3) Carrosserie (désignation nationale)

(K) Numéro de réception par type (si disponible)

(P.1) Cylindrée (en cm3)

(P.2) Puissance nette maximale (en kW) (si disponible)

(P.3) Type de carburant ou source d'énergie

(P.6) Puissance administrative nationale

(Q) Rapport puissance masse en kW/kg (uniquement pour les motocycles)

(S.1) Nombre de places assises, y compris celle du conducteur

(S.2) Nombre de places debout (le cas échéant)

(U.1) Niveau sonore a l'arrét [en dB(A)]

(U.2) Vitesse du moteur (en min™)

(V.7) CO, (en g/km)

(V.9) Indication de la classe environnementale de réception CE mention de la version applicable en vertu de la

directive 70/220/CEE ou de la directive 88/77/CEE

(X.1) Dates de visites techniques.

(Y.1) Montant de la taxe proportionnelle régionale en euros

(Y.2) Montant de la taxe additionnelle parafiscale en euros

(Y.3) Montant total de la taxe a acquitter en euros

(Z.1) a (Z.4) Mentions spécifiques
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Temps de réparation tolerie

Désignation de l'opération.

Code Temps de réf. PEUGEQT
Borine| 6p | Break Cabriolst
3p
74.080A Echange bandeau pare-chocs AV ... 01,20 | 01.20] 01.20| 01.20
74.058A Echange bandeaux pare-chocs AR g 00.30 | 0030 ©0.30| 00.30
74.058A Echangé bandeau: pare-chocs AR e 00.50 | 00.50| 00.50| 00.50
78.010A, Dép.pose calandre ........... : 00.26 | 0020 0020 00.20
78.080A Echangs: ‘calandre. .. 00.20 | 00.20| 06.20| 00.20
78.000A Echange embléme: marque ............... 00.30 | 0030} 00.30] 00.30
78.100A Dép.pose al!e AVDOUG ..o 01,00 ai.00| 01001 01 00
78.405A | Echangealle AVDouG.. ... @440 | 0410| 0110 010
78.135A Echangedesalles AV...........ooiurivoncnss 01.30 | 0130 01, 30 01.30
71.035A Dép.pose écran pare-boue AV partie AV . 00,20 | 00201 00 0020
71.037A Dép:pose écrans pare-boue AV pames AV et AR .. 00,30 | 00.30
79.004A | Dép.pose du capot. P ' 00,40
7S.010A Echange du capot. 00.70
= suppléments :
échange. articulation de capst .. 00.10
écharige articulations de: capot 00.201
Echange du jolat dé Tapot........iv.coviiinn o] 00.20 00.20
Echange béquille capot ........ 00.20 00.20
Dép.pose angsmble T.b : ) -
Dép.pm Vitre TO ... § 00.2¢ -
‘Dép.pose mécanisme dé T0. iossiesnsiressisenish . R0 -
Dép.pose moteur T.0. ......... 2} 60.80 -
Dép.pose volet AR .... « 0050 -
‘Echange volet AR .........cocconens s ianih S Bl o ieninn] 020 .
- -~ suppléments ; |
dep.pose vitre vafet at ...oocicciceins Shdetlt S e(T2Y 101,20 -
FOSE VIIEVOIBL AN cioninnccrivcnscrsc e mrivsservasininnsssonsirnnnansenineo(T2) 0080 -
87.140A Dép.pose JoINtVolet SUF CAISSE. ... ... ciiivimiiniienin s ir i .
87.335A Echange embléme de marque........ 00,20
87.609A Dép.pose becquet sup volet ar »
86.01AA Dép.posa'ememb!e de coffre ... - 02.50
- 04.70 |
- 00.50
- 00.80
. - - - 00.80 1
3 . : - 01.501
Dép‘p@u du- couvercxe Inf de com - . . 0120
Echange couvercle inf de coffre ... « - - 01.70
Dép.pose joint couvercie sup cnffre - - -] 00,20
Dép.posa joint c-ouvercle inf noﬁre ..... " e L. 10050
Dép.pose poite AV .. R e 0340 | 00.40| 0040 .00.40
Echange ports AV .. 01.60 | 01,607 0460 0250
Dép posa‘z nt. pone AV 00.20 | 0020 00.20| 00.20
- 00.40 | 0040 -
= 0120 01.20 =
- 06620 | 00.20 =
- - - 00.30°
9.004A 0030 | 00:30| 0030 00.30
79.003/ 0080 | 0060 .60 | 00.60
7.315A 00.30 | 0030| - -
7.05 - 2 $0.20 -
75 - - 00.30 -
7.431A ; - ; - - - 80.20
D03A | Déppose u de coffre A ot . . - 06.30
B0 Dép.pose équillbreurs volet /SR T P RD 00.20 | 00.20| 00.20 .
86.040A Dép.pose équilibreur couversle coffte ... “ - - 00,40
86.045A Dép.pose. équﬂlbreurs couvercle GofFe ... = - - 00,70
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Gode Désignation- de 'opération Temps de réf. PEUGEOY
Berline i §p Broak |Cabriclst
3p
de cajese cots D partiel
e g;hange b e (T1:2n30-T2:5h50) | 07.80 | - - .
s2h70-T2:5790) - 0860 = -
rr2) . - g8.50 .
{T2) - . - 88.20
-$u ]emen( :
eoggnge ame de JONGEIoN ... coisimiiiieeiii e .AT2) - - - 02.00
-8l e G partiel
e %ﬁa?.ge o, dwsmmp e {T1:2010-T2:5R50) | 0780 | - . .
BP A(T2NS0-TZSNS0) | - os40 | - .
(12 - - 08.60 5
Cabriolst .. .._(\'2) - - B 09.20
- sl plémem
écgange.ama A8 IONGEION Lic s ramseececressensissmemmrmssascsrasrsee 1 2) » 2 A 02.00
ange pied milisu Droit. . (T"l 2h70-T2:1h80-T3:8h20) © 10.70 | 106.70 =
3%:?,?32 Eghhange pled milleu Gauchs ... (T:2h70-T2:1h80-T3:6h20) . 4676 | 18.70 «
rte AVG
$0.620A Ecnsnge panneau ext pa — )| 0390 . i ]
.1h50-T2.2h1 0; - 03.80 | 03.60 “
«(T2) - - - 05.90
] e AVD )
90.6214 ggranga panneau ‘ext pe (T1ARS)T2:2ha0) | 0390 i . )
.‘.(T1 1h50-T2 2n10 - 03.60 | 03.60 -
o T2 - - - 05.88
it 3 xt porte ARD -
{ Shi0AER m"ge palng 2t po e {T1:AR10-T2:4080) | - | 0290 5 .
B T W a o)) - - 02.80 =
1.90,023A _
S AT -T2:1h80 - 02.80 - -
Aozl 1| |ezeo | -
B gghinsgf i ol ()| eo0 |osso | - 2
- supplément-:
t’ciggluvram st U e et el (2)| | 00:30 ) 00.30 - ~
Break . {72} = - 11,20 -
~suppléments =
écggnge arceau cenfral pavillon (12), - - G?Sg §
échange traverse AR pavillon ... AT2) - “ 81\40 i
@change doublure arc pavillon L AT2) - B 40.

Temps de réparation peinture

PEINTURE

- Les opérations de peinture sont réparties en 4 classes ;

Classe ¢
- Concsrne les caisses neuves et les éléments amovi-

bles déposés et peints complélement sur support
(intérieur ef extérieur).

Classe i

= Conceme les dléments reparés pour lesquels laréfec-
tion. des-fonds est supérieurs:a 20% de.Ja:surface de
Iélément et les éléments saudés du vehicule.

Classe 2

- Cencerne.les éléments réparés pour lesguels larafec-
tion des:-fonds est:inféfieure-a 20% de la surface de
I'élément.

Classe 3
- Conceme les éléments. réparés pour lesquels it n'est
pas-nacessaire d'effectuer la réfection des fonds,

Nota ; Le traiftement d anbgrawnormage n'est pas com-
pris dans ces différentes classes, zinsi que letemps de
{a dépuse-repusé éventuelle d'accessoires.

Prise en-charge
- Peinture mono-¢couche. ...

: 8,76
- Peinture bi-couche...........

..1,08

Nota : Laors dé la mise en peinture de pigces d'une sur
{ace inferieure.& 8 dm?, il ne sera retenu pour la faciu-
tation que-le forfail peinture-a Pexclusion de tout auire
temps.

] Opérations pelnture Opérations peintdre.
! Gl 3 3 Classe :
“Elements K] q 2 3 Eldments § 7 2 3
B « Porte AY :
02.80 | 61.70 P s | 04:40 | 02,60 - .
“ - 4 01,10 | 02.30 - -
.01.20 0170 {0120 [g0.8¢
4. 81.70 | 01.2¢ - 02.30 | 0240 >
% =Fat;ade AV . 0130 - - 02.00 | 02.1G -
Longsron AV ... - 01.48 - - = 02.30 - "
Passage de Roue ......| - 02.40 - - - 02.00 - 8130
Pigd AV ... - 02.00 - 6110 K
Bas de caigss : ) SPetBREAK ... ... .. 01.88 | 6210 - -
. 02.60 | 02.30 | 01.50 Panneau ext Porte AR @
- 0%.90 | 02.90°| 01.4¢0 5P et Break ............ . 01.90 | 02.08 {01.30
- 02.06 | 02.30 | 01.50 i :
3P et BR..... - 03.80 | 03.2¢ |G1.BC
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Echange d’un panneau de porte
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DOSSIER RESSOURCE

Réparer des pare brise feuilletés

Nous pouvons réparer un pare-brise sans le remplacer .

Si la taille de I'éclat est inférieure a celle d'une piéce de 2 euros et qu'il n'est pas dans le champ de vision du conducteur, il est possible de
réparer un pare-brise avant de voir I'éclat se transformer en fissure et donc d'étre obligé de le remplacer.
Une réparation ne dure que 40 minutes : c'est un gain de temps et un gain d'argent.

LES METHODES DE REPARATION

Un pare-brise est réparé en injectant a 'endroit abime une
résine qui remplira la cavité créée par limpact. Une telle
réparation ne rend pas exactement sa composition originelle
au pare-brise. Elle est cependant efficace & condition que
soient respectées les procédures suivantes :

- rendre au pare-brise son apparence d'origine;

- assurer l'efficacité des essuie-glace sur une surface a nou-
veau lisse;

- recouvrer la solidité initiale du pare-brise.

Ce résultat peut étre obtenu avec différents systemes de
réparation :

- le systéme électromécanique qui crée un vide, rempli par la
résine, a l'endroit endommage ;

- le systéme par pression qui crée un courant hydraulique
permettant d'injecter la résine a 'endroit voulu ;

- les techniques non-mécaniques qui sont en fait les versions
manuelles des deux précédentes.

Le systtme de réparation électromécanique (Glass
Medic/Carglass) consiste a évacuer la totalité de I'air de la
zone endommageée et a remplir ensuite & pression ambiante

d'une résine ayant le méme indice de réfraction que le verre.
Une légére pression est exercée pour remplir les cavites les
plus importantes. Cette méthode par le vide se décompose
ainsi :

- la zone endommagée est soigneusement nettoyee ;

- une chambre de décompression est ensuite placée a

I'endroit endommagé pour le mettre sous vide ;

- la résine est injectée et on laisse agir le systéme pour que
I'ensemble des cavités creusées par l'éclat soit traité ;

- la zone doit sécher pendant environ 10 minutes ;

- la chambre de décompression est retirée et une pellicule
résistante a la chaleur est placée sur l'impact traité;

- une lampe & ultraviolets y est placée pendant quelques
minutes afin de polymériser la résine et la rendre solide;

- le film résistant & la chaleur est retiré et I'endroit reparé est
nettoyé a 'aide d'un grattoir et d'un produit lustrant.

Cette opération dure environ 45 minutes.

La réparation sous pression peut étre réalisée par injection

ou bien par compression. Il est nécessaire de nettoyer

limpact pour enlever les poussiéres, de chauffer la vitre afin
d'éliminer la condensation, puis d'injecter la résine dans
I'impact et la laisser se solidifier pendant environ 10

minutes. La résine utilisée permet d'obtenir une réparation
résistante aux intempéries et d’'une bonne transparence.
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- DOSSIER RESSOURCE

Boitier de blocage de bas flan pour van

Piece en aluminium « A-G3M »

correspondance =, |
avec les anciennes désignations

-sluminium et alliages NFAQ2:004 NF AQ2-104 séries
atuminium A9 1198 1000
de pureté A8 1080 A
289,00 % A7 1070 A
AD 1050 A
A45 1100
Ad 1200
alliages A-U2G 2117 2000
aluminium-cuivre A-U2GN 2618 A
A-UAG 2007 A
A-1J4G) 2024
A-UASG 2014
A-14.Pb 2030
A5 Ph B 20711
alliages — 3002 3600
alumsinium-manganase AN 3003
A-M1G 3004
A-MGO.5 3005
alliages DPEREEGION < A-GOB 5005 5000
aluminium-magnésiuig, 85-6T 5150
5251
5754 X
5086
8056 A
5062
- 5083
- 5454
alliages: ENITTINET v as 50054 6006
aluminium-ragneésiom-gilicium A8 6181
# : 6081
6082
6060
e 80861
alliages : A-23G2 7051 7000
slurninium-zinc - magnésitm A-Z5G 7020
A-Z5GU 7075

A:2BGU 7048 A
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DOSSIER RESSOURCE

Composition chimique
des principaux alliages

DENOMINATION

- Cu Si Fe | Mn i 2n Cu+Si+Fe+Mnt+Zni My Cr Ti

1080 & 0,05 1030 0401 0051 0,10 0,50 003 | 0631 005
A Al : e reste . A

Cu | Mp | Si | falMnlanl o | ™ b B} Al

3003 mini_ : : le reste
! maxi i 0,20 0,60 ] 0,7011,6010,10 %
3005 min o200 1 i1 P .
maxi | 0,30 1 0,60 0,601 0,701 1,50 [0,2610,10 {010 Y
50085 miti Q.50 ®
maxi | 0,20} 1,10}°0,30} 0,76{0.20 }0,25} 0,10 5.
5764 X mini 2.60 0101 3 e
: maxi | 0,10 | 3.60| 0,40 0:5010,50 |0,20§01010,15 e
5086 mini 3.80 0,20 0,05 e
maxi | 0,10 | 4,601 °0:40] 0,50}0,70 {0.25{ 0,26 }0.15(4) »
S086.A (6} min 4,50 - {o10 e .
maxi | 0,161 5.60] 0,401 0,80] 0,6010,20} 0,2010.20(4) »
6060 mini 0,351 0,301 0,30} _ *
mexi { 0,0} 0.60] 0,6 | 0,30] 0.10}0.15] 0.05{0.10 .
6181 mini G401 0,65 : : £
maxi | 0,10 { 0,60 0.80] 0,30{0.10}0.10{ 0,05 0.05 »
mini| . 1.680] 0.60 1510 -
maxi ] 0,901 1,40 1.80] 0501 10,25{ 030]0,20(4) v
7020 (1) minid 1680 " Foosd8.70] pasioosd) »
: maxi| 0,20} 1,401 030} 0,40{ 05015 | 035{0.25(4) *
‘18061 fminl | 01610801 040] .. lopd: : ' »
reaxi ] 0.40 | 1,20} 0,80] 0,701 0.15] 0,25} 0.35{D.16 s
2618 A (3) 16} {5) mini | 2,001 1,20} 0101 1.20 0,06 g
maxi | 2,60 | 1,80} 025} 1,80} 020 | 018 »
2017 A mini § 3,50 | 0.40{ 0,20 0,40
maxi | 4,80 | 1 0.80] 0,70} 0.10} 0,25} 0,101 0,2014) Lo
Ja024 mini | 3.80] 1.20 0,30} .
maxi § 490§ 1,807 0,50] 0,50 0.90{ 0.26] 0,10} 0,15 .
2014 mini ] 13,90 {.0:20] 060 0,40 »
maxi|. 5 0,801 1,20f 070! 1.201'G:25] 0,10} 0;2014) w
2030712} mini 9,56 | 050} o Lok o4 A5G »
maxi{ 4,5 | 1,30| 040] 0,50{ 1 | 0,50} 0.10{0.20(4) {2 0,50F
7076 mini} 1,201 2.1 510} 0187 »
maxi | 2 2:80| 0,40] 0,50! 0,30} 6.10] 0.35{ 0.20(%) .
7048 A mini | 1,20} 8,10} Y17 1owps! .
maxi | 1,90 3.10] 6,40] 0,;50] 0,60 80| 0,25{ 0.20{4) : .

{1)Ajoutey Ze.= 0,08/0,25 ~(2) Ajouter N 20 maxi. ~ (3] Ajouter Wi = 0,8071,40; 2r =0 10 rriges. - y
Ivigai] 5'\: 0,25 — {b) chaque awre ! %, 0,05, rotal aulres . £, 015 — 810,70 L Mn+ Lr s; 060

BEP Carrosserie (les 2 dominantes) Rappel codage

EP3 Préparation d’'une production 16/19




désignation numeérique
de |'aluminium
et de ses alliages

PRINCIPE

® L aluminium ef ses sifiages sont designés par un nombre de 4 chiftres.

(Norme AFNOR A 02-104. devant remplacer & une date non encore fixée
la norme actuelle 4 02004, Dans la periode intermédisie, les deus normes
sont utthisales).

e Exceptionnellement, on rencontrera deux lettres . «Ae gl e Xs
SIGNIFICATION DES CHIFFRES

exempte . [2] [0] [14)

PREMIER CHIFFRE ; ; :
e Indique le GROUPE auquel appartient |'aluminium ou l'alliage”

Groupe 1 | Aluminiums de titre 2 99,00%

Groupe 2 : Alliages Aluminium-Cuivre

Groupe 3 : Alliages Aluminium-Manganése

Groupe 4 : Alliages Aluminium-Silicium

Groupe’ : Alliages Aluminium-Magnésium

Groupe 6 : Alliages: Aluminium-Magnésium-Silicium

Groupe 7 : Alliages Aluminium-Zinc

Groupe 8 : Autres alliages d'aluminium

NB 1ae1 9 teserves 3 f'usage prive des producteurs

SECOND CHIFFRE :
# Dansle Groupe 1 : :
indique des variantes & impuretés contrdlées en teneur:,
e Dans les Groupes 2 8 8 1 '
Réservé aux riodifications successives de l'alliage.

DEUX DERNIERS CHIFFRES :
e Dans le Groupe 1 .
Indiquent le pourcentage en aluminium au-deld de 99 %
Exemple : 11 {99 - Aluminium de base de titre > 89.99%
e Dans les Groupes 2 & 8 .
Servent seulement & identifier 'alliage.

SIGNIFICATION DES LETTRES

«A» @ Inoique une varianta nationale par rapport # Palliage correspondant de la
classification «Aluminium Association s des EU. Exemple : 1080 A

a¥ o md_ique un sllisge expérimental
Exemple ; B754 X

“yolrpege 8 la pond sntrg + 8t e symbolisstion des alliages
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Abaque de percage
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Guide pour le choix des filtres de protection oculaire

GUIDE POUR LE CHOIX DES FILTRES DE PROTECTION OCULAIRE
M FONCTION U PROCEDE DE SOUDAGE A UARC ELECTRIQUE ET DE LINTENSITE DU COURANT

frapres te pm}gr»és norme ISO/DIS SB850 gu 5 el 1827

: i INTENSITE DU COURANT EN AMPERES {sfficaces)
PHECE 50 15 20 30 40 B0 80 10D 128'150 175 200 225 250 276 300 350 400 450 50¢
Elactrodes ] : §I R )
enrgbﬁas § l : 4 l ‘? 1 3 Ll Il % E %z | ] | B i 314
e MECRIEEIEEEIRE
meiay:
fourds { i _ B
BAG sur 1 ! 1 [ 1 i ¢ T t i i 1
‘{alllages ¢ 0 14 iR §ix] 114 W
miages | HEIEE [e] |
;ﬂGsurét \ $ J i I 3 ! 2 ] iy ! i
i) gl ey f Tl L Bl
MAG PP 5 VS 1 M O TN O

Ca partst 3 Fop &9 Hrg & Finte on de e oo Jant & Vi e du ¢ atdels
ligns mantisrnany in progeds de soudaye. 1o auingso dy fitlre quwi doit guigser soa chobe, L'ophrataur cavrs, & paric
g colte Indication, procdder & un eaxRl direst ot le cas dchean? e Gt Pogacits ¢'un #chdion pear
abtenis Jos Condilions de vision qui ant powe 1 axbrution de ta 1hehe Gl 4 & sceomulin
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DOSSIER RESS

URCE

Normalisation électrique pour attelage de remorque

TABLEAU DES CONNECTIONS POUR SOCLE 7 PLOTS

N° plots

Replres Affectations

1

S4g Feu ati-brouillard

Lad

R Clignotant droit

S8R Feu arridee deoit

Dl iw | el

8L Feu artidre gauche
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