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Mise en situation

Le détendeur permet de respirer l'air de la bouteille
avec le minimum d'effort.

L'air est a la sortie de la bouteille détendu
successivement & deux niveaux :

- 1er étage fixé sur la bouteille, il permet de faire
passer l'air de la haute pression (HP : 230bars) a la
moyenne pression (MP : environ 10 bars).

- 2e étage en bouche. Ici, I'air passe de la moyenne
pression a la pression ambiante.

2%™ étage du détendeur |/

Bouteille 1 étage du
détendeur

Tuyau « Super flow »

Systéme d’étude RN

Systeme étudié : Détendeur premier étage BEUCHATVS3

Plongez dans I'excellence ) l '\

e . o All pver Hie world,
I? Vs -3.E§t un détendeur qui associe fla?ll,!}fe': N 34 Ave de Boisbaudran
simplicité et perfomances dans toutes situations 13015 MARSEILLE
Il est congu en partie pour une utilisation Club./ www.beuchat.fr

Conforme & la norme européenne EN25G &

Connection HP étrier 230 Bars
ou DIN 200/300 Bars
Option : adaptaleur &lrier DIN

Flltre métallique conique
{ritté nickele

ler étage :

- Type plston simple

avec réglage MP

- Moyenne pression 9,8 +/-0,2 Bars

- Poids 850 grammes

- Jolnts toriques Nitrife 70 et 90 shores
- Clapet HP en polyuréthane

98A shores & mémoire de forme

Tuyau
/8" Super Flow

 longueur 76 cm Réglage de la MP par

une bague extérleure
{facilité d'entretien)

Corps en laiton chromé

sorties MP 3/8* et 1 sortie HP 7/16"
d'apparence extérieure sablé satin

‘apartition optimum des flexibles)
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Fonctionnement

1 - La chambre moyenne pression (environ
10 bars) est sollicitée. L'inspiration du

plongeur provogque une dépression dans Inspiration
cette chambre.

2 - Le ressort dans la chambre humide
(initialement précontraint) va alors se
détendre, provoquant l'ouverture du clapet

donnant accés a la haute pression. Déplaceme
du pisti

3 - 'air venant de la haute pression
envahit fa chambre moyenne
pression.

4 - |'air contenu dans la chambre . >
moyenne pression cesse d'étre.
sollicité (arrét de linspiration).

5 - Le rétablissement d'une
pression suffisante dans la
chambre moyenne pression
provoque a nouveau la tension du
ressort. Le clapet haute pression
se referme.

Le pision
remonte
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Informations techniques

Procédure de maintenance (Se référer au document DT10/10)

Démontage

1 - Commencer par enlever le tuyau du 1% étage. Le verifier, et le remplacer si nécessaire. A l'aide d'une
clé six pans male de 4, enlever les vis d'obturation HP 2 et les 2 vis d'obturation MP 4 du 1* étage et
dter les joints toriques 3 et 5 des vis d'obturation.

2 _ Dévisser le volant d'étrier 23 avec |'obturateur 22.

3 — Placer le 1% étage dans un étau muni de mors plastiques, puis en utilisant une clé piate de 25, dévisser
et enlever la retenue d'étrier 16 et I'étrier 21 du corps 1 du 1 étage.
Oter le joint torique 20 de la retenue d'étrier 16.

4 — Eniever la retenue de filtre 18, e filtre conique d'étrier 17, pusi

vjoint torique pour filtre 19 de la
retenue d'étrier 16. _ 7

5 — Dévisser le capot 14 a I'aide de la clé spéciale 2 griffes, reti/[t\éﬂzibag\ﬁe 15 si nécessaire.

AN

6 — Oter Ie piston 8, e ressort de piston 13 et le siege ressol 12. Enlever les joints toriques 9 et 10 du
piston 8 et retirer le clapet 11 du piston. ‘

ya
/

7 — Dévisser la couronne de réglage 6 et Oter les axes éfie\\vréglég‘é 7.

~ &
O

/

Le démontage complet est maintenant réalisé. ~
Inspecter minutieusement toutes les pieces et les remplacer si nécessaire.

\\
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ALESAGES : PRINCIPAUX ECARTS EN MICROMETRE
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“Extrait du_Guide pratique du dessin technlque A Chevalier HACHETTE Technique.
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ARBRES : PRINCIPAUX ECARTS EN MICROMETRE
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DESIGNATION DES ACIERS

NF EN 10025 —

Classification par emploi

La désignation commence par la lettre S pour les aciers
d'usage général et par la lettre E pour les aciers de
construction mécanique.

Le nombre qui suit indique la valeur minimale de la
limite d'élasticité en mégapascals*,

ETER S 235.

§'il s'agit d'un acier moulé, la désignation est précédée
de la lettre G.
TG GE 295.

* 1 MPa = 1 Nfmm?2,

Classification
par composition chimique

Aciers non alliés

Teneur en manganése < 1 %.

pliée par 100.

C 40.

40 : 0,40 % de carbone.
§'il s'agit d*un acier moul
dée de |a lettre G.

‘\ N

\\7/
N
é, la

GC 25,
25: 0,25 % de carbone.

//
' désignation est précé-

IC 10 — NF EN 10027

2| Constructions mécaniques

| et métalliques géneérafes
| assemblées ou soudées.

Ces aciers ne conviennent pas
aux traitements chimigques.

Constructions mécaniques,

-| Ces aciers conviennent
“| aux traitements thermiques
| etau forgeage.

| Nowa :
Cette symbolisation ne s'applique
| pas aux aciers de décolletage,
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DESIGNATION DES METAUX NON FERREUX

Cuivre et alliages de cuivre

Exemples de désignations usuelles :

CW 612 Nou CuZn 39 Pb 2.

Alliage de cuivre corroyé* - Zinc 39 % - Plomb 2 %.
Exemple de désignation globale :

CW 612 N [Cu Zn 39 Pb 2}.

La désignation utilise un code numérique ou les
symboles chimiques. Dans ce dernier cas, on associe au
symbote chimique de base {Cu) les symboles des
éléments d'addition suivis des nombres indiquant les
teneurs nominales de ces éléments.

Matériau & trés bonne conductibilité dlectrique ; convient particulierement pour
cébles bobmages el contacts

i Constructlon mécamqu
L Pleces d usur plgnons et roues d engrenages écrous

‘ Ressoﬂs(matef \5eleclnques materlels resastanta Ia corroslon) (onnecteurs

Pfétas rﬁ&u!ées
on/strucﬁt;m mecanlque generale et plpces découpées dans la léle Il se pollt blen

! \Borme; caractéristiques mécanigues. Bonnes qualités frottantes.
. Mnse en giLvre aisée, an modére

“Alliage Ie plus uuhsé pour la plupart des pices decolletees Trés bonne usmablllté
Malérlels de mlcrotechnlques Remstance é Ia corr05|0n Soudabmté

Pidces deuant résister a la corrosion (agems atmosphénques, eau de mer),
i Inoxydables a chaud. Puéces mécamques dwerses (compresseurs pompes, elc)

Puéces de fro!temenl SOUS fodes charges avec chocs eventuels

foni, . 400 . - } Alllagedefmgeageafrmd sepolttblenetconwent auxrevetementselectro!yilques

NF EN 1412

** & min. et Re min. en MPa.

Session 2009
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Nomenclature 1°" étage VS3

29 1 |Protecteur de tuyau Elastomeére
28 1 |Jupe de flexible CuZn40Pb3
27 1 |Tuyau MP 3-8 Elastomére
26 1 |Joint torique pour raccord 1er étage (6.75x1.78) 70 sh
25 | 1 |Raccord 1% étage CuZn40Pb3
24 1 |Insert volant d'étrier CuZn40Pb3
23 1 {Bouton volant d'étrier ABS
22 1 |Obturateur Elastomére
21 1 |Etrier CuZn40Pb3
20 1 |Joint torique pour retenue d'étrier (14.00x1. 78) 90sh
19 | 1 |Joint torique pour filtre (9.25x1.78) 70sh
18 1 |Retenue filtre Fil inox &1
17 1 |Filtre conique d'étrier I
16 | 1 |Retenue d'étrier ~|CuZn40Pb3
15 | 1 |Bague - |Elastomére
14 | 1 |Capot \\V/ICuZn40Pb3
13 1 |Ressort de piston Inox 302 Microbillé
12 1 |Siége ressort CuZn40Pb3
11 1 |Clapet de piston Polyurethane |Eco Pur
10 1 {Joint torique pour piston (4.47x1. 78Y705h
9 1 |Joint torique pour piston (25.12x1 .78)\ TOSh
8 | 1 [Piston N CuNi10Zn27
7 | 4 |Axe deréglage Y CuZn40Pb3
6 1 {Couronne de réglage 7)) CuZn40Pb3
5 2 (Joint torique pour vis Bﬁ (6. ?5x1 78) 70sh
4 | 2 |Vis d'obturation MP 3-8 ) CuZn40Pb3  |NiCr
3 1 |Joint torique pour vis HP 7«16 (9.25x1.78) 90sh
2 1 |Vis d'obturatlon HP 7- 16 CuZn40Pb3
1 1 |Corps ¢ N CuZn40Pb3
Rep | Nb |Désignation N Matiére Observations
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