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Fiche contrat

Préparation du coffret :
Suivant les plans fournis :
» Placer sur le support (bofte & boutons), les unités de commande et les
unités de signalisation ; '
» Tracer ['axe de cheminement de la gaine tressée a l'intérieur de la porte ;
¢ Coller les attaches de fixation de la gaine tressée ;
= Fixer les presse-étoupes sur les supports.

Préparation de la platine
Suivant le plan d'implantation fourni :
» Découper et fixer les goulottes sur la grille ;
*  Découper et fixer les rails oméga sur la grille ;
= Implanter le matériel ;
» Repérer les constituants.

Cdblage, implantation et raccordement de la platine
» Procéder au cdblage de la platine, en respectant les régles de ['art et les
conditions suivantes :

Section et couleur des conducteurs
Circuit puissance 1,5mm? Noir
Circuit neutre ' 15mm? Bleu clair
PE 1,5mm? Vert/Jaune
Circuit de commande 0,75mm? Rouge
Circuits entrés API 0,75mm? Violet
Circuits sorties API 0,75 mm? Gris
Circuit « OV  transformateur et 0,75mm? . Blane
communs des bobines »

Tous les conducteurs comporteront des embouts (noirs pour les conducteurs de
1,5 mm? et bleus pour les conducteurs de 0,75 mm?). Seuls les conducteurs du
circuit de commande seront repérés par des numéros correspondant au
repérage indépendant (équipotentiel).
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Transposition didactique

Moteur MB

Convoyeur a

bande
roteur M1)

Boitier de
commande

Présentation du boitier de commande
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Implantation sur platine
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Remargue : borniers X4 et X5 si pas d' AFL.
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Bareme de correction

Fiche d'évaluation EP2 : Réalisation. € - Conforme (Spts)
A -~ Acceptable {3pts)

Systeme de tri des colis postaux [N~ Non conforme ©p1)
Cri?éresl C l A INC

aniser son

Les outils sont appropriés aux travaux demandés, le poste est laissé propre. - ‘

Les goulottes sont en bon état, coupe droite et ébavurée, longueur correcte.
Respect de I'horizontalité et de la verticalité.

Les conducteurs cdblés ont un bon aspect esthétique.

Réalisation correcte des torons a lintérieur de la porte armoire.

osition es éléments

Les emplacements de I'appareillage respectent la verticalité et I'horizontalité.

Le marériel implanté correspond au plan de I"armoire.

Pas plus de 2 conducteurs par bornes.

Embout de cdblage présents et de taille adaptée (circuit de puissance et
commande)

Le raccordement de la protection électrique et des conducteurs est correctement
réalisé.

W Qualité des raccordements électrigues correcte {sens de serrage...)

epert

Les couleurs respectent le cahier des charges.

Le repérage des appareils ef des conducteurs est en conformité avec le schéma.
. jonneme
Circuit de puissance : fonctionnement du moteur MB dans les 2 sens.

Circuit de puissance : le moteur M1 fonctionne.

Circuit de commande : Ia signalisation fonctionne.

Circuit de commande ; Entrées APIL

Circuit de commande : Sortie APL

Circuit de commande : Verrouillage mécanique et électrique entre KM et KM2

X5 | X3 | X0

Sous Totaux

TOTAL /100
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BEP
Métiers de I'électrotechnique

EP2-1
MISE EN SERVICE d'une installation ou d'un
équipement

SUJET

Composition du sujet :

®

Désignation des parties Pag

Mise en service de l'ouvrage réalisé (temps conseillé : 1h)

Le dossier est a rendre en fin d'épreuve
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DERQULEMENT DE L’EPREUVE
DE MISE EN SERVICE

Elle fait suite & I’épreuve de réalisation qui sert de support.

Les compétences visées sont :

sC 1-3 : Prendre en compte le Plan Particulier de Sécurité (P.P.S.P.S.) au niveau de
Pexécution.

2 1-4 ; Sélectionner les informations permettant de régler, paramétrer, configurer et tester
tout ou partie de I’installation.

#C 2-8 : Configurer les matériels.
sC 2.9 : Contrdler les grandeurs caractéristiques de I’installation.

£(2-10 : Vérifier la conformité des résultats de la mise en service par rapport aux
spécifications fonctionnelles du dossier technique.

s(2-13 : Mesurer les grandeurs caractéristiques de I’installation ou du systeme.

»("3-4 : Identifier les habilitations électriques reguises pour une tiche 4 exécuter, limitée a la
basse tension.

a(C4-4 : Démontrer la conformité fonctionnelle de la réalisation avec les exigences du dossier
de réalisation.

Le candidat doit ©

weffectuer les tests fonctionnels ;
smettre en serviee 'installation.

MATERIEL MIS A DISPOSITION DU CANDIDAT :

sle systtme | T¥i colis postawx | cablé par le candidat ;

»un contrdleur d’installation OU un contrdleur de continuité des masses et d’isolement ;
eun multimeétre ;

sune pince ampéremétrique ou wattmétrique ;

=un équipement individuel de sécurité (gants, écran facial, tapis isolant, D.A.T.).
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€ 3.4 Identifier les habilitations électriques requises pour une tiche & exécuter, limitée 4 la basse tension an regard du

référentiel de certification.

¢ 4.3 Informer de la qualité et de la conformité du travail fini.
€ 4.5 Contribuer 4 la réception de I’équipement.

TESTS FONCTIONNELS

L’installation est hors tension, consignée.

C : conforme NC : non-conforme

ESSAIS a effectuer Résultats obtenus C NC Critéres de réussite Evahjation
dans cet ordre
Continuité des
conductenrs de : , s .
protection {entre la @ Ff‘hon‘( de I'appareil g %
Utilisation conforme a la & [
barre ou les bornes de . . = o
notice fabricant -
terre et chaque
appareil)
Résistance d’isolement Choix de Pappareil. - §
entre conducteurs @: @: Utilisation conforme 4 a % E
actifs et Ia terre S — S notice fabricant —
Résistance d’isolement Choix de Pappareil. o g
entre conducteurs Utilisation conforme & la L ™
. . . ol w
actifs notice fabricant o
ESSAIS FONCTIONNELS
L’instaliation est sous tension, poste déconsigné.
ESSAIS on
MESURES a Résultats obtenus C NC Critéres de réussite Evahation
effectuer
Choix de Vappareil. %
Utilisation conforme & la = Tj«
Tensions i notice fabricant. 5 3 °
d’alimentation ' Respect des régles de = 5 %
séourité . =
o™
ﬁ
Tests du différentiel @ Les résultats sont 5 %
placé en amont de ___I# | conformes a la sécurité g & |
Péquipement des personnes I §
e
Fichel
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VERIFICATION BU FONCTIONNEMENT

Travail a __ . — .
- Explications Critéres de réussite Evaluation
réaliser
C 1.3 Prendre en compte le Plan Particulier de Sécurité (P.P.S.P.S.) au niveau de I’exécution
z
Les régles de séourité sont respectées conformément au PPSPS. g g
C 1.4. Sélectionner les informations permettant de régler, paramétrer, configurer, et tester tout ou partie de I’installation.
REEIET, | e e "
paramétrer, Les résultats sont =
configurer les conformes aux prescriptions o g 5
materiels el | .o e s du dossier technique. E 5 g
fonction du — g
cahier des 3
o~
CHATEES | ottt e aaan
£2-14 Vérifier le fonctionnement de I’ équipement
Vérifier le Les résultats sont A
fomoagr 18 | e confiormes aux prescriptions s : =
vide du dossier technique. 5 o 2 @
...................................................... Les régles de sécurité S()nt = 2 5 g
respectées o &
........................................................................... -
Vérifierle | oo -
fonctionnement Les résultats sont 2
BN ChATEE | woverreereerieeeieice ittt s conformes aux prescriptions g | oy
du dossier technique. B & g @
........................................................................... Le paramétrage est correct, | = | S | B | 3
Les régles de sécurité sont 5
........................................................................... respectées o
€ 2-9 Controler les grandeurs caractéristiques de [installation
Mesurer les . . =
QEUES | eI Choix de Pappareil. =
grancenrs Utilisation conforme 3 | 5 | g
caractéristiques isation conorme a 1a § | B o
de Pingtallation | -rerseereeseer e . goglcedfabglcapt.l & 5 %
(au choix du es régles de sécunie sont — B
COTECIBUE) | *eerrreremsessstoss oo respectées -
X7 x5 %3 %0
R Sous
o totaux
(] -
N Candn?at : Fiche 1 &
' Fiche 2
Nom : TOTAL /50
Prénom :

Fiche2
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BEP
‘Métiers de |'électrotechnique

EP2-1

MAINTENANCE d'une installation ou d'un équipement

SUJET

Composition du sujet :

Désignation des parties Page
Maintenance d'un ouvrage (temps conseillé : 1h)
Déroulement de l'épreuve DS 2
Présentation de l'installation DS 3
Attestation de premiere étape de consignation @ rempiir par fe candidar) D54
Algorithme de la méthode générale de recherche de panne DS5
Fiche de maintenance (@ remplir par le candidar) DS56,7
Documents techniques DS 8,¢

Le dossier est & rendre en fin d'épreuve
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DEROULEMENT DE L'EPREUVE DINTERVENTION
. TECHNIQUE.

L'épreuve est conseillée sur une durée de 1 heure.
Cette épreuve se déroule dans la cellule habitat / tertiaire.
Les compétences visées sont :

o C1-5: Recueillir les informations utiles en vue deffectuer une
intervention de maintenance par remplacement.

« C1-6: Interpréter la fiche de maintenance en vue d'opérations de
maintenance planifiées. -

o €2-11 : Diagnostiquer une défaillance ou un dysfonctionnement,

e C2-13 : Mesurer les grandeurs caractéristiques de [installation et
effectuer les essais.

s C3-4 : Identifier les habilitations électrigues requises pour une tdche
a exécuter, limitée a la basse tension.

¢ C4-6 : Renseigner des opérations et des réglages effectués.

¢ C4-7 : Rendre compte des difficultés rencontrées.

Le candidat doit intervenir sur une installation existante afin de :
v Diagnostiguer un dysfonctionnement ;
v Procéder qux opérations de maintenance.

On demande au candidats de : _
# Constater le dysfonctionnement lors d'essais ;
#° Emettre toutes les hypotheses dans l'ordre logique ;
# Vérifier toutes ies hypothéses dans l'ordre logique ;
# Réparer ou remplacer le matériel ;
# Faire un essai pour vérifier le bon fonctionnement,

Attention :

Pour des raisons de sécurité, le candidat devra 4 un certain moment
procéder & des opérations de consignation et de déconsignation (recherche de
panne au voltmetre, phase de réparation....).

L'examinateyr devra sassurer que ces différentes opérations se déroulent
dans le respect des instructions générales du recuell UTE C 18-510 (ou
déclinaisons).

BEP METIERS DE L'ELECTROTECHNIQUE | Repére : EP2-1| Session 2006 | SUJET | DS 2/6 |




Présentation de l'installation

Schéma de principe :

®
=
(—1
=

Q1

X >< ><Irlter diff,
RN Type AC
| 40 A
: 30 mA

az
2A
o | A1
L 1 2
LH.P cT
N
A2

a3
16 A

Eclairage de l'atelier

(L.H.P) programmé sur 7 jours.

L'éclairage de f'atelier de tri se fait automatiquement. En effet, l'allumage
—et I'extinction de celui-ci est piloté par un interrupteur horaire programmable

.. }-es horaires de travail dans l'atelier sont les suivanis :

T Matin Aprés midi
Lundi 5h - 12h 13h - 22h
Mardi 4h - 12h 13h - 22h
Mercredi 4h - 12h 13h - 22h
Jeudi 4h - 12h 13h - 22h
Vendredi 6h - 12h 13h - 22h

Samedi 8h - 12h -

Dimanche - -

BEP METIERS DE LELECTROTECHNIQUE | Repére : EP2-1| Session 2006 | SUJET |




Algorithme de la

mefhode g;én_éﬁale_ de :rfé{;h'eééhe de _panne:f

Début

X

y

identification de fa panne

o

A

Recherche iogique des
causes possibles

Elimination de la cause

v possible vérifide
Vérification des hypothéses &
de panne

Circuit bon

Vérification

Circuit mauvais

Remise en état

mauvais

Essais

Fin
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BEP
Métiers de I'électrotechnique

EP2

Dossier Ressource

Atelier de tri pour colis postaux

Composition du dossier :

Désignation des chapitres Page

Consignes générales DR2

Fiche contrat DR3

Liste du matériel DR4

Présentation systeme de tri pour colis postaux DR5
Schéma de puissance . DR9

Schéma de commande DRIO

Grafcet de commande DR 11

Le dossier est d rendre en fin d'épreuve
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2006 RESSOURCE




Consignes générales :

avant le début de la réalisation, il sera accordé 15 minutes au candidat
(hors temps d'épreuve) afin qu'il procéde au contréle du matériel mis d sa
disposition.

il est conseillé au candidat d'utiliser 6 heures pour la réalisation, 1 heure
pour la mise en service, puis 1 heure pour lintervention de diaghostic.

Déroulement :

premiére phase (6 heures) :

o réalisation : 2 dossiers (dossier ressource et dossier sujet)

deuxiéme phase (1 heure) :

c mise en service : 2 dossiers: {dossier ressource et dossier
mise en service).

Troisiéme phase (1heure) :

o intervention de diagnostic : 2 dossiers (dossier technigue du
support et dossier intervention de diagnostic).

Cette éppreuve se déroulera sur un svsteme fvpe cellule
habitat/ tertiaire.

Session DOSSIER

BEP METIERS DE LELECTROTECHNIQUE Repére : EPZ | DR 2/11
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Fiche contrat

Préparation du coffret :
Suivant les plans fournis :
»  Placer sur le support (bofte & boutons), les unités de commande et les
unités de signalisation ;
=  Tracer l'axe de cheminement de la gaine fressée & l'intérieur de la porte ;
= Coller les attaches de fixation de la gaine tressée ;
= Fixer les presse-étoupes sur les supporfs.

Préparation de la platine
Suivant le plan d'implantation fourni :
= Découper et fixer les goulottes sur la grille ;
= Découper et fixer les rails oméga sur la grille ;
= Implanter le matériel ;
= Repérer les constituants.

Cdblage, implantation et raccordement de la platine
» Procéder au cdblage de la platine, en respectant les régles de l'art et les
conditions suivantes :

Section et couleur des conducteurs

Circuit puissance 1,5mm? Noir
Circuit neutre 1,5mm? Bleu clair
PE 1,5mm? Vert/Jaune
Circuit de commande 0,75mm?* Rouge
Circuits entrés APT 0,75mm? Violet
Circuits sorties APT 0,75 mm? Gris
Circuit « OV  transformateur et 0,75mm? Blanc
communs des bobines »

Tous les conducteurs comporteront des embouts (noirs pour les conducteurs de
1,5 mm? et bleus pour les conducteurs de 0,75 mm?). Seuls les conducteurs du
cireult de commande seront repérés par des numéros correspondant au
repérage indépendant (équipotentiel).

Sesgion DOSSIER
BEP METIERS DE LELECTROTECHNIQUE @ Repére: EP2
Q epere 2006 REssOURcE | DR /1%




Liste du matériel

Désignation Quantité
Coffret pour platine I
Platine téléquick 1
Répartiteur de phase tri + N 7
Automate programmable I
Rail oméga Zm
Goulotte + couvercle Fm
Bornier X1 10 bornes
Bornier X2 10 bornes
Bornier X3 10 bornes
Bornier X4 15 bornes
Bornier X5 5 bornes
Transformateur 230 V/ 24 V I
Répartiteur de tferre 1
Bande transporteuse type systéme E.R.M i
Moteur asynchrone 1
Voyant lumineux 2
Arrét durgence 1
Commutateur 2 positions 1
Bouton poussoir NO 2
Boite & bouton pré percé 8 trous I
Presse étoupe (ref legrand : 665 34) 4
Gaine souple & 25 (ref legrand : 665 05) Im
Départ moteur type GVEM + 2 contacts NO 2
Contacteur moteur inverseur !
Contacteur moteur 7
Disjoncteur bipolaire 2A 3
Capteur mécanigue 1 NO 1 NF (Capteurs S1 et S2) 2

Repére pour conducteurs 0,75 mm? d 1,5 mm?*

Chiffre de 0 & 9

Embouts pour conducteurs 0,75 mm ® 2 sachets
Embouts pour conducteurs 1,5 mm* 2 sachets
Conducteur HO?Y-K 1,5 mm? Noir 10 m
- Conducteur HOZV-K 0.75 mm Rouge 30 m
Conducteur HOZV-K O. 75 mm * Blanc 10 m
Conducteur HOZV-K 0,75 mm* Vielet 10 m

Conducteur HO?V-K 0.75 mm* Gris 5 m

2

Conducteur HOZV-K 0. 75 mm

Vert/jaune 2 m

Conducteur HOZV-K 1,5 mm?

Vert/jaune 2 m

Conducteur HO7V-K 1,5 mm ® Bley 10 m
Boitier de simulation (si les centres ne sont pas équipée de la bande 1
fransporteuse ERM)
Session DOSSIER
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Systéme de tri pour colis postaux

I. Présentation de l'installation (Réalisation + mise en service)

a. Description générale de l'installation

Cette machine achemine automatiguement les colis, en fonction de leur code
postal, dans leurs réceptacles de destination :

Les paquets arrivent dans la zone de chargement (objet de notre étude), sur
des chariots préalablement chargés manuellement.

Ceux-ci sont ensuite distribués en vrac par des tapis, sur 3 antennes d'injection.
Ces anfennes permettent le codage des paquets (déclaration de leur code postal)
par des opérateurs, et leur injection sur les chariots du carrousel.

Le carrousel supportant les chariots permet, en fonction du plan de tri,
d'acheminer les paquets dans le réceptacle de la direction déterminée.

59 directions sont réparties autour du carrousel.

Un lecteur code barre implanté sur le carrousel permet la lecture et le codage
des paquets muni d'une étiquette code barre.

Les paquets non acheminés & leurs directions, en raison d'un dysfenctionnement,
sont déversés dans une direction particuliére nommée rebus.

II. Eclairage de l'atelier (Intervention technigue)

L'éclairage de l'atelier de tri se fait automatiquement. En effet, 'allumege
et l'extinction de celui-ci est piloté par un interrupteur horaire programmable
(I.H.P) programmé sur 7 jours.

Les horaires de travail dans 'atelier sont les suivants :

Matin Aprés midi

Lundi 5h - 12h i3h - 22h

Mardi 4h - 12h 13h - 22h

Mercredi 4h - 12h 13h - 22h

Jeudi 4h - 12h 13h - 22h

Vendredi 6h - 12h 13k - 22h
Samedi 8h - 12h -
Dimanche - -

BEP METTERS DE LELECTROTECHNIQUE | Repére : EP2 S:;;';’“ Rggss C?LIJEEE DR 5/11




Vue d'ensemble de ['installation
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Photos de l'installation

Photo 5 : carrousel

Photo 4 ; bac réception destination

BEP METIERS DE LELECTROTECHNIQUE

Repére : EPZ

Session
2006

DOSSIER
RESSQURCE

DR 7/11




Schéma de principe de |'étude

Approwsion?ement colis " 84

Vers opérateur e

s
‘ MB
!"‘\___ Moteur asynchrone  cx
.‘-—~— . 2 "0’0’»‘ 2
4 . ST %
N (I H A
R
¥ Convoyeur & bande
S——
. Moteur asynchrone
7 7 7
14 51: capteur présence chariot
Zone de I'étude §2: eapteur retournement charlot
$3: capteur présence colis
54: capteur fin du fapis
®
~Armoire _
électrique | & _
e 0 e e

Boitier de commande

Nous nous proposons de faire I'étude du chargement automatique des colis ainsi que
Pacheminement de ceux-ci & la zone de distribution vers les opérateurs.

Description :

Un commutateur (CM) permet la mise en marche du systéme complet.
Les colis arrivent sur des chariots, remplis préalablement en vrac et manuellement.
Celui-ci est détecté en zone de chargement (capteur S1), 'opérateur par un appui sur
PI permet la montée et le déchargement du chariot {(moteur MB sens direct). Il se
fige en position haute (capteur S2). Les colis sont déchargés. L'opérateur, par une
impulsion sur Dcy permet le retour du chariot (MB sens inverse) en position initiale.
Les colis sont détectés sur le convoyeur (capteur S3) et aprés une temporisation de
10 secondes celui-ci se met automatiquement en route et achemine les objets en zone
de distribution vers les opérateurs {moteur M1 sens direct). La détection de
l'arrivée des objets vers les opérateurs est réalisée par le capteur 54.
Une signalisation H1 permet de voir que le systéme est sous tension.
Les voyants H2 et H3 permettent quant & eux de signaler un défaut thermique sur
les moteurs MB et M1 respectivement.

BEP METIERS DE . Session
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Grafcet du point de vue commande
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