DOSSIER TECHNIQUE

VESTE « LAURA »

Descriptif 3

Veste courte réalisée en doupion de soie 100"/
non doublée, elle se compose :

Devant froncé avec empiécement (\3:\;
Manches raglan -
Pli creux milieu dos

Col avec pied de col
Boutonnage simple
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Valeurs de coutures

Assemblage = 1 cm
Devant s col
Empiécement * pied de col
Emmanchure raglan
devant et dos

Epaule parementuré
devant

Epaule enforme dos
Encolure

Assemblage = 0,7 cm

Rempliage = 3 cm

Bas veste
Bas manche

Assemblage = 1,5 cm

Dessous de manche e Col

Cote

Coulissage = 0,7 cm

Boutons

@25

Thermocollant pied de col

Thermocollant dessus de col /,

N

Thermocollant enforme dos V)

Non-tissé

Thermocollant parementure empiécement

Thermocollant

Thermocollant parementure devant
Enforme dos 7))

Pied de col

Col

Manche raglan’dos

Manche raglan aéﬁgnt

Empiécemé@\ q;;yént

Devant

=N (O[N]l |w©

= N IRDIN I NN alalala]al;s

Dos

Doupion de soie
100% soie

A
o

Nb |Désignation

Matiére

Renseignements

Veste « LAURA »
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GAMME DE MONTAGE

Produit :
Veste « Laura »

Quantite : 1
Mode de lancement : & 'unité

Temps alloue : 12h

Conditions technologiques

Matiére Machines Outillage Repassage
Doupion Epingles ;
Type Aiguille g
100% soie Réglet Y. |
Point 301 504 Ciseaux
N° - Opérations Schémas Points clés
Surfiler :
- bas vétement dos et devant
- coté dos et devant
01 - dessous de manche dos et
devant
- dessus de manche dos et
devant
02 Assembler le milieu dos sur une , Début d’assemblage
Iongueur de 15 cm !, i a l'encolure
i
= Repasser le pli
Surpiquer le haut du pli creux sur N__// creux
03 —
une longueur de 15 cm £ s .
Extrémité en pointe
04 |Assembler la manche raglan-dos S 19
sur dos \\,(‘; —o -0- /-0~
05 | Surjeter 'assemblage’ ¢ Couturel r_:ouchee
- vers milieu dos
\\\\\\\ ,,,,///‘/“ . L } s A ror
Surpiquer Fassemblage manche At Surpiqare terminée
06 | raglan sur une longueur de 15 cm en pointe
a partir de l'encolure | V..
Thermocoller :
- Parementure devant
07 - Parementure empiécement
devant
- Enforme dos
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Passer 2 fils de fronces sur le

08 haut du devant Entre les deux crans
10
09 Assembler le devant / -0- [-0-
empiécement devant o
10 Surjeter l'assemblage du -0- du surjet sur le
devant /empiécement devant
' 5.1 1 N
1 Surpiquer I'assemblage %”F -0- Couture orientée
devant/empiécement it : vers 'encolure
10
12 Assembiler la manche raglan
devant / devant i
13 Surjeter 'assemblage manche -0- du surjet sur la
raglan manche
Surpiquer I'assemblage raglan sur Surpiglre terminée
14 | une longueur de 15 cm a partir de en pointe
Fencolure Couture orienté vers
le devant
15 | Assembler le dessus de manche
manche X |
WA
‘ 15
Assembler le dessous de manche =
17 | et le coté vétement en une\useuie [ ! Repasser couture
/ 1 ; ouverte
opération N ;
(G 10
18 | Assembier I'enforme dos et la Repasser couture
parementure devant & 'épaule T ouverte
19 Surfiler le contour intérieur de
l'enforme et de la parementure
Thermocoller :
20 - Dessus de col
- Dessus pied de col
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Assembler le dessus col et

21 . : T R AV
dessus pied de col - - .
R A AN |
5o | Assembler le dessous col ;9
et dessous pied de col ~ —= ‘,
Surpiquer le dessus de col ] —
23 | et le dessous de pied de = Nervure
col SN
) S SN N T SN
Surpiquer le dessous de ' =0
24 | col et le dessous de pied
de col 1
o5 | Coulisser le dessus et le ; Retourner opération
dessous col ] Dégarnir angle
rs
26 | Surpiquer le col
57 Assembler le col sur Piglre de maintien a
vétement 7 mm du bord
z ] )
Assembler la parementure | pied dg col 1 )
28 | surle vétement en insérant i a— )
le col '
C
29 | Retourner et repasser N\ Y
] ]
( | Uniquement coté
= iqu cd
30 | Surpiquer I'encolure § - parementurefenforme
NS — — de croisure a croisure
N
S // | [
31 Assembler le bas de e A 30 mm du bas
parementure devant ve
. -Ii_l | I- v |
3o | Remplier le bas du _ Rt
" ——
vétement ¥ :
33

Controler et repasser
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FICHE DE CONTROLE QUALITE

Points a contrdler Critéres Tolérances
- Respect de la profondeur
Pli - Respect de la longueur +/- 1 mm
d'assemblage du pli
- Respect de la valeur d’assemblage | +/- 1 mm
Manche raglan - -0- du surjet apparent 0
- Régularité des surpiqures. 0
Fronces - réparties réguliérement / 0
- Valeurdel assemblage res\ ctee +/-1 mm
Devant /empiécement - -0- du surjet correct — ]
- Surpigure regullere 0
- Surpigdre pied de"" 0
Col - Symétrie pomte5 de col 0
- Netteté de Ia surplqﬁre 0
Bords devant - Symétne:bo;d droit et gauche +- 1 mm
- Cr0|sures symetnques +/-1 mm
Bas veste ' - Pornt mam sollde et régulier 0
Bas manches - Valeui*de/remph respectée +-1mm
Aspect final - Repassage soigné
JFils coupés aras
i . — ii\F-'(espect de la longueur du point
Qualité du point Quallté de la formation du point
)
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