EP1 : Analyse et exploitation de données techniques

Durée : 4 heures Coefficient : 4

L’ETUDE EST CONSTITUEE DES 3 DOSSIERS SUIVANTS :

- DOSSIER TECHNIQUE : DT1/5 a DT 5/5

4Le dossier technique peut étre sur un support papier et/ou informatique

= DOSSIER RESSOURCE: DRES1/6 & DRES 6/6

Le dossier ressource peut étre sur un support papier et/ou informatique

= DOSSIER REPONSES: DR1/4 a DR 4/4

AUCUN DOCUMENT AUTORISE

Noife aux surveillants : L'ensembile du dossier est laissé au candidaf pour la duree fotale
de I'épreuve.

LES DOCUMENTS A RENDRE SERONT AGRAFES A LA FIN DE
L'EPREUVE DANS UNE COPIE DOUBLE D'EXAMEN ANONYMEE.
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Ftanchéite siafique
assurée par LOCTITE 5205
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Licence d'éducation SolidWorks
A titre éducatif uniquement

NO.ARTICLE]  QUANIITEING.PIECE DESCRIPTION
1 1icores EN AW-2G17
2 1 lcoussingt 10 X186 X 10
3 1ipiston S300PE
4 1{joint torique 3,6% 183
5 1 plague d'oppui EN AW-2017
& 2ibras CwW 502 L
7 1icouvercle EN AW-2017
8 1iraccord Legrs ref 7130-04-1%
g 1 {Ressort de traction
10 4|Vis Che MEx14-88
11 3|Vis FHC M4x14-88
12 2| Goupilie Elastisgue - @ 4x12
w— X 13 2| Goupilie Cylindrique @ 4x12-A
14 1lressort de compression ﬁ
' Groupement Grand EST - BEP MPMI - session 2006 Format A3
Echelle 1:1
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Dessin de définition partiel

Tolérances genéraies : voir Iso 2795
Matiére :Bronze fritté
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TABLEAU DES AJUSTEMENTS ..oricveviciirensenene erererenxeravans DRES 1/86

TABLEAU DES MATERIAUX w..covreeeene. . ...DRES 2/6
TABLEAU DES LIAISONS ..., o . DRES 3/6
TABLEAU COUSSINETS — SO 2795 ... ercriscnnneanns DRES 4/6
EXT_RAIT NORME ISO 2768 ... s ..DRES 5/6

AIDE — REPRESENTATION GRAPHIQUE DES AJUSTEMENTS

L.E DOCUMENT DR3/6 ET DRES 6/6 SONT DES FICHIERS INFORMATIQUES
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Systeme ISO de tolérances - Principaux ajustements

Principaux ajustements

Fittes dont ke fonctionngrent nécessite un grand jsu (ditatation,
raauvals-aligrement,, portées 4rés longues, et

Cas ordinalte des pidces tournant ou giissant dans une baguerou |
palier (hon-graissags assurd).

Pikces avec guidage précs pour mouverments de falble amplitucs.
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DOCUMENT RESSOURCE

DRES 2

- Désignation des métaux non ferreux

ration vilise un code numdricue. B peul dire
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MATERIAUX ISO

o .

Ringnésium of allisges de magnésiom
L ddsignetion wiihse un code n Wi@hu i 595 ‘-‘}s"?‘;“ Lov slliages de magrdsinm somrt intde S
b *;é e’ MS&{‘ a,sym?umsmﬁ ’{,M‘; o e b

farkis chirmigies Ges

e noMmnete des

e rréomssitnd une bonew coulabdit, Cartens complam.

S - nwitae o b e

Titanw ot alliages de titane

L6 désignation witlise les symboles chimigues oy dd DoBage TV6 AL AV esy e wtilnd dans Fadronautigue, la
reenis sfviy de sormbires indiguand B puretd do Hene gy Hn

i teneur nodmingde ger Méments considérds,

e

Bawgters v les implards chEurGiosuy powr 588 Covantd-
-ﬂiq;ws mécatisges ot sa Bgtreté imasse welumigue

#,5%, Uanadisntion augmenis of misistance $Pusurg ot d
i corrogkay {thapdtoe 831

Fibrrs on Wiey ddpuisow mma@-sﬁe & s,
maxnmaie ol e,
e r“m,& s, dorgdes ol s}Siﬁe?ﬁ‘&

fogan b oraut - o 530 U om0

Lutwre of alliages de cubere e
Le desigratun uthse un code mumdrigus ob les Exernples de désignativns wsuelies,

ss. Darg op demlier (s, on assoie au CWEI2 Noululn 38 P 2

wig de vidvee coroyd” - Zing 38 % - Pomb
Expmgde de tdrgnation gichale ©

TR 812 M 1 2 35 ¥ 2L

syvritsols chimi
semibote gh«imatﬁ;w de bese Cu) s sywholes des
#tments ¢ additon sulvis des nombres indiguant les
g nominales de oes dbments.

& %

'\#

Seget ; CanWRIYS particaliane skt

iR Sonnedise,
e bty {ﬁ%}fﬁfi}i‘, :

5 Feptbaientas,

bigrmep epeacddint bt
Btk vo-psele nivle ?*m e,

i, s vl
povsens, e,

et {rigpnts-of

yviire s i

{Cette planche est extraite du Guide du dessinzteur Industrie! ~ Hachette Technique,)

DOCUMENT RESSOURCE

4



DOCUMENT RESSOURCE
IS0 2795 - Coussinets frittés - DRES 4
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fxemple de détenmdnaton de b longuens %
U donne fa charge radiale Q=1 750 N, e damétre de
Forbre o = 20 rom b ta Trdouerice de sotation n o= 500 Wymin,
La facture de Vabague donng une pression p o= 3.5 MPa,

St § = 1 TBO/E,S = 5O mmd, 08
Ona $=d.b, &l longueur L du coussingt
Lo BOUAIG = 25
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DOCUMENT RESSOURCE

Extrait de la norme ISQ 2768

DRES §

L'utilisation des tolérances générales a pour objet de permettre la mise en place
d'un tolerancement complet d'une pigéce mécanique tout en évitant d'inscrire un

nombre trop important de spécifications.

Remarque :

- Les tolérances plus petites que les tolérances générales doivent étre

indiquées.

- Les tolérances plus grandes que les tolérances générales ne doivent éire
indiquées sauf dans le cas ol la tolérance générale ne réduit pas le

cotlt de fabrication .

- L'inscription se fait dans ou prés du cartouche.

ECARTS POQUR ELEMENTS USINES — 150 2768

Tolerances };
i

Méme valeur que la Méme valeur gue ta L.es écarts de coaxialité sont
folérance dimensionnelie ou | tolérance diamétrale limité par les tolérances de
de rectitude ou de planéité battement
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BAREME DE NOTATION
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MINI PINCE
DE PREHENSION

" ¥ - ANALYSE Du Svsieme [ Document DT /5)

1.4 Fnufiisant e pian d'ensembie DT1 . mesurer la valeyur maximale dée ig course dy piston

L1 Décre en guelgues lignes le fonctionnement de ig mini pince

1.2 __Lors de Ja phase de semaae, golorier en rouge les zones au 'gir serg comprimé et en bieu I'gir qui
partirg &, V'échappemert : ’

\\
gl

Explicuer 'utilité de o gorge enfre le coussinet et le coms {voir détail)

13 __Envous gidant du docurment DT compléier ie document réponse

DR 4/4 Reporter les repéres manguanis

1.5  U'élude cingématique du systéme donne les classes d'Equivagience suivanies :

E1=£1,2,57,8,10, 11}

E3={3 4}

E 6 droit= { & droflf, 12 droft, 13 droif}

E 6 gauche = {6 gauche, 12 gouche, 13 gauchs}

Une licison i entre deux classes d'Equivaience est nommée L [numéro de la premiére classe

d'Eguivalence)- (numéro de la deuxiéme classe d' Equivalence)
Exempie L 7-8 liaison entre la classe d'Equivalence 7 et la classe d'Equivatence 8

Tracer ie graphe minimal des aisons et compléter les frols tableaux suivants

DR1/4

Nom de g ficison Nom de la liaison Norm de la ligison
Groupement EST Session 2006 _ DOSSIER or 474
BEP MPMI code 51 ~25110 Trages
Epreuve : EP) Duge:4h [ Coef 4 1@ RS
Partie : U1 ~ Analyse et exploiiation de données techniques k3o




2 - DECODAGE ET IDENTIFICATION DES SURFACES

Sur fes vues en perspective c-dessous, colorer les différents types de surfaces,

Trpe de surfoce Couteur
ulilisée

Plang
Sphiérique
Cyviindrique
Torigque
Conigue

3 - VOCABULAIRE

Sur le dessin en perspective chdessous et en utilisant ke DT2, donner le nom de o forme poiniés par

ia figche, Voir exempie)}

4 - CALCUL D' AJUSTEMENT

a partir cdes dessing de définition, Inscrivez sut je plan ci-dessous I'gfusternent entre le piston et e

coussinet aprés avoir compléter le tableau Q-ammmo,xm.

|
[ARBRE

Inscrivez sa cote tolérancée

Ecart Supéreur (pm) )
Dimension maximaie {mmj

Ecart inférieur {um}
Dimension minimale {mm)

Inscrivez sa cote tolérancée

Ecart Supérieur {im)
Dimension maximale {mm)

Ecart Inféneur {umy)
Dimension minimate mm;}

sur le diagramme suivant, en choisissant 'échelle qui convient:

o

»  Représenter les intervalies de tolérances, et les dimensions de I'arbre et de I'alésage

= Positionner £5, 8, eles :
. Dessiner les jeux ou serragss maxi et mini

Utiliser le Documeant RESSCURCE DRES 4/4

Trou taraudé

Représentation des écarts
Représentation
_ Alésaqe M Arbre Dimensions fimites des pigces dies jeux
Cote -
nominaie -
DR 2 /4
Groupement ES§T Session 2006 m DOSSIER or£/4
; BEP MPM| code 51 -25110 Trages
Eprsyve : EP1 ‘Durée:4h  Coef. 4 L © A A‘M.
Parfie : Ul ~ Anglyse et exploitation de données technigues e




A quelle farmifle de matériau appariient ie O<< 502 L=

De quet type d'djustement s'Tagit it ¢

5« AMALYSE DE TOLERANCES GEOMETRIQUES

Guel est le nom usuel de ce matériau 2

A parir du plan du DT 2 Corps {Voir Dossier technique), répondre aux questions suivanies :

Que signifie 1150 2748 mK :

Donner le folérancement dimensionnel pour Une cote nominale de 24 : Ecart supérisur
: ‘ Ecart intérieur ¢

6 - DESIGNATION DES MATERIALX

Donner la fomille de matériau et la signification de la désignation sulvanie : S300

A quelie famille de malériau appartient le EN AW-2017 ¢

7 - TRAVAILEN C.A.O

PROBLEME TECHMNIQUE ©

L'assemblage du couvercle sur le corps se fait actuellement
par 3 vis, Cette solution ne permet pas o’ assurar
assembicage en cos d'augmentation de ja pression. On
prepose donc de réaliser cet assemblage en modifiant la
disposition et e nombre de vis. Celul-ci passe donc &
guatre vis avec un écart angulaire de 20°

TRAY AL DEMANDE ©

7.1

7.4 Réaliser une mise en olan de la pidce repérée 7 modifiée format Ad Hicouyercie-modifide siddrw)

Le format et I'crientation est au fibre choix du candidat, les modéles de formats sont dans le réperioire
EPviormats

Choisir fe nombre de vues nécessaire d la compréhension de la piéce.

Edifer un dessin de définition et sauvegarder le fichier,

DR 3/4
Groupement EST Sessiorn 2006 _ DOSSIER DRB /4
. BEP MPMIL code 51 - 25110 Trages
Epreuve ; EP1 Durée:4h [ Coef 4 @ A .M
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