Session NOON

IB.E.P. Maintenance des Systémes Mécaniques Automatisés]

DOSSIER TECHNIQUE

Commun aux épreuves

| mVNwmvw

Page DT1 : Présentation du systéme et du produit

Page DT2 : Plan de situation des postes du systéme

Page DT3 : Dessin d'ensemble de l'indexeur de palettes

Page DT4 : Liaisons, coussinets cylindriques, nomenclature

Page DT5 : Tolérances dimensionnelles, Documentation technique FESTO

Page DT6 : Grafcet point de vue P.O. et tableau entrées/sorties automate
Page DT7 : Schémas de cdblages Pneumatique et Electrique

Page DT8 : Extrait de catalogue électrique contacteurs et bobines

Page DT9 : Extrait de catalogue électrique unités de commande et signalisation

Dossier paginé de DT1 4 DT9
Aucun document ni manuel n'est autorisé.
Le matériel de dessin et la calculatrice sont autorisés.

L'ensemble du dossier est & rendre en fin d'épreuve
EP2 et EP3 sans inscriptions




I) Présentation du produit traité :
Le systéme étudié permet le contréle du montage des piéces de disjoncteurs disposés sur des
palettes.

Deux disjoncteurs

‘Palette

Les palettes comportent deux boitiers de disjoncteurs et sont transférées de poste en poste
pour le montage des dif férentes piéces puis le contrdle du montage.

IT) Présentation du systéme de contrdle de montage (Voir DT?2
Le module de contréle des disjoncteurs a été mis en place sur la ligne de montage des
disjoncteurs dans une optique de qualité de production.
Le bon montage et la présence des piéces sont vérifiés automatiquement par :
- Palpage mécanique pour certaines piéces (voir DT2)
- Systéme de vision par caméra pour d'autres piéces (voir DT2)

Analyse fonctionnelle du module de contrdle :

Energies : mﬁm?E:ﬁ Pneumatique Energies : Electrique, Pneumatique

Les pigces difficiles & contréler par vision le mo_i par v&vn&. mécanique sur un poste
modélisé ci-dessous (Voir DT2).
L'étude portera sur le systéme d'indexage des palettes sur ce poste.

Tete de palpage mécanique des
pieces non-repérées par le
contrdle par vision.

Zone de Pétude
Systéme d'indexage des palettes

Voir aussi DT2 (Page m.._?n:._.nv_

IIT) Fonctionnement du )
Les changements de format de disjoncteurs et de palettes ont entrainé des
dysfonctionnements dans le systéme d'indexage. La fonction contréle par palpage mécanique du
module de contréle n'est plus réalisée, et l'objectif du service maintenance est de la remettre
en service.
Ce systéme comporte trois positions :

- Passe-Travers approvisionne le contréle ou laisse passer les vn_ni..«m st un v..o_u_ms...a survient sur la P
téte de palpage mécanique, afin de produire tout de méme en mode nmmqnam (position de défaut).

! v Palette de disjoncteurs - Contréle de la palette immobilise la palette au poste de contrdle mécanique des disjoncteurs.

! Palette de N contrdiés sans défaut . - Goutte & goutte isole la palette contrélée du reste de la __m_,_o et la laisser partir vers le poste de
(B Contrdler par Palette de disjoncteurs

disjoncteurs montés contrdle par vision.
i ) palpage mécanique Yy contrglés sans défaut “
Al Contréler par > .
» caméra de vision Passe-Travers Contrdle palette Goutte a moc#n
A2

Poste de contrdle par vision

Palette de disjoncteurs contrdlés avec défaut
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.< ion des palettes

Vers les postes de fin de montage

o ————————

_ || ZONE D'ETUDE

i Systéme Q.msamxom.m :
_o_mm palettes (voir DT3)

S

- -} Conirole par caméra
-+ 1 des disjoncteurs

Palette comportant deux disjoncteurs montés

Disjoncteur monté sans capot supérieur

Evacuation des palettes comportant des disjoncteurs .
avant un défaut de montage
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= @ INDEXEUR DE PALETTES Sopnique
SYSTEME CONTROLE DISJONCTEURS
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D alésage

ussinets cylindriques :

L=<10x01

L>10£1%

Dureté

HB = 200

Tolérance

Ces coussinets sont en bronze fritté & structure poreuse.
lls sont imprégnés d’huile jusqu’a saturation*. Sous 'effet
de la rotation de Parbre, I'huile est aspirée et crée une

excellente lubrification.

Facteur de frottement p. = 0,043 0,20,

Nomenclature :

25| 1 [Embout de butée : .
24 | 1 |[Vérin ADVU-20-15-P-A FESTO 24a Tige ; 24b Corps
23 | 1 |Vis sans téte & 6 pans creux d bout plat ISO 4026-M4x12-45H
22 | 1 [Vérin DSNU-20-20-P-A FESTO 22a Tige : 22b Corps
21 | 1 [Tourilion
20 | 1 |Coussinet a collerette 10x16x10
19 | 1 |Vis & téte cylindrique & six pans creux IS0 4762-M6x16-8.8
18 | 1 |Rondelle plate ISO 10673 type L-6
17 | 1 |[Ecrou hexagonal ISO 4032 M6-8.8 Série large
16 | 1 |Rondelle plate ISO 10673 type N-6
15 | 1 |Vis épaulée de levier M6x30
14 | 1 iEcrou hexagonal ISO 4032 M10-8.8 Série courte
13 | 1 |Chape de vérin CRSG-M8 FESTO
12 | 1 |Axe de chape
11 | 2 |Anneau élastique pour arbre, 8x0.8
10 | 4 |Vis & téte cylindrique & six pans creux ISO 4762-M5x20-8.8
09 | 1 |Vis sans t&te & 6 pans creux a bout plat TSO 4026-M4x8-45H
08 | 1 |Vis épaulée de levier M6x35
07 | 2 |Coussinet............ (question 2.9)
06 | 1 |Entretoise ,
05 | 1 |Levier
04 | 2 |Butée cylindrique
03 | 2 |vis & téte cylindrique & six pans creux 1SO 4762-M5x12-8.8
02 | 1 |Support Vérin
01 | 1 |Support indexeur
Rep.|Nb. Désignation Matiére Observation
Systeéme d'indexage palettes
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Tolérances dimensionnelles
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Extrait Document Technique FESTO
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‘l_.‘m_g_unamf._. du « poste de contrdle Palpeur anns.Er_m » - Tableau des n_.m.mmn._.o._.mo:m des

. by V4 [ [}
lo] Du Point de vue Systéme entréees et des sorties de |'automate
~ Présence palette au poste de contréle palpeur . : :
A | programmable
1 [—|ARRETER PALETTE « Contrdle palette »
T Sous indexage en position contrdle palette
2 T CONTROLER DISTONCTEURS
-1~ Disjoncteurs contrdlés Liste des enfrées :
3 [| EVACUERPALETTE « Goutte d goutte » Fonction de l'entrée Repére Affectation automate
— Sous indexage en position goutte d goutte et plus de présence palette P Jmmm:nn palette au poste de cortréle palpeur 55t . 10,0
, . Vérin 22-2A rentré 251 I0,1
4 1—|ATTENDRE PALETTE « Passe travers » : Vérin 22-2A sorti 250 I0,2
- i Vérin 1A rentré 181 _ 10,3
. Sous indexage en position Passe travers : Vérin 1A sorti 150 10 4
: Ne ﬁnmnn\.:m pas le sous systéme indexage . 681 I05
Vérin 24 - 3A reniré 3s1 I0,6
_ . . 4 . Vérin 24 ~ 3A sorti v . 380 : I0,7 -
B Du Point de vuePartie Opérative S _ Tos
- Conditions initiales et Présence palette . Liste des mol..mnm :
. 11 || RENTRER Vérin 22 - 2A | RENTRER Vérin 24 - 3A Fonction de la sortie Repére | Affectation automate
T~ Vérin 22 -2A rentré et Vérin 24-3A rentré Sortir Vérin 22 - 2A 2yvi4 000 - -
: : ) . Rentrer Vérin 22 - 2A 2Yvi2 00,1
12 17— RENTRER Vérin 1A . Rentrer Vérin 1A (coulisse verticale) 1yvi4 : 00,2
, . R Sortir Vérin 1A (coulisse verticale) 1yviz 00,3
T~ Vérin 1A rentré . , Ne coricerne pas le sous systéme indexage 6YVi4 00,4
13 (— CONTROLER PIECE | TEMPORISER - _ Sortir Vérin 24 - 3A 3yvi4 005
3 . Rentrer Vérin 24 - 3A 3yviz 006
\ |- Piéce contrélée - | Sortie non utilisée . 00,7
14 — SORTIR Vérin 1A
-1~ Vérin 1A sorti .
15 [ SORTIR Vérin 22 - 2A
=T~ Vérin 22 - 2A sorti et plus de Présence palette
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Schéma de cdblage pneumatique Poste Schéma de cdblage électrique de
de Controle Palpeur Mécanique : puissance du Moteur du Convoyeur

(Extrait du schéma complet du systéme)

1
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: .. .v_‘mmmamso: P244014 - Contacteurs et oosamoﬁm:qm._:,\m_‘mmcqm ino_mamm

| m Contactours : fixation sur profié - laigeur 85 mm
. ol par vis & 4. Vis maintenues desserrées.

» Contacteurs-inverseurs : cohdamnation Bmom:_ncm
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