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» Dossier technique DT1/§ a bT9/9;
> Calculatrice électronique, autonome, non imprimante, & entrée unique par clavier a

I'exclusion de tout autre matériel électronique.

Les candidats doivent rendre l'intégralité des documents a l'issue de la
composition




RESSOURCES

- Un dossier technique DT 1/9 a DT 9/9;

- Les débits suivants ;

e Une tble 1500x1000 ép. 1.5
e Une téle 500x250 ép. 5

TRAVAIL DEMANDE

)/

La fabrication de la téte du sépa;atégf@uivant le dessin de sous-ensemble DT3/5.

) )

La bride de colonne sera fournie découpée non percée.

La grille d’aération ainsi/que la contre bride d’aérateur sont hors fournitures.
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Le temps imparti pour le total de I’épreuve est de 8h.
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Goulotte supérieure
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SOUDAGE: /50

Définition de la qualité : Les soudures devront étre de largeur\,\\&éffc}ndeur et pénétration réguliére. La
rectitude des cordons devia également étre respectée. La finition des soudures sera irréprochable.
(Nettoyage, Grattage, Brossage et Soudure brillante.) \
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ENSEMBLE : /50
Ajustement des Eléments ..., P IS i L
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Aspect, finition ...
Respect des régles de sécurité .. .
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