T

F - _ Adoouyasy, - Ak np vogwiedal g
- 3300 _ [t @i - ANk nonestun ey - 43 sanand:
ap S
SANNOWINVIID
2y e o FIOWENZ 2P0 | ST THWASNT, A NOLLINAISNOD IV
HOIMY0D | cooz womssag L§T 1w umdno.g
sd opg/ TVLOL
sid gy 6/6 aaliliaosap adedny ),
sud (g &/8 ¥a swstdarpnds vonzasiayu afednr g
sidyy/ 6/L Wl (a8m11d) (rearn np uonesedasg
- 38 9vr 6/99a (aFend) reann np uoneredarg
sid oy 6/ U (3[04 Ud 281w reasat rip uonemd
sd (i 6/ 1
od gy H/E U
sid zgy 6/Z Ul
61 ¥a

MIO[OULID], — [IBALY np T.m.\m :

€007 woissag

3 o= =

SANNOYANVHD
SATINISNA (I NOLLDMLLSNOD dV)D







AT0[OUYII ], - [IEATI] AP UOTEIE tlgag
17800 :
v 1t - um_.._:D = u:m::n_uu— =.”_:ﬂu:_:_...___.._._._uu B Hn—.m—. v ux.:u.ﬁ.u
SAINNOMANVHD
: UAUWEXD 3p0d SHTHWISNTA NOLLDMMILSNOD dVD
6/T ¥d _ 00T uoIssasg 187 1uomadnoar
[ UoipAIEsqo 2134oW| uohoubEaa [N .N |
Wz da aof| Gezs SIpUAS|T |1
Wiz da 9ol Segs spno3 iWisplz |2
A T TS apnos|l g
Wz doa|pl| GEZS awsud waplz v
[21LINOY] 90Nd 52| NO| GEzs soidepudl |
wwg deslol|  Sezs EEEINNE
Wiy G5 301 cezs| BOAIl |/
AHOOL-8-160f OSI] GEzs s|spucilz 8
W g woid|  SEzs I8l1oA 8xD[ L7 4
18ILINCY] 90Nd 521 NG| Gees| ejubunopappgil  |ot |
s
91/ =
0
(=T .

$8||nC} §8] SUDP 8JNjD{2USLUCU D] AR SOIBLLING 58| Jaja|dwe

s uoysanb g

luswanbiun jpeanpa anp v
SHIOMPI[OS UoREINPY, P 83U

|9t/ _.._,q._.o._.

& e o
.

(z aYs ins a0gid g ap abeuow 3y 1208y snog N

odai (s)esieanelu (sa) no) ] akel 2 asian 1se abe \BGE J_ tonbanod

(s)asu
_ﬁ _ aueLno] tw\bﬁ a}%&\ ,’ d _

q gl 2p phejudw _m__uun L5 UBLLILOD

JISEBa03 LOS

N3LBIXS 22D oS

75 day apuq el nod ssuuuaiap -

alld
¢ 2pnoa 20 Jed auoy

sibue, 353 a0y -

|

_N

5/5 14 2 §/T 10 senbjuyos] sjUSwWN30p S3p JUBRIE SNoA U 'BpuBLIER sNoA LD

(s3d g/ ) : ST UoRseNG

it g1

¢ 9 day 39100 np Jnauaixa anawerp 3| Jsuuop ap -

JUIVNNOILSIND




e NBo|ouyID ], - (1BAEI NP uonTaEdpa g |_
k34300 Up - apang - anbiuyaay wonwstunwwo) - 133 ¢ aanasdgy
STNNOMIA VD
L UdwExa spoa SITHWISNDG 4 NOLLINHLENDD dVD
6/€ ¥MA _ SO M01S5ag LSy uamadnogg

[/] - uissap np ajfaag

aozud e ap uoneaLIgEf B] ¥ SaN 82309 say ranbipuy
"S2MA 53] SAIN0L NS 820D 8390w 53] Jxjuaspaday

SNSSAP 3P oA -
¢~ adnoo na ana -
33E] op ana -

: pday swsud nusp np saURAINS sana sap

'UISS3p 8 sjuawnnsul ¥ne amapdmos ‘sonbruysm sjusnoop sap wepe sno I

: wonyganb
e A
\q.
k1
1
1 71
[P o
b h \
S |
fh\\p {
L L
o
’ }
\-.........
_r.flll_
S
s ja EuaEﬁ__ ; ..h. D - _ﬂ

suonelnny " .

o1/ STISSAP A SOA 2] 3P 2PNHIOEXT
| ol (J-] 2dnoo vy ap sprjnoexs
[ 9 | a%E[opana g| ap spmnoexg

P HONEN[EAD, P SAIILID)

juswanbjun yresnps ann v
SHIOMPIIOS UoEDINPS, P 20Ul

i

AR § Y

|———




TECHNOLOGIE

1) Calculeria LD (Longueur Développée) ﬁ.ﬁmt

[mi min)

_ ol Charcher 315

om

N1 : Pro
141 Procads

If <n| dage

Vitezse de coupy

A
1
1y
El
BO
mn
1]
5
1]
34
T
1 7

e L

=]

(=1

_q.cs_m_ﬂ_u_._ Inerte Gzz

. - I =
MAG : MBtal Achit 557 ———————

ére (1)

_ BMoyen = dekldrgyr - Epaissaur LU = % dmoyen
[“I[[[]|.|.|[.|J|.|[|.[.|.J|.I[r
- 2

Smoyen = 14p

LD =% "38
ST S o T Je
oyven = 138 nm LD = 433 tmm

.|.|.|.|.|.|.|||.|.|.|.|.|.

tédé de S0udage 3 'électroda Enrobée
— =~ _“d0F 4 | ele

Ly}

M0
uivants :
A

rimal

[

igre

_ Vr oz ﬂ_”__u_._.::_w_|,_

| 2o

tmim!

de de | abaque ci-dazs e |4 vitesse de rotation Vr

_ —
|.|.|.|.|.|.|.|-|.|.|.|..|.|.|.||.||.|||| —

4) La teneur en carbane pour les aciers

inoxydables est :

SUPErieur 3 5% ]
nférieur 3 o5z B
— T -_—
Locher 1a banng :.wm_.".“nnm
/5
h.m_umﬂ i
lcullsr |a dimpnsion A
plE;L 15+ 15.2}
4 93 mm
12
ACUler g dimepsion B
m_”_-:-:_..___“_m_.._m.mu _
|
e e Y|
TOTAL: 140
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| Mise en situation il ol S S 5 A AL
Dans le tagte d'une production de moyenne cerie vaps 2. s
chargele) de réaliser 40 Coudes d'Aspiration _ | _\R 4 I_
L*Etude de mise en t3le poriera sur |z réalisation du coucle | _ | i
+ | &N franche, composé des pieces Repére (7)ef 3) m" _. _ \\\\\.”\ £
m_ _m._-.: _ _ \\\ i
ON DONNE: m UM S O i
- Le format d'imbrication des piéces Reg Dei(d) | =T \ - \\
- -.E__m:mgm.ax._._m_m_“_ ep.Z2mm . | | P 4 1.
= _umnu.m:mﬂm..m.._g_uja_r_ma Fpour +couds) : _ _ \\ \\
2 Rep @m._:_m:m__u:m L33x100 ! _ \ L \\.\\ =
1Rep. (3)Dimensions 433x200 __ _ | x\\M\\\.‘
! — ————— _ e R | |]|...| [ 7 7 -
S B i Y I N
) ..I-,..Jmm_ﬂ._ : e M _. P .. ! o . _ i i \_\ .\\. \.,.‘ \\ \_\ \\.H\\x \\
. I R . "
- Rep 3 _m‘ Zeme Propositipn Echelle 10 _fermal 2000x 1000 ? __,.©
= _. I Ll|.||_ |_.n_. ___“__3‘._
r 413 = ‘ \ \ QJ
DEMANDF . | N
ON DEMANDE : | | \ _ L/
- Dg tragager 2 propositions de mise en tale. /8 | \ \
2 %
_ - De completer (e tableay cl-dussous, & \ |
: Tmam 28me | __ _
iy e Propasition | Proposition | sares | _ _
Nombre de rictangle par tle. 8 10 /4 | \ _
Nombre de Fijl 4 | | \
s T L0/B=5 40/t0=4 | | |
rectangles, / ) [ L . \__\ \w T
) " A . 4 \\. = #1 [ Ed o A I 4 o ....... y | . \\\ 5
Quel choix retenu, \.\\\ 2éme m A _\ S _ A A A “q ..\ > AT >_\ A
L Proposition :
Regroupement EST __ Session 2005 _lg;m,_, 9
o a.ﬁﬂzmgﬂnﬂwﬂz DENSEMBLES CHAUDRONNES _an_mn Exanien ;
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PLIAGE

Mise en situation:

Vous avez 3 étudier |3 Phasz de plizge dy 177 prisme Re

ON DONNE:

= /2 prisme Repére @ Voir plan

- Fithe de Caleyls

ON DEMANDE:

- Rechercher fgg inf

- De calculer|la LD Lengueur Déve oppes

- De calculer|les 5 es de Fabricatigng |

- De donner ﬁ/u:_@

fabrication des PIECES Pour ung sar; & de L Coudes o Asp

_...__flun____

iratran

- Tableau das valeurs des carrections de phage voir Document

| PERSPECTIVE 172 prisss PRISME N,

" SECTION A-A 1/2 PRISHE

——

—_||
_ |~ Rechercher les informations de pliage ef compléter la fiche de calcul ci-desso
_I —
T Saro | PRISME
__ Fiche de Caleul PERSPECTIVE 1/2
W e \
[promms COwE TASPRATIN AT | sas || i R= 3
| SOUS ERSEMBLE: 1/2 PRISHE Nb. ‘ 8 ﬁ
ELEMENT: Rep. (%)

TABLEAU AMADA PROMECAN

Vilam] = 1 am

SLRERY N PR .y

) Caculer\la|Long eur Développée | d
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2) Caculer les €5 o v |
\ s Lotes de Fabrication ( détailler les calculs) : | 3] Donner les dimensions du 1/2 prisme Rep.( 4 ) :
‘ “ |
{/.I“/I"/ .v._
i |
L] | “
|
|
Total : [ 44 |
10 \ | |
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Développé du cylindre

il

-ylind-g

Lot

T_m du
larsep £1
u__m_..._m__“ ._._m_
- D tracer dje dav loppd du cy /10
- Indiguerle ¢ ._...m_n__u.. emehl extar /5
/30
|
CALCULDF L A LONGUEUR DEVELQP =
T moyen x5
M.__ ﬂ_.__..__lu
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[SOLUTION 37|
Q&

u=f

£ aselulun 7 projess I'4purs ep Yea Grasdeor (V3

5

TOTAL: /10
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