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CRYLOMAT

Peinture de finition en phase aqueuse - Mate, pochee

CLASSIFICATION AFNOR NF T 36 005 - Famille | - Classe 7 b2. .
* DESCR!PTICN Peinmre—dé finition en phase aqueuse, donnant un feuil sec, mat et poche. !

PROPRIETES CRYLOMAT, peinture de finition mate, pochée, a séchage rapide, sans odeur ncommo-

USAGE dante ni toxique, convient tout particuliérement aux travaux de mise en pemture importants

et mécanises. pour des travaux de neuf ou de rénovation.

CARACTERISTIQUES DUPRODUIT ™ -
ASPECT EN POT Liquide onctueux. ' y
COMPOSITION Liants : Copolymeres, Styréne acrylique en dispersion agueuse.

Pigments : Dioxyde de titane, charges carbonatées et silicatess, talc.

Solvants : Eau. , |
MASSE VOLUMIQUE 1.53 = 0,05 kg l
VISCOSITE 100 4 120 Ku & 25 °C. |
EXTRAIT SEC En volume : 39 = 2 %. |

Enpoids: 38 =2%.
POINT D'ECLAIR Sans objet.
TEINTES Blanc. Mise a Iz teinte en usine. Teintes du Nuancier CAL 50. '
CONDITIONNEMENT 8lanc : 5 litres - 13 litres. '

CARACTERISTIQUES D'UTILISATION -+ [~ "3 f =

¥ DILUTION ) Prét a 'emploi.
PREPARATION DU PRODUIT Brasser Ig produit avant sa misa en ceuvre.
¥ RENDEMENT 8 4 10 m/, variable en fonction de la porosité, de la structure du support et de l'outillage

CONDITIONS D'APPLICATION  Conformes au cahier des charges du D.T.U. 38.1.
Traveux intérieurs.
Tempeérature d'application supérieure a 8 °C.
Hygrométrie inférieure 3 60 % H. R.

MATERIEL D’'APPLICATION 'Bros)se. rouleau, pistolets sans air de putvérisation {Dilution du preduit : 10 & 15 % avec de
‘eau)..
NETTOYAGE DES OUTILS A leau immédiatement aprés usage.
¥ TEMPS DE SECHAGE {220 °C et 65 % H.R.)
: - Hors poussiéere : 1 heure.

- Sec manipuiable : 2 heures.
- Sec recouvrable : 8 heures.

BEP FINITION dominante : Peinture — Vitrerie -~ Revétements
et CAP associé Peinture Vitrerie Revétement SESSION 2000
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