NOTATION DE LA PIECE REFERENCE:

DATE: 0010051412
COTES TOLERANCES . CONTROLE MODE NBRE | NOTE
NAT. VAL. EXIGEES MOYENS DE CONTROLE PIECE RENTREE |POINTS| OBT.
%] M6 X 1 6g TAMPON FILETE <+ 0/1—p 5 0
[/ 0.05 0/-0.05 COMPARATEUR <“— VvV 2 0
Lg. 22 +0.2/-0.2 PIED a4 COULISSE “— v—» 2 0 NOTE
Lg. 11 +0.2/-0.2 PROJ. PROF. +— v —p 2 0 SUR
[0} 10 +0.2/-0.2 PIED a COULISSE - v —p 2 0
Lg. 17 [ +02/-02 PROJ. PROF. <V > 2 0 20 POINTS
Lg. 10 +1/0 JAUGE de PROFONDEUR +— v —p 1 0 0
Lg. 8 0/-1 T.F etP.A.C <+“— V—p 3 0
Chf. 45° +1°/-1° PROJ. PROF. +— v —p 1 0
Lg. 1 +0.1/-0.1 PROJ. PROF. +— v —p 1 0
Chf. 45° +1°/-1° PROJ. PROF. +“— v—p 1 0
Lg. 1 +0.1/-0.1 PROJ. PROF. <+— v —p 1 0
Chf. 45° +1°/-1° PROJ. PROF. +“— v 1 0
‘Lg. 1 +0.1/-0.1 PROJ. PROF. “— v—p | 1 0
é 12 + 0.05/-0.05 MICROMETRE +— v —p 5 0
© 0.05 +0/-0.05 VE + COMPARATEUR <+ v —p 3 0
TOTAL 33 0
4“— V —p Rentrer valeur cote ’ Légende
<+— 0/1—p Rentrer 0 ou 1 COMP. —» Comparateur

T.F. —»Tampon fileté
PROJ. PROF. —» Projecteur de profil
P.a.C. —»Pied a Coulisse
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CORRECTION




