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FICHE OUTIL
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Numéro d'outil:

Numeéro de correcteur:

Machine: fraiseuse 10N

Piéce: support droit
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Rep. Qté. Désignation Référence Observations
1 1 Attachement M 401 40 2830 EPB
2 1 Réduction ™M 403 53 EPB
3 1 Teéte a aléser A 720 02 EPB
4 1 Porte-plaquette A 728 035 . EPB

Plaquette

CCGT 06 02 02 -03G3 EPB
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CORRECTIONS D'OUTIL ( jauges)

Longueur outil en X
E500

Longueur outil en Z
E510

Rayon outil
ES520

Orientation nez outil
ES550
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COTATION TOLERANCES ISO POUR ARBRES

01 ( en microns: lu=0,00imm)

NF EN 20286  ISO 286-8015
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COTATION
02

TOLERANCES ISO POUR ALESAGES

( en microns lu =000t mm)

NF EN 20286  ISO 286-8015
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Exempies d‘ajusiemenis couramment utilisés NI R 91-011
Type Systé :
stéme alésage H i feati
d'ajustement Y g Observations Applications
H11 d11 Jeu assez élevé Mise en position peu precise .
Mauvais alignement, portées tés longues
HS e9 : A :
. | Mise en posidon precise.
Avec jeu HS8 e8 Jeu moyen Guidage tournant ou glissant aves jeu.
HS {7 ( bon graissage assuré )
Mise en posiiion tres pracise.
o - . . .
H7 g6 Jeu faible Guidage pour mouvement de faible ampliruce.
Incertain H7 k6 . Use e pusition sans mouvement relatit.
Jeu ou léger se . Assemblage 3 la man ou au maillet
H7 mé ger sermag Ne peut pas tansmenre deforts.
H7 p6 Serrage moyen L'3ssermblage peut Gunsmetge des elvorts.
Avec serrage HS8 57 Sén‘age éleve Montage 3 12 presse ou pas dilatadion.
H8 uf . | Démontags inpossible sans déterrioration des
errage trés dleve . =
piecss.




ORIGIN A

COTATION TOLERANCES GENERALES
03

NF EN 22768  ISO 2768

Ecarts pour éléments usinés.

-

DIMENSIONS LINEAIRES ANGLES CASSES DIMENSIONS ANGULAIRES

: Ravons - Chantreins Dimension du coté le plus court

Cl‘f"-‘“" 95 aj} .355 6a30 {30a120f 12043 J0,523) 3aé6 >6 |Jusqu'a}10a30 {504 120f 1203
précislon inchus | dnclus | gpepis | inclus | 400 | inclus | inclus 10 inclus | inclus | 400

[ (fin) «005 | +005 | +0t | +0is | +02 +02 +10.3 -1 -1° -3ty + 2 -
.005 | -005 0.1 013 .02 .02 .03 -1 -1° .30 Ly <l

m (moyen) [ *+O. +0,1 +0.2 +0.3 +0.5 +0.2 +0.3 +1 +1° 3 -2 -t
.01 -0.1 02 .0 0.5 -02 .05 -1 -1 .30 - -

+0.2 +0.3 +0,5 +08 | +12 | +o03 +1 +2 w1050 | +1e -3 +15

¢ (large) 02 | -03 |05 | -08 | -12 | -04 -1 22 | -t e N
. 5 5 3 5 . . . +30

v (trésla +0,5 +1 +15 | +25 | +005 +1 +2 +3 +2 +1 o
( 29 .05 .1 s | -25 | -005 -0 .2 .3 .2 -1 -30

TOLERANCES GEOMETRIQUES

e — 77— | L = [/u=

Classe de | Jusqu'a | 10430 | 304100 11002300f 300a Jusqu'a {1004 300] 300a Jusqu'a {1003300F 300 a .Tou(t.s
precision 10 Inclus inclus inclus 1000 100 fnclus 1000 100 inctus 1000 dimoensions

H(fin) | 002] 006| 01| 02] 03| 02| 03|04 05]05] 05 0,1

2 3 ¥ ]

K (moyen] 005/ 01| 02| 04| 06 { 04| 06 08| 06| 06 [ 0,8 0.2

Larg)| 01 | 02 | 04| 08| 12| 06| 1 15 06,1 1 1,5 | 05

3> ¥ ?

// O ©

“Les éearts de coadalité sont limités par lc3 tolénnces

Méme valeur que 1a tolérance dimensioanelle ou Méme valeur que la tolérnce dismétrale mais 4 coadition
de rectitude ou de planéité si elles sont supérieures de rester intZricure 3 la tolérance de batement. de banement. .

INDICATIONS SUR LES DESSINS

Inscrire dans ou prés du cartouche: Tolérances générales ISO 2768-mK




_ORIGINA]

COTATION TOLERANCES DE FORME
04
NF EN4-3532 a 336
ISO 1101-3459
Symbole Exemple Interprétation

ReCtitUde : - - 0-03 Zuoae de olesuace
©

-

f
!
#1089,

Y

Chaque penératnce Ju evhndre duit cester entre deux drostes
partaleles distaniey de 0,05 et conlenues dans un plan passant
par laxe.

Zone Je tulérance
Luae ce tulerance

0.02

Planéité 50 0.02

Y

La surface de la pigce doit rester entre deux plans paralléles
distants de 0,02

Circularité [O 0.05

O

0
0.2

#18.

Le profil de chaque section droite doit éwre compris entre deux
cercles cocentriques dont les ravons different de 0,05.

OO OB Zone de tolémance
Cylindricité
Y
Nl
ag
- - - o)
at

LY

La surface du eylindre doit étre comprise entre deux evlindres
coaxtaux Jont les myvons diterent de 0,08.
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COTATION TOLERANCES D'ORIENTATION
03 f
NF E04-552-56
ISO 1101-5459
Symbole Exemple Interprétation
2 r"// G 2! A Surtaes possible
. .\"6\ \Iy
&

A
La surface supénicure Juit rester entre deux plans distanus de
V.2 et paralléles 3 lu surloce de relérence.
= @
d s m— - —
=
3 : H
= Tt
~
7. @
|
L'axe du wou & B doit éue compris dans un cylindre de & 0.2
d'axe panalléie & l'axe de réfgérence.
Surface possible
N L o.os]a] e B~
S ] .
NG -
. Q,Q ----------
(4
<>
&
<>
A

La surtace supéricure doit rester entre deux plans paralléles
distants de 0,05 et perpendiculaires 3 la surface de référence A

Surtace de référence
:

Axe possible
.. B I - '
J -

L'axe du cylindre dcﬁ 10 doit ére contenu dans une zone

cylindrique de diamétre 0,5 perpendiculaire 3 1a surface de
rélérence A.

R

<

, 5

La surface doit rester entze Jeus plans paralleles distants Je 0.8
t inetinés & 30° par rapport d 13 surface Jde référence AL

Surfice Je retérencs




ORIGINAL

COTATION TOLERANCES DE POSITION
06 |

NF E04-532-36
15O 1101-5459

Symbole Exemple Interprétation
.{Q?—
N e Zone de tolérance
< A (O RES
& ‘ ;j ©n.3A} I
X )y | i
QQ \\‘\} =
& -
O r-—-—t—-—-—3l :—3:‘_'——__——-——‘—
L l =]

L'axe du cvlindre B4 14 doit &tre contenu dans une zone
evlindrgque de ¥ 0.3 dont Iaxe est celui du crlindrs 3 30

————-E@ [? Plan median de rétérence A

Plan meédian du tenon |

\ 4
& 5] . o 1y

= ]zs o8 A || ,Le—A- : Plan médian de la minwere

L'L M H N e.Q) a.01

Zone de tolérance

s

\a-x-

: A £l -
o0 }q-— .....
Le plan médian du teaon ou de |z minure doit étre compris entre

deux plans paralléles distants de 0,06 et disposés syruétiquement . .
par rapport au plan médian de la référence A Plan médian du cylindre ¥
de référeoce A

> #0.2 0.2
> A-A
> Lr'80 {Sloda]elc]
o
9
o

\RIN
N
AN

L

Zone de taléranc

) ©

- ———

@

:
_.GP_.--

"C:]_f; L
1

E'P_.-_
——+

3
8

Les axes Jes trous doivent éure contenus Jans des cvlindres
de diametre 0,2, duxes perpendiculaires 3 by surface Je
réference A et pusitivanés par les coles encaddes




COTATION
07

TOLERANCES DE BATTEMENT

NF E04-552-56

ISO 1101-5459

Symbole

Exemple

Interprétation

BATTEMENT
SIMPLE

|/|csu,b——]

-~
e
L

__ — - — — —

]
#i0

b0

RADIAL

1C0

pour chaque ppsition | de mesuraye la valeur de 0.5,

Axe de refecence

Plan de mesurage

{avec: 0<1<2100)

Le battermnent radial de la surtace du ¢-LO lors June révolution compléte autour de 'axe de rélérence A, ae duit pas deépasser

ED

#60

100

dans chaque

AXJAL

Axe de rétérence

Md ks mesarnoe

b = e

Le baement axal de la surface tolérancée, lors d'une révolution compléte autour de 'axe de rétérence A, ne doit pas dépasser
@ d de mesurage la valeur 0,3, (avec: 0 <d<40)

BATTEMENT
TOTAL

A

RADIAL

#60

o
——
-

Le battement radial de la surtace du¢ 40, lors d'une révolution compleéte autour de Faxe de rétérence A, doit étre compns Catne
deux cylindres coaxiaux distants de 0,2 ct dont les axes cotncident avee l'axe de rEtérence A

AXIAL

#60

Jdeux plans distants de 0,1 et perpendiculaire 3 Iaxe du cylindre de retérence.

Axe de référence

. . . . . . LN o P ™ e o 1§ caue
Le battement axial de la surface tolérancee, lors 'une révolution compléte autour Jde Paxe Je retirence AL Juit étre compns €
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COTATION TOLERANCES D'ETAT DE SURFACE
08

’

NF EN 21302 -1SO 1302 Extrait: Guide pratique du dessin technique Ed. HACHETTE
NF EN 32085 - ISO 12085 Technique
Symboles de base. Indications de 1'état de surface.

L'etat de surface R de limite
supérieure 6,3 um peut étre R 6.3
obtenu par un procédé d'élabora- \
tion quelconque.

Surface prise en cosidération.
Ce symbole ne spécifie aucune
exigence pour ['état de surface,

L'écart moyea arithmétique du -
profil R, doit étre compris entre g
une limite supénieure 6.3 et une .Y

limite intérieure de 1,6 um. ' \

Surtace avec spécifications
d'exigence complémentaires
pour l'érat de surface.

<K

L'etat de surface est le méme  * L'etat de surface &.de limite
pour toutes les surfaces dela | supérieure 0,3 doit étre obtenu R, 0.8
piece. par un procédé sans enlévement

de matiére.

Surface & usiner par enlévement
de matiére, sans spécification
d'exigence pour 'état de
surface.

L'état de surface R supérieure
3,2 doit obligatoirement étre R 3.2
obtenu par usinage.

Surface ou l'enlévement de
matiére est interdit, sans
spécification d'exigence pour
I'état de surface.

REMARQUE: Sur les dessins d'opérations de fabrication,

ce symbole peut étre employé seul. On spécifie ainsi que la
surface doit rester dans 'état obtenu lors d'une précédente

opération , qulil y ait ou non enlévement de matiére.

Mla

Indications complémentaires éventuelles.

Etat de surface obtenu par
rodage.

Limite supérieure de rugosité
R, 0,4

]
[e]

(=9
0.

R 0,4 Surépaisseur d'usinage 0,5 mm
0,5

Positions du symbole.

hromé '\"D
R 0.1 ~.
VA )

\V

N

Ay

=y

Recrifié

Régles générales: - Les symboles de base, ou les lignes de repére, sont tracés du cdté fibre de matiére.

- Les inscriptions doivent étre orientées pour étre lues depuis la base ou depuis la droite
du dessin,




