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" DESIGNATION DES RACCORDS ET INFORMATIONS POUR LA REALISATION DU |

PLAN COTE |
— ENSEMBLE ALLER ET RETOUR ECHANGEUR A PLAQUES A REALISER A L’ATELIER

DEPART CIRCUIT ECHANGEUR Tube acier @42.4*2.9 ﬂ | 765
NF 49 145 < >
2 COURBE A SOUDER 3 d a 45° D424 75 | 110] 75 505
I’ /2 courbe sera soudée entiérement NF A 49 182 D- >
Y2 courbe sera pointée uniquement ‘ \\ <« P
3 RETREINTE FORGEE Tube acier @42.4%2.9 3 T
II Sera pointée uniquement a033.7%2.9 | = A A
| 4 MANCHON UNION MALE FEMELLE  |0337 f “
5 MANCHON UNION MALE FEMELLE | 0269 | 1 =
6 VANNE TROIS VOIES 0269 /0 26.9/ @337 | |
Remplacée par un té 130 réduit e
7 RETOUR CIRCUIT ECHANGEUR Tube acier ©26.9*23 |
i 8 PIQUAGE EN PIED DE BICHE cintré et |[@26.9*23 :
pointé
9 CINTRAGE MECANIQUE i 90° 0269723 &
10 ALIMENTATION TUBE CUIVRE O 14*1 -
11 TUBE ACIER en attente( contournement d’obstacie D42.4%2.9 long 250 :oj
| 12 CINTRAGE MECANIQUE 2 90° Tube cuivre @ 14*1 T ) 4
13 CHAPEAU GENDARME Tube cuivre @ 14*1 | \\‘E{l ‘N_\\X—@ 4
14 CINTRAGE MECANIQUE i 90° Tube acier 926.9*2.3 |
L 15 CHAPEAU GENDARME _ Tube acier ©26.9%2.3 | : @\\ §
CONSIGNES | N

» Larétreinte sur tube acier sera fagonnée selon le choix de 1’éléve.

» Les fagonnages non cotés sont laissés a ’initiative de 1’éléve.

» Laméthode pour la réalisation des cintrages est laissée a I’initiative du candidat .

> Toutes les extrémités du tube acier vers la droite et vers le haut seront non filetées.

» Toutes les extrémités du tube cuivre seront manchonnées.

> Le dévoiement (partie bas), le piquage pied de biche et la rétreinte seront uniquement
pointés (3 points de soudure)

> Toutes les cotes s’entendent d’axe en axe ou d’axe a raccords vissés .

DESCRIPTIF DES FIXATIONS

> Tube acier ¥42.4*2.9 repére 1 posé sur rosaces de 9 mm

» Tube acier @42.4*2.9 repeére 11 posé sur rosaces de 9 mm

> Tube acier 926 .9*2.3 repeére 7,8,9 posé sur rosaces de 19 mm
» Tube cuivre @ 14*1 repeére 10 posé sur rosaces de 24 mm
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DOCUMENT DE PREPARATION POUR LA MATIERE D’OEUVRE

N°D’ANONYMAT

nécessaire pour la réalisation .

ON DEMANDKE : de compléter le tableau ci- dessous par une croix dans la colonne oui ou non, la matiére d’ceuvre

DESIGNATION DIAMETRE OU QUANTITE | OU1 | NON Evaluation
REFERENCE 120 pts

Exemple :mamelon laiton femelle | & 3/47-71/2" 2 %
Exemple :Tube d’acier noir & 42 4%2 9 X
Tube d’acier noir 2960.3%3.2 1
Tube d’acier noir @33.7%2.9 1
Tube cuivre D 16*1 1
Manchon union male femelle 213 3 /1
Manchon union male femelle 269 2 /1
Té réduit 33.7/26.9/26.9 1 /1
Courbe a souder 3d a 90° @337 2 /1
Réduction concentrique acier & 42.4/25 337 1 /1
Mamelon réduit M F @ 33.7/0 26.9 1 1
Coude cuivre 90° 14 1 1
Coude cuivre 45° @14 2 1
Colliers ATLAS & 28 1
Bouchon acier noir femelle 2269 2 1
Bouchon cuivre &5 14 2 /1
Baguettes de métal d’apport 53 /1
Soudure étain Castelin 157 /1
Pite décapante Castelin 157 /1
Courbe a souder 3d a 45° T 42 4%2 G 2 /1
Brasure Cu / phosphore Castelin 800 /1
Tampon de laine d’acier /1
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