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PARTIE B

Mise en ceuvre

SUJET:

Le bureau d’études de votre société doit controler la série de gabarits de coupe
avant de réaliser la fabrication des emportes pieces. Employé au service prépara-
tion piquage et piquage, vous réalisez les extrémes (pointures 35, 37 et 41) afin
que le bureau d’études entérine le bien aller des patrons et documents.

On vous donne:

- Le descriptif et la nomenclature du modele

- Le patron plan

- Les patrons de coupe et de tracage
- Les tiges et doublures coupées dans les 3 pointures
- La gamme opératoire de préparation et piquage

On vous demande:

- de confectionner les 3 paires de tiges dans les pointures respectives demandées

par le bureau d’études

EVALUATION :

- Aspect qualitatif du travail rendu
- Respect de la gamme opératoire

- Bonne maitrise du matériel

- Respect des consignes de sécurité
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NOMENCLATURE €T DESCRIPTIF DU
MODELE VALBERG

Chaussure de ville basse catégorie femme.
Type richelieu a bout golf fleuri.
Produit de lure en deux tons enfibrement den-
telé et perforé.
Ce modéle est composé de :

- bout glof fleuri dentelé et perforé

- claque dentelée et perforée

- quartiers perforés et rempliés

- talonnette dentelée ¢t perforée

- \anguette bord franc
Ce modele est entierement doublé en chévre
végttale.
Le semelage est réalisé sur semelle monobloc
avec double trépointe et fausse pigiire.

15 Papier d'écrasage Crépon autocollant Ref 1530 larg 15mm
14 Renfort indéchirable Nylon Ruban adhésif:
15 x LO mm

13 20 |CEillet invisible Métal chromé

12 2 | Antiglissoir Chivre chamoisée

" 2 |Premibre de propreté

Chevre végétale

10 2 |Languette doublure naturelle 3

9 4 |Quartier doublure

3 2 |Avant pied doublure

1 b |Transparent Egalisé 2 2/10 mm

b 2 |Talonnette Veau beige

5 2 |Claque

4 2 |Languette

3 2 Quarﬁ&r i“"érieur Box Ca‘f Cha"a?gne

2 2 | Quartier extérieur

! 2 | Bout golf
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MODELE VALBERG N

Forme Sardane
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GAMME OPERATOIRE de PREPARATION et PIQUAGE Modéle VALBERG

arts appliqueés
Partie B

Durée : 16 heures

Fep OPERATIONS PIECED CONCERNEED DETAILD TECHNIQUED
! | PARER DESSUS Toutes les piéces du dessus | Machine 3 parer type 5520
Prise de piquage sur lanquette claque et quartier ( largeur § mm
épaisseur 3 0 mm )
Bord remplié sur quartier tige (pour rempli de 5 mm )
Bord franc sur bout golf et talonnette ( largeur 3 mm épaisseur
v3)
2 | PARER DOUBLURE | Toutes les piéces de la dou- | Machine 3 parer type 5520
blure Bord franc sur avant et arriéres quartiers( largeur 3 mm épais -
seur 1/3)
Prise de piquage sur lanquetle, sur avants pied, sur antiglissoir
(largeur 9 mm épaisseur 3 0 mm )
F | TRACER DESSUS | Toutes les piéces de dessus | Gabarits et mine de plomb
ET DOUBLURE et de doublure
LOMPOSTER Quartier intérieur doublure | Emplacement repéré sur doublure ( ref pointure, n° paire)
5 | BRULER Piéces de dessus en bord | Lampe 3 alcool (fibres de coupe)
franc
& | LOLORER Piéces de dessus en bord | Couleur ton/ton
franc
7 | EGALISER Transparent Machine 3 égaliser: égaliser 3 2/10 de milliméire
8 | LOLLER Transparent/ écossaise Lolle 830 ( pas de colle dans perforation)
quartier et bout golf
7 | JOINTER Avant quartier doublure Machine a piquer plate 301, Fils 121/121 écru, aiguille 90, 5 points
au cenlimétre, 3 arritres points début et fin, largeur | mm
10 | ASSEMBLER Quartiers doublure / avant | Machine 4 piquer plate 701, Fils 121/121 écru, aiguille 90, 5 points
pied ef antiglissoir au centiméire, 3 arriéres points début et fin, largeur, 2 rang sur
avant pied largeur roulette.
1 rang sur talonnette largeur pigire | mm,
H | ASSEMBLER Bout golf / claque Machine 4 piquer plate 201, encadrement des perforations
Talonnetie / quartier Fils 121/121 écru, aiguille 90, 5 points au cenfimétre
Pigiire simulée sur écossaise | Arriéres points en début ¢f fin de pigiire
12 | REMPLIER Quartiers tige Largeur rempli 5 mm ( colle caoutchouc)
13 | IDINTER Quartiers dessus lige Machine 3 piquer plate 301,
Fils 121/121 écru, aiquille 90, 5 points au centimétre, largeur L5
mm
Arriéres points en débur et fin de pigiire
14 | ECRASER Quartiers dessus tige Machine 4 écraser papier crépon
15 | ASSEMBLER Bout claque sur ensemble | Machine 4 piquer plate 701, encadrement des perforations
quartier talonnette Fils 121/121 écru, aiguille 90, 5 poinis au centimétre
Arriéres points en débui ef fin de pigiire
1 | RENFORCER Sur emplacement oeillets Indéchirable nylon largeur 15 mm
. Tirages
" 1"
Groupement "Est Session 2002 Préparation B
CAP Métiers de la Mode et des Industries Connexes Code(s) examents)
Champ : chaussure
Epreuve : EP1 —Préparation, mise en ceuvre, Durée épreuve : Coef : 10

age : 8/9




Champ : chaussure

Eep OPERATIONS PIECES CONCERNEED DETAILS TECHNIQUES
17 | ENCOLLER Dessus / doublure Lolle caoutchouc
METTRE SUR Languette tige / doublure | Lentrer avant doublure sur milieu claque
DOUBLURE Débordant doublure régulier sur quartier
18 | PIQUER MISE SUR | Dessus / doublure Machine 3 piguer pilier 301,
DOUBLURE Languetle tige / doublure Fils 121/121 écru, aiquille 90, 5 points au centiméire
Arriéres points en début et fin de pigiire
19 | RAFRAICHIE Doublure quartier ef dou- | Ciseaux tenu 3 45° (attention 3 ne pas couper les fils)
blure languette Ne pas rafraichir 4 lemplacement de |antiglissoir
20 | PERCER ET Quartiers tiges Diamétre de per¢age 3 millimétres
POSER OEILLETS CEillets invisibles n® 5
21 | ASSEMBLER Avant pied doublure Machine 3 piquer pilier 301,
LANGUETTE Fils 121/121 écru, aiguille 90, 5 points au centiméire
Pigiire en rectangle largeur roulette avec retour dans les points
2z | NETTOYER TiGE Solvant, crépe, ete......
23 | LACER TIGE Fil de couture petit point
24 | CLONTROLER TIGE Aplomb des quartiers
Régulariié des pigiires dencadrement
Respect des tracés
Axage tige doublure
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